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KOGSZONJUK, hogy a Lincoln Electric termékek MINOSEGET valasztotta.

o Kérjlk, vizsgalja meg, hogy a csomagolas és a berendezés nem sériilt-e meg. A szallitas soran megsériilt anyagokra
vonatkozé igényekkel kapcsolatosan azonnal értesiteni kell a forgalmazot.

o Akés6bbi hivatkozas céljabdl irja be az alabbi tablazatba a berendezés azonosité adatait. A tipus neve, kdédja és
sorozatszama a gép adattablajan talalhaté meg.

Tipus neve:

MAGYAR TARGYMUTATO
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Miiszaki jellemzdk

NEV TARGYMUTATO
POWERTEC i380C ADVANCED K14180-1
POWERTEC i450C ADVANCED K14181-1
BEMENET
Bemeneti feszultség U+ EMC osztaly Frekvencia
K14180-1 i
400V + 15%, 3 fazis A 50/60Hz
K14181-1
Bemeneti teljesitmény (40 °C) Bemeneti aramerdsség l1max PF
K14180-1 17,1 kVA @ 40%-os terhelési ciklus 26 A 0,92
K14181-1 20,7 kVA @ 40%-os terhelési ciklus 29,8 A 0,92
Energiafogyasztas készenléti allapotban Hatékonysag
K14180-1 30w 85%
K14181-1 30w 92%
NEVLEGES KIMENETI TELJESITMENY
Nyictott f’?"arf"‘b” Igorge(lfgi pCIelf'lcl:JeSs . Kimeg eti, Kimeneti feszlltség
eszliltség idétartam alapjan) aramerésség
] 40% 380A 33,0vdc
GMAW i‘g\\//‘i‘; (((EEAC;)) 60% 320A 30,0Vdc
100% 240A 26,0Vdc
] 40% 380A 33.0vdc
K14180-1 FCAW 54‘:3\\//%% ((cg&%s)) 60% 320A 30,0Vdc
100% 240A 26,0vVdc
] 40% 380A 35,2Vdc
SMAW b ((CRSItJ/ICSS)) 60% 320A 32,8Vdc
100% 240A 29,6Vdc
GMAW 60Vdc (csucs) 80% 450A 36,5Vdc
49Vdc (RMS) 100% 420A 35,0Vdc
60Vdc (cstcs 80% 450A 36.5Vdc
K181 FOAW 49V (RMIS. 100% 420A 35,0Vdo
SMAW 60Vdc (csucs) 80% 450A 38,0vdc
49Vdc (RMS 100% 420A 36,8Vdc
HEGESZTESI ARAM TARTOMANYA
GMAW FCAW SMAW
K14180-1 20A+380A 20A+380A 10A+380A
K14181-1 20A+450A 20A+450A 10A+450A
JAVASOLT TAPKABEL ES BIZTOSITEK MERETEK
Biztostiték t’l'p’usa: K"ésleltetése's'vagy D Tapkabel
ipusu aramkormegszakitos
K14180-1 25A, 400V AC 4 Tapkabel, 2,5mm?
K14181-1 32A, 400V AC 4 Tapkabel, 4,0mm?
MERET
Témeg Magassag Szélesség Hossz
K14180-1 69,2 kg 870 mm 560 mm 900 mm
K14181-1 80,4 kg 870 mm 560 mm 900 mm
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HUZALADAGOLASI SEBESSEG/HUZALATMERO

WEFS tartomany Hajtogorgdk Hajtégorgs atméréje
K14180-1 1 +20,32m/min 4 a37
K14181-1 1+ 22 m/min 4 a37
Tomor huzalok Aluminium huzalok Porbeles huzalok
K14180-1 0.8+ 1.4 mm 1.0 + 1.2 mm 0.9+1.2mm
K14181-1 0.8+1.6m 1.0 + 1.6 mm 0.9+1.6 mm
Védelmi besorolas Maximalis gaznyomas Mikddési paratartalom (t= 20 °C)
K14180-1
IP23 0,5MPa (5 bar) <90 %
K14181-1
Uzemi hémérséklet Tarolasi hémérséklet
K14180-1 . .
-10 °C és +40 °C kozott -20 °C és +55 °C kozott
K14181-1
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Elektromagneses osszeférhetéség (EMC)

04/11
Ezt a gépet az 6sszes vonatkozé iranyelvnek és szabvanynak megfelelen tervezték meg. Ennek ellenére tovabbra is
létrehozhat olyan elektromagneses zavarokat, amelyek hatassal lehetnek egyéb rendszerekre, mint példaul
telekkommunikacios (telefon, radio és televizid) vagy egyéb biztonsagi rendszerek. Ezek a zavarok biztonsagi problémakat
okozhatnak az érintett rendszereken. Olvassa el és értse meg ezt a szakaszt annak érdekében, hogy kizarja vagy
lecsokkentse a gép altal keltett elektromagneses zavar mennyiségét.

& FIGYELEM
Amennyiben a haztartasi célra hasznalt alacsony fesziltségl elektromos halézat impedancidja a kdzos csatlakozasi
ponton:
e 56,4 mQ-nal alacsonyabb a POWERTEC i380 ADVANCED esetén;
e 23 mQ-nal alacsonyabb a POWERTEC i450 ADVANCED esetén;

A berendezés teljesiti az IEC 61000 -3-11-es és 61000-3-12-es elbirasokat, és csatlakoztathaté a haztartasi célra hasznalt
alacsony fesziltségli elektromos hal6zatokhoz. A berendezés Gizembe helyezdjének vagy felhasznaldjanak a felel6ssége,
hogy — szlikség esetén — a haldzati eloszté képviseléjével egyeztetve ellendrizze, hogy a rendszer impedancija teljesiti-e
az impedanciara vonatkozo korlatozasokat.

A gép altal kibocsatott elektromagneses kibocsatas csokkentéséhez kdvesse a kdvetkezd utmutatasokat.

o A gépet a jelen kézikdnyvben leirtaknak megfeleléen csatlakoztassa az aramforrashoz. Zavar fellépése esetén
tovabbi dvintézkedésekre lehet sziikség, mint példaul az aramforras sziirése.

o A kimené kabeleknek a lehet6 legrévidebbeknek kell lennilk, és egymas mellett kell elhelyezkednilk. Amennyiben
lehetséges, az elektromagneses kibocsatas csokkentése érdekében foldelje le a munkadarabot. A kezelének le kell
ellendriznie, hogy a munkadarab leféldelése nem okoz-e problémakat vagy nem biztonsagos tizemi kérilményeket
a szemelyzet és a berendezések szamara.

o A munkaterlleten taldlhato kabelek learnyékoldsa csdkkentheti az elektromagneses kibocsatast. Ez sziikséges lehet
specialis alkalmazas esetén.

& FIGYELEM
Ez az A osztalyu berendezés nem alkalmas haztartasi hasznalatra, ahol az aramellatas haztartasi célra hasznalt alacsony
feszlltségli elektromos halozatrol torténik. A vezetett és a sugarzott zavarok miatt nehézségek Iéphetnek fel az
elektromagneses 6sszeférhetéség biztositasaban.

> NG

& FIGYELEM
Magas elektromagneses mezé mellett a hegesztéaram ingadozhat.
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Biztonsag

11/01

& FIGYELEM

Ezt a berendezést csak megfeleld képzettséggel rendelkezé személyek hasznalhatjak. Gondoskodjon arrél, hogy az lizembe
helyezési, Uzemeltetési, karbantartasi és javitasi eljarasokat csak megfelel6 képzettséggel rendelkezd személy végezze.
A berendezés mikddtetése elétt olvassa el és értse meg ezt a kézikdnyvet. A kézikdnyvben talalhaté utasitasok be nem
tartasa sulyos személyi séruléshez, halalhoz vagy a berendezés karosodasahoz vezethet. Olvassa el és értse meg a figyel-
meztetd jelzések alabbi ismertetését. A Lincoln Electric nem tehetd feleléssé a nem megfelelé lizembe helyezés, a nem
megfelelé karbantartas vagy a rendellenes lizemeltetés miatti karokért.

FIGYELEM: Ez a szimbdlum arra figyelmeztet, hogy a személyi sériilés, a halal vagy a berendezés
karosodasanak elkerliléséhez be kell tartani az utasitasokat. Védje meg magat és masokat a lehetséges
sulyos séruléssel vagy halallal szemben.

OLVASSA EL ES ERTSE MEG AZ UTASITASOKAT: A berendezés miikddtetése elétt olvassa el és
értse meg ezt a kézikdnyvet. Az ivhegesztés veszélyes lehet. A kézikdnyvben talalhato utasitasok be
nem tartasa sulyos személyi sériléshez, haldlhoz vagy a berendezés karosodasahoz vezethet.

AZ ARAMUTES HALALT OKOZHAT: A hegesztéberendezés nagyfesziiltséget hoz létre. Ne érintse
meg az elektrédat, a munkacsipeszt vagy a csatlakoztatott munkadarabokat, amikor a berendezés be
van kapcsolva. Szigetelje el magat az elektrédatol, a munkacsipesztél és a csatlakoztatott
munkadaraboktdl.

- 0 ELEKTROMOS UZEMU BERENDEZES: A berendezésen végzett munka elétt kapcsolja ki az
aramellatast a biztositékdobozban Iévé megszakitdkapcsold hasznalataval. Foldelje le ezt a berendezést
a helyi villamossagi szabalyozasoknak megfeleléen.

E‘_’? ° ELEKTROMOS UZEMU BERENDEZES: Rendszeresen ellenérizze a bemené, az elektréda és

a munkacsipesz kabeleket. Ha a szigetelésen barmilyen sériilést észlel, azonnal cserélje ki a kabelt.
A véletlenszer( ivgyulladas elkeriilése érdekében az elekirodatartét ne helyezze el kdzvetlenl
a hegeszt6asztalon vagy a munkacsipesszel érintkezé barmely egyéb felileten.

AZ ELEKTROMOS ES A MAGNESES MEZOK VESZELYESEK LEHETNEK: A vezetd anyagokon
atfolyo elektromos aram elektromos és magneses mezéket (EMF) hoz létre. Az EMF-mez&k zavart
okozhatnak bizonyos pészmékereknél, ezért a pészmékerrel rendelkezd hegesztéknek a berendezés
Uzemeltetése elbtt konzultalniuk kell az orvosukkal.

CE MEGFELELES: Ez a berendezés teljesiti az Eurépai Kéz6sség iranyelveit.

MESTERSEGES OPTIKAI SUGARZAS: A 2006/25/EK iranyelvnek és az EN 12198-as szabvanynak
megfeleléen ez a termék 2. kategodriaba tartozo berendezés. Kotelezdvé teszi a legfeljebb 15-6s
védelmi fokozatu sz(irével rendelkez6 személyi védéfelszerelések (PPE) az alkalmazasat, az EN169-
es szabvany kévetelményeinek megfelelSen.

A GOZOK ES GAZOK VESZELYESEK LEHETNEK: A hegesztés az egészségre veszélyes gézoket és
gazokat hozhat létre. Kertlje el ezen g6z0k és gazok belélegzését. Ezen veszélyek elkerllése
érdekében a kezel6nek megfeleld szell6zést vagy szelléztetést kell biztositania a g6zdk és gazok
Iégzési zonabdl valé tavoltartasa érdekében.

AZ [IVSUGARAK EGESI SERULEST OKOZHATNAK: Hasznaljon megfelel6 sz(irével és védélemezzel
ellatott pajzsot, hogy a hegesztés vagy a hegesztés megfigyelése soran megvédje a szemét a szikraktol
és az ivsugaraktél. Hasznaljon tartés, langbiztos anyagbdl készlilt ruhazatot annak érdekében, hogy
megvédije a bérét és az Ont segité személyek bérét. Védje a kdzelben lévé tdbbi személyt megfeleld,
nem gyulékony arnyékoloval, és figyelmeztesse 6ket, hogy ne nézzenek az ivbe, és ne tegyék ki
magukat az iv hatadsanak.

A HEGESZTESI SZIKRAK TUZET VAGY ROBBANAST OKOZHATNAK: Tavolitsa el a tlizveszélyt
jelentd targyakat a hegesztési teriiletrdl, és legyen kéznél tlizoltokésziilék. A hegesztési folyamat soran
felszabadulé hegesztési szikrak és forré anyagok kdnnyen atjuthatnak a kdérnyez6 teriletre a kis
repedéseken és nyilasokon at. Ne hegesszen tartalyokat, horddkat, konténereket vagy anyagokat,
amig meg nem tették a sziikséges lépéseket a gyulékony vagy mérgezé gbz jelenlétének kizarasahoz.
Soha ne mikoédtesse ezt a berendezést gyulékony gazok, gézok vagy gyulékony folyadékok
jelenlétében.

AHEGESZTETT ANYAGOK EGHETNEK: A hegesztés nagy mennyiség(i hét termel. A munkateriileten
lévé forrd feluletek és anyagok sulyos égési sériléseket okozhatnak. Hasznaljon keszty(it vagy fogot
a munkateruleten Iévé anyagok megérintésekor vagy mozgatasakor.
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A SERULT PALACK FELROBBANHAT: Csak olyan siiritett gazos palackokat hasznaljon, amelyek

a folyamathoz medfelel6 védbgazt tartalmaznak, és hasznaljon a felhasznalt gazhoz és nyomashoz
megfelel§ szabalyozdkat. A palackokat mindig allé helyzetben, régzitett tartéhoz lancolva hasznalja.

A palackokat ne mozgassa vagy szallitsa eltavolitott védékupakkal. Ugyeljen arra, hogy az elektroda,
az elektroédatartd, a munkacsipesz vagy barmely egyéb aram alatti rész ne érjen hozza a gazpalackhoz. A
gazpalackokat tavol kell tartani az olyan teriiletektdl, ahol fizikai karosodasnak, valamint szikraval és
héforrassal jaré hegesztési folyamatnak lennének kitéve.

AMOZGO ALKATRESZEK VESZELYESEK: A gépben mozgé mechanikus alkatrészek vannak, amelyek
sulyos sérlléseket okozhatnak. A gép inditasakor, valamint a gép mikddtetése és szervizelése kézben
tartsa tavol a kezét, testét és ruhazatat ezektdl az alkatrészektdl.

A FORRO HUTOKOZEG BOREGEST OKOZHAT: A hiité szervizelése elétt mindig gy6z6djon meg rola,
hogy a hiiték6zeg NEM FORRO.

BIZTONSAGI JELZES: A berendezés rendeltetése szerint energiat biztosit a megndvekedett
aramutésveszéllyel rendelkezé kérnyezetben végzett hegesztési miveletekhez.

A gyarté fenntartja a jogot a berendezés kialakitdsanak modositdsara és/vagy javitasara, anélkul, hogy ezzel egyidejlileg
frissitené a kezel6i kézikonyvet.
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Bevezetés

Altalanos leiras

A POWERTEC i380C ADVANCED, POWERTEC i450C
ADVANCED hegesztégépek a kdvetkez8 hegesztéseket
teszik lehetbvé:

¢ GMAW (MIG/MAG),

o FCAW (Flux-Cored),

e SMAW (MMA).

A POWERTEC i380C ADVANCED, POWERTEC i450C
ADVANCED géphez a kdvetkez6 berendezések keriltek
hozzaadasra:
e Munkavezeték —3 m,
o Gaztomlé — 2 m,
e V1.0/V1.2 hajtdégorgé tomor huzalhoz

(a huzaladagoléba van beszerelve).

A ,Tartozékok” fejezetben a felhasznalé altal
megvasarolhaté ajanlott berendezések vannak
felsorolva.

Uzembe helyezési és kezelési utasitasok

A gép lizembe helyezése vagy lizemeltetése el6tt
olvassa el ezt a teljes szakaszt.

Elhelyezés és kornyezet

Ez a gép nagy igénybevétellel jaré kérnyezetben fog

mkddni. Ennek ellenére, a hosszu élettartam és

a megbizhatdé miikodés érdekében fontos az egyszer(i

megel6z6 intézkedések foganatositasa.

¢ Ne helyezze el és ne hasznalja a gépet olyan fellileten,
amelynek a délése a vizszinteshez képest 15°-nal
nagyobb.

o Ezt a gépet ne hasznalja elfagyott csé felolvasztasara.

o A gépet olyan helyen kell elhelyezni, ahol a tiszta
levegd szabadon aramlik, a szell6z6nyilasokba
belépé és kilépd levegd aramlasanak akadalyozasa
nélkil. Ne takarja le a gépet papirral, ruhaval vagy
ronggyal, amikor be van kapcsolva.

e Minimalisra kell csdkkenteni a gép altal beszivhaté
szennyezédés és por mennyiségét.

o Ez agép IP23-as védelmi besorolasu. Tartsa
szdrazon, ha lehetséges, és ne helyezze nedves
padléra vagy agyagdfellletre.

o A gépet tartsa tavol radidhullamokkal vezérelt
gépektdl. A szokasos mikddés negativ hatassal
lehet a kdzelben elhelyezked®é, radidhullamokkal
vezérelt gépekre, ami sériiléshez vagy a berendezések
karosodasahoz vezethet. Olvassa el a jelen
kézikdnyv elektromagneses 6sszeférhetéséggel
kapcsolatos szakaszat.

o Ne Gzemeltesse 40 °C-nal magasabb kdrnyezeti
hémérséklet terlleteken.

Uzemciklus és tulmelegedés

A hegeszt6gép Uzemi ciklusa a 10 perces ciklusban
eltoltétt idd azon szazalékos aranya, amely soran

a hegeszt6 a gépet névleges hegesztéarammal
tzemeltetheti.

Példa: 60%-os mikddési ciklus

—

4

Hegesztés 6 percig. Szlinet 4 percig.
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A mikodési ciklus tulzott kiterjesztése a hévédd aramkor
aktivalodasahoz vezet.
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Perc vagy
Uzemciklus
csOkkenés

Bemeneti aramforrashoz valo
csatlakoztatas

&FIGYELEM
A hegeszi6gépet csak szakképzett villanyszereld
csatlakoztathatja az aramforrashoz. A felszerelést a
megfelel6 Nemzeti Villamossagi Szabalyzat és a helyi
szabalyozasok el6irasai szerint kell elvégezni.

A gép bekapcsolasa el6tt ellenérizze a gép rendelkezésére
allé bemeneti fesziiltséget, fazist és frekvenciat. Ellenérizze
a gép és a bemeneti aramforras kézotti foldelévezetéket.
A POWERTEC i380C ADVANCED, POWERTEC i450C
ADVANCED hegeszt6gépet

egy megfeleléen felszerelt, foldeléses
dugaszoldaljzathoz kell csatlakoztatni.

A bemeneti feszlltség 400 V, 50/60 Hz. Az aramellatassal
kapcsolatos tovabbi informaciokért tekintse meg a jelen
kézikdnyv miiszaki adatok részét, valamint a gép
adattablajat.

Ellenérizze, hogy a haldzati aljzaton elérheté aram
mennyisége elegendd-e a gép megfeleld mikddéséhez.
A szlkséges késleltetett biztositék vagy az
aramkormegszakijtéd és a kabelek méretei a jelen
kézikdnyv miiszaki adatok részében vannak felsorolva.

& FIGYELEM
A hegesztégép olyan kimeneti teljesitménnyel rendelkezé
aramfejlesztérél hasznalhatd, amely legalabb 30%-kal
nagyobb, mint a hegeszt6gép bemeneti teljesitménye.

FIGYELEM

Amikor a gépet aramfejlesztérél hasznalja, Ugyeljen arra,
hogy az é&ramfejleszt6 kikapcsolasa el6tt elészor a
hegesztégépet kapcsolja ki, mert kiillonben a hegesztégép
karosodhat!
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Kimeneti csatlakozasok
Lasd az alabbi abrak [3], [4] és [6] pontjait.

Kezeldszervek és miikodtetd funkciok

Eliilsé panel
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1. abra

1. Felhasznaléi kezelbfelllet burkolata. Felhasznaloi
fellilet védbburkolata. Az U7 felhasznaloi fellletet
kilén fejezet mutatja be.

2. Téapkapcsoldé BE/KI (I/O): A gép tapellatasat vezérli.
A bekapcsolas (,I”) elétt gy6z6djon meg réla, hogy
a tapforras csatlakoztatva van-e a halézati
aramellatashoz. A bemeneti tapfesziltség
csatlakoztatasa és tapkapcsolé bekapcsolasa utan
a jelzéfény vilagitani fog, jelezve, hogy a gép készen
all a hegesztésre.

3. Negativ kimeneti aljzat a hegeszté —
aramkorhoz: Egy elektrodatartd
csatlakoztatasa a vezetékhez/munkavezetékhez.

4. Pozitiv kimeneti aljzat a hegeszté
aramkorhéz: Egy elektrodatartd
csatlakoztatasa a vezetékhez/
munkavezetékhez.

5. Taviranyit6 csatlakozddugasz: A taviranyitd készlet
telepitése. Ez a csatlakozo lehetévé teszi a taviranyitd
csatlakoztatasat. Lasd a , Tartozékok” fejezetet.

6. EURO-aljzat: Hegeszt6pisztoly csatlakoztatasahoz
(GMAW/FCAW folyamathoz).

7. Gyorscsatlakozd: Hiit6kézeg kimenet (hideg
hiitékdzeget szallit a hegesztdpisztolyhoz).

8. Gyorscsatlakozd: Hitékézeg bemenet
(elszallitja a meleg hiitékdzeget

a hegesztépisztolytal).

Magyar
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2. abra

10. Betétcsé bemenet: Lehetbveé teszi
a tekercscsomagban érkez6 hegesztéhuzal
betétcsdvének felszerelését.

11. Lanc: A gazpalack védelme.
12. Gaztomlo.
13. Munkavezeték.

14. Konzolfedél: A hiitékabel tartékonzoljanak
felszereléséhez.

15. Gyorscsatlakozé: Hit6kdzeg bemenet
(hideg hiit6kozeget szallit a
hegesztépisztolyhoz).

16. Gyorscsatlakozé: Hiit6kdzeg kimenet
(elszallitja a meleg hiit6kdzeget a
hegesztépisztolytdl).

17. Tapcsatlakoz6: CO2 gazmelegité készlethez (lasd a
»rartozékok” fejezetet).

18. Tapkabel (5 m): Csatlakoztassa a tapcsatlakozot
a meglévd bemeneti kdbelhez, amely teljesiti
a géppel kapcsolatos, a jelen kézikdnyvben felsorolt
kdvetelményeket, és megfelel az 6sszes vonatkozo
szabvanynak. Ezt a kapcsolatot csak képzett
személy végezheti el.

19. Gazcsatlakoz6: Gazvezeték csatlakozas.
20. Gazaramlas-szabalyozé csatlakozé: A gazaram

szabalyozé kiilon megvasarolhaté (lasd ,Tartozékok”
fejezet).
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Bels6 vezérlok

Qo

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

3. abra

Hideq Iéptetés/gazirités kapcsold: Ez a kapcsold a
kimeneti feszlltség bekapcsolasa nélkil teszi
lehetévé a huzaladagolast vagy a gazaramot.

A tipusu USB aljzat: USB-adathordozé
csatlakoztatasahoz a gép szoftverének frissitése
érdekében, valamint szervizelési célokbdl.

Huzaltekercs (GMAW/FCAW-hez): A gép nem
tartalmaz huzaltekercset.

F1 biztositék: Hasznaljon 2 A/400 V (6,3 x 32 mm)
alacsony kiolvadasu biztositékot

Huzaladagol6é meghaijté rendszer: 4 gérgés
huzalmeghajté szerkezet gyorsan cserélhet6
adagologorgbkkel.

Polaritasvalté dugasz terminalblokk (GMAW/FCAW-
SS folyamathoz): Ez a terminalblokk lehetévé teszi a
hegesztépisztoly szamara beallitott hegesztési
polaritas (+ ; -) beallitasat.

Huzaltekercs tartd: Maximum 16 kg-os tekercsek.
Mianyag, acél és rostanyagos tekercseket fogad az
51 mm-es orsoén.

Megjegyzés: A mianyag fékanya balmenetes.

Magyar
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Utmutatasok jeldlése feliilet

1. tablazat A szimboélumok leirasa

Valassza ki a hegesztési
folyamatot

GMAW folyamat
(MIG/MAG)

Vélassza a hegesztési
programot

Mentés a felhasznaldi

FCAW folyamat

SMAW folyamat (MMA)

Visszahivas a
felhasznal6i memoriabol

Felhasznaldi beallitas

Specialis beallitas

Szoftver és hardver
verzidinformaciok
megtekintése

memoriaba AR
f Konfiguracio m iv er6ssége Meleginditas
_ﬁﬁ_ Befogas t1 ﬁ El6aramlasi id6 Utoaramlasi idé
O Valassza ki
ofot | |Visszaégesiido OIO‘ WFS befutas a pisztolyravasz funkciot
_ (2 1épés/4 Iépés)
Hl@#l Memoria korlatok ‘ t 2 lépés Kraterkitoltési eljaras
—
HLf Eggﬁﬂgggims' W |aepss Inditasi eljaras
| . . @' . I Gyari beallitas
O;O Hideg adagolas ,'\ Fényerdszint visszaallitasa

2
+
=l

A/B eljaras

USB memodria

sebessége [m/perc]

2= e <

Nyelv beallitasa

Pipa x Elutasitasi jel Hozzé&férés ellenbrzés
Hiba 1 , ESCape gomb Megerésités gomb
Huzaladagolas

sebessége v Hegesztési fesziiliség Hegesztési aram
[hiivelyk/perc]  J

Zarolt Huzaladagolas

Felhasznaldi felllet
szabvanyos
megjelenités

Tamogatas

Feladatméd
engedélyezés/letiltas
vagy Feladat
kivalasztasa a
Feladatmddokhoz

Felhasznaldi fellilet
specialis megjelenités

Megijelenitési
konfiguracio beallitasok

Feladat mentése
engedélyezés/letiltas

Elem kivalasztasa

Zarolas

Hegeszt6gép szervizelési

EHE

Magyar

Hegesztési el6zmények Mentés naplék
Pillanatkép Betoltés Szerviz menu
Haté
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Specialis felhasznaloi feliilet (U7) 35. Bal forgégomb: Beallitja az értéket a kijelz6 bal fels6
sarkaban. Kivalasztas torlése. Visszatérés az el6z6

menlbe.

36. Jobb forgdgomb: Beallitja az értéket a kijelz6 jobb
felsd sarkaban. A valtozasok megerésitése.

37. Gomb: Lehetdvé teszi a fémenilibe vald visszatérést.
A felhasznaldk a felllet két kiilonb6z6 nézetéhez
férhetnek hozza:

e Standard nézet (5. abra)

e Specialis nézet (6. abra)

A fellilet nézetének kivalasztasahoz:

¢ Nyomja meg a gombot [37] vagy a jobb forgbgombot
[36].

e A jobb forgégombbal [36] jeldlje ki a ,Konfiguracio”
ikont.

 Nyomja meg a jobb forgégombot [36] a ddntés
megerésitéséhez.

4. abra e A jobb forgogombbal [36] jeldlje ki az ,Felhasznaldi
fellilet megjelenitése” ikont.
34. Kijelzb: A 7”-os TFT-kijelzd a hegesztési folyamat ¢ Nyomja meg a jobb forgégombot [36] a dontés
paramétereit mutatja. megerdsitéséhez.

e Valassza ki az egyik nézetet (Standard — 5. abra
vagy Specialis — 6. abra).

 Nyomja meg a gombot [37] vagy a bal forgégombot
[35] a visszatéréshez a f6 menube.

2. dbra Kiil6nb6z6 kijelz6 megjelenités

A feliilet 6sszetevoinek

funkcioi

38. Allapotsor

39. Az aram mért értéke.

40. A feszultség mért értéke.

41. Paraméterérték
(huzaladagolas sebessége
vagy aram), amelyet a bal
forgégomb [35] szabalyoz.

42. Paraméter érték (feszlltség,
finomitas vagy teljesitmény),
amelyet a jobb forgégomb [36]
szabalyoz.

43. Hegesztési paraméter
vizualizalasa.

44. Hegesztési paraméterek sav.

Bt ooz £
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Allapotsor

A). Informacio az aktiv hegesztési modrol
B). 2/4. 1épés
C). USB interfész

Hegesztési paraméterek sav

A Hegesztési paraméterek sav lehetévé teszi a
kovetkezoket:

Hegesztési program modositasa.

Hullamvezérlés értékének modositasa.
Pisztolyravasz funkciéjanak médositasa
(GMAW,FCAW, SMAW).

Funkcidk és hegesztési paraméterek hozzaadasa
vagy elrejtése - Felhasznaloi beallitas

Beallitas mddositasa

3. tablazat GMAW és FCAW hegesztési paraméterek
sav

Szimbdélum Leiras

Hegesztési folyamat kivalasztasa

Tamogatas

Pisztolyaktivalas médositasa funkcio

Befogas

Konfiguracié menu (beallitas)

Felhasznaldi beallitas

A

/A FIGYELEM
rendelkezésre all6 paraméterek a kivalasztott

hegesztési programtdl/hegesztési folyamattdl fliggenek.

Magyar
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4. tablazat SMAW hegesztési paraméterek sav
Szimbélum Leiras

—m Hegesztési folyamat kivalasztasa
- Tamogatas

=

fv er6ssége

A Meleginditas

Konfiguracié menu (beallitas)

Felhasznaloi beallitas

N
=
el
’u

Hegesztési program kivalasztasa

A hegesztési program kivalasztasahoz:

o Nyomja meg a gombot [37] vagy a jobb forgbgombot
[36] a Hegesztési paraméterek savhoz torténd
hozzéaféréshez.

e A jobb forgogombbal [36] jeldlje ki a ,Hegesztési
folyamat kivalasztasa” ikont.

¢ Nyomja meg a jobb forgogombot [36] a kivalasztas

megerdsitéséhez.

Process

BN

S

S o

8. abra

e A jobb forgégombbal [36] jeldlje ki a ,Valassza ki a
hegesztési programot” ikont.

9. dbra

Magyar



e Nyomja meg a jobb forgdgombot [36] a kivalasztas
megerésitéséhez.

~10. abra

e A jobb forgdgombbal [36] jeldlje ki a program
szamat.

¢ Nyomja meg a jobb forgogombot [36] a kivalasztas
megerdsitéséhez.

& FIGYELEM
A rendelkezésre allé programok listdja az dramforrastol

fligg.

Ha a felhasznalé nem ismeri a hegesztési program
szamat, akkor megkeresheti. Ebben az esetben a

kovetkezb 1épések a kdvetkez6k vannak megadva:
e A hegesztési

folyamat
e Az
elektrodahuzal
tipusa
Steel
Stainless
Aluminum
Si B@nze Steel
o Az
elektrodahuzal
atméréje

A Steel
) @10

e A védbgaz
tipusa

Magyar 12

Tamogatas

A Tamogatas menu eléréséhez:

o Nyomja meg a gombot [37] vagy a jobb forgbgombot
[36] a Hegesztési paraméterek savhoz torténd
hozzaféréshez.

o A jobb forgégombbal [36] jeldlje ki a , Tamogatas”
ikont.

o Nyomja meg a jobb forgégombot [36] a kivalasztas
megerdésitéséhez.

A Tamogatas menu lehet6vé teszi a kdvetkez6 pontok
megismerését:
» Tartozékok:
Aluminium-huzal tekercsek
Porbeles huzal tekercsek
Acél-/rozsdamentes acélhuzal-tekercsek
TIG hegesztépisztolyok
Elektroda és foldkabel
Standard MIG/MAG LINC PISZTOLY
» Tippek és trikkok:
e Oktatéanyag
e A hegesztési valtozok hatassal vannak a MIG-re

Felhasznaléi beallitas

A Felhasznaldi beallitas eléréséhez:

o Nyomja meg a gombot [37] vagy a jobb forgbgombot
[36] a Hegesztési paraméterek savhoz torténd
hozzaféréshez.

e A jobb forgogombbal [36] jeldlje ki a ,Beallitasok”
ikont.

o Nyomja meg a jobb forgégombot [36] a kivalasztas
megerdésitéséhez.

User setup

« A
J sle
11. abra

A Felhasznaléi beallitasok ment lehetéve teszi a kiegészité
funkcio és/vagy paraméterek hozzaadasat a Hegesztési
paraméterek savhoz [44]:

Magyar



5. tablazat Felhasznaloi beallitds menii

Szimboélum Leiras
t1 b Eléaramlas
b t2 | |Utéaramlas

oot | |Visszaégeésiids

Ponthegesztés

eoe 13. abra
0|0 | |WFs befutas A\ FIGYELEM
o Az ikon eltavolitdsahoz nyomja meg ismét a jobb
forgbgombot [36].
_I-\_ Inditasi eljaras e A Felhasznaloi beallitas menibdl valo kilepéshez

nyomja meg a bal forgégombot [35].

f\_ Kraterkitltési eljaras o Akivalasztott paraméterek vagy funkciok
hozzaadéasra kertlnek a Hegesztési paraméterek
AIB> A/B eljaras

savhoz [44].
@ Memodria betdltése

= M i Memoria mentése

USB meméria
1 QN .
A\ FIGYELEM SO oL =X ooz

A paraméterek vagy a fliggvények értékének megvaltoz- 14. 4bra
tatasadhoz azok ikonjait hozza kellett adni a Hegesztési
paraméterek savhoz [44].

A kivalasztott paraméter vagy funkcio eltavolitasahoz

a Hegesztési paraméterek savrol [44]:

e Lépjen be a Felhasznaloi beallitas menibe.

e A jobb forgogombbal [36] jeldlje ki a Hegesztési
paraméterek savhoz [44] hozzaadand6 paraméter
vagy funkci6 ikonjat.

Paraméter vagy funkcié hozzaadasahoz a Hegesztési

paraméterek savhoz [44]:

e Lépjen be a Felhasznaloi beallitas menube (lasd
a 11. abrat)

e A jobb forgdgombbal [36] jeldlje ki a Hegesztési
paraméterek savhoz [44] hozzaadand6 paraméter
vagy funkci6 ikonjat, példaul WFS befutas.

15. abra

e Nyomja meg a jobb forgdgombot [36] — A kivalasztott
ikon eltlinik a kijelz6 aljarol.

12. abra

e Nyomja meg a jobb forgdgombot [36] a kivalasztas
megerdsitéséhez. A WFS befutas ikon raesik a
savra.

Magyar 13 Magyar



16. abra

e A kivalasztott paraméterek vagy funkciok eltiintek
a Hegesztési paraméterek savrol [44]

|Acozl e -]

User setup

3

17. abra

id6tartamot, ameddig a véddgaz a ravasz
meghuzasa utan és az adagolas elinditasa
elétt aramlik.
 Allitsa be a tartomanyt: 0 masodperc (KI) és
25 masodperc kdzott (a gyari alapbeallitas Auto
madra van beallitva).

Az Utéaramlasi id6 beallitjia azt az
idétartamot, ameddig a védégaz
a hegesztési kimenet lekapcsolasat

kovetdéen aramlik.

o Allitsa be a tartomanyt: 0 masodperc (Kl) és 25
masodperc kdzott (a gyari alapbeallitas Auto modra
van beallitva).

/7 Az Eléaramlasi id6 beallitja azt az
t1/‘

O A Visszaégési id6 az az id6tartam,
.-f-_t ameddig a hegesztési kimenet folytatédik a
= huzal adagolasanak ledllitasa utan.
Megakadalyozza, hogy a huzal a varratba tapadjon, és
el6késziti a huzal végét a kbvetkezd iv elinditasahoz.
e Allitsa be a tartomanyt: Kl és 0,25 masodperc kdzott
(a gyari alapbeallitds Auto médra van beallitva).

b ﬁ Pont idd — beallitja azt az idétartamot,
- ameddig a hegesztés folytatddni fog a
ravasz behuzasa ellenére. Ez a beallitas
nincs hatassal a 4 |épéses ravasz modra.

o Allitsa be a tartomanyt: 0 masodperc (Kl) és

120 masodperc kdzott (a gyari alapbeallitas Ki).

A\ FIGYELEM
A Pont id6 opcidnak nincs hatasa 4 lépéses ravasz lizem-
modban.

Magyar

WFS befutas — bedllitja a huzal adagolasi

OIO‘ sebességét a ravasz lenyomasatol az iv

létrejottéig eltelt id6 alatt.

o Allitsa be a tartomanyt: minimum és maximum WFS
koz6tt (a gyari alapbeallitas Auto médra van
beallitva).

Inditasi eljaras — a hegesztés kezdetén egy
I \ adott ideig vezérli a WFS-t és a fesziiliségeket
(vagy finomitast). Az inditasi id6 soran a gép
az inditasi eljarasroél az elére beallitott hegesztési
eljarasra fut fel vagy fut le.
 Allitsa be az idétartomanyt: 0 masodperc (KI) és
10 masodperc kdzott.

Kraterkitoltési eljaras — a hegesztés végén
f\_ egy adott ideig vezérli a WFS-t (vagy az
amperben kifejezett értéket) és

a fesziltségeket (vagy finomitast) a ravasz felengedése
utan. A kraterkitoltési idé soran a gép a hegesztési
eljarasrdl a kraterkitoltési eljarasra fut fel vagy fut le.
o Allitsa be az idétartomanyt: 0 masodperc (KI) és

10 masodperc kdzott.

hegesztési eljaras modositast. A
sorrendvaltasok a kdvetkezdk lehetnek:
o Két kiilénb6z6 hegesztési program.
e Ugyanazon program kiilénb6z6 beallitasai.

Meméria betdltése - Visszahivja a tarolt
programokat a felhasznaléi memoriabadl.
A hegesztési program visszahivasahoz a
felhasznaléi memoriabol:
Megjegyzés: Hasznalat el6tt a hegesztési programot
hozza kellett rendelni a felhasznal6i memoriahoz.
e Memodria betdltése ikon hozzdadasa a Hegesztési
paraméterek savhoz.
¢ A jobb forgdgombbal [36] jeldlje ki a ,Memaria
betdltése” ikont.
o Nyomja meg a jobb forgdgombot [36]
a megerdsitéshez. A kijelzén megjelenik a Memodria
betdltése meni.
e A jobb forgégombbal [36] jeldlje ki azt
a memdriaszamot, amely a hegesztési programbdl
visszahivasra kerul.
o ErGsitse meg a valasztast — nyomja meg a jobb
forgégombot [36].

Meméria mentése: A hegesztési
ﬁ@ programokat a paraméterekkel egytitt az
Otven felhasznal6i memoéria egyikébe tarolja.
Memodria mentéséhez:
e Memoria mentése ikon hozzaadasa a Hegesztési
paraméterek savhoz.
e A jobb forgogombbal [36] jeldlje ki a ,Memdria
mentése” ikont.

A/B eljaras — lehet6vé teszi a gyors
AIB>
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18. abra

ks

¢ Nyomja meg a jobb forgégombot [36] a
megerdsitéshez. A kijelz6n megjelenik a Memoria
mentése menu.

e A jobb forgégombbal jelélje ki azt a memadriaszamot,
ahova a program mentésre kerl.

4. job 44
45. job 45

46. job 46
47.job 47

19. abra

o ErGsitse meg a valasztast — nyomja meg és tartsa
lenyomva 3 masodpercig a jobb forgdgombot [36].

4. job 44
45. job 45

46. job 46
47.job 47

20. abra

o Feladat atnevezése — forgassa el a jobb forgégombot
[36] a kovetkez&k kivalasztasahoz: 0-9 szam, A-Z és
a-z bet(i. Nyomja meg a jobb forgégombot [36] a név
elsd karakterének megerésitéséhez.

o A kovetkez6 karaktereket ugyanigy kell kivalasztani.
A feladat nevének meger6sitéséhez és a fémenibe
valo visszatéréshez nyomja meg a gombot [37] vagy
a bal forgégombot [35].

Magyar
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USB
Amikor az USB-taroléeszkéz USB-porthoz
csatlakozik, a felhasznal6 hozzaférhet

a kovetkez6khoz:

6. tablazat USB menii

Szimbdlum Leiras
Mentés
I8 ]
Betoltés

Mentés - az alabbi adatok mentheték USB-
adathordozora:

7. tablazat Kivalasztas mentése és visszaallitasa
Szimboélum Leiras
T .I. ‘|‘ + Aktudlis hegesztési beallitasok

Specialis paraméterek konfiguralasa
(P ment)

A felhasznal6i memériaban tarolt 6sszes
hegesztési program

A felhasznal6i memariaban tarolt
hegesztési programok egyike

Adatok mentése USB eszkodzre:

e Csatlakoztassa az USB-t a hegeszt6géphez.
Adja hozza az USB ikont a Hegesztési paraméterek
savhoz [44].
A jobb forgégombbal [36] jeldlje ki az ,USB” ikont.

Bo=e 0w s

21. abra

100 .

o Nyomja meg a jobb forgégombot [36] a
megerdsitéshez. A kijelzén megjelenik az USB
mend.

e A jobb forgdgombbal [36] jeldlje ki a ,Mentés” ikont.
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22. abra

o Nyomja meg a jobb forgdgombot [36] a Mentés
opciohoz val6 hozzaféréshez. A kijelz6n megjelenik
a Mentés meni.

T4

LEB2WMB

-

LEB3WMB

-
~

LEB4WMB

LEBSWMB

-
-

-

New file..

-

J
d
<y
d
d

23. abra

e Hozza létre vagy valassza ki a fajlt, amelybe elmenti
az adatok masolatat.

o AKkijelzdn megjelenik az Adatok mentése USB-
adathordozéra mend.

Save

CED

24. abra

e Hasznalja a Vezérlés beallitasa [11] lehet&séget
annak az adatikonnak a kivalasztasahoz, amelyet
a rendszer elment az USB-adathordozon 1évé fajlba.
Példaul: Konfiguracié meni ikon.

Magyar 16

25. abra

o Nyomja meg a jobb forgogombot [36] a
megerd&sitéshez.

26. abra

o Az USB-adathordozon lévé adatok meger&sitéséhez
és mentéséhez jeldlje ki a Pipa ikont, majd nyomja
meg a jobb forgbgombot [36].

e Az USB meniibdl valo kilépéshez nyomja meg a bal
forgégombot [37], vagy huzza ki az USB-
adathordozét az USB-aljzatbdl.

Betoltés — visszaallitja az adatokat az USB-

Az adatok betéltéséhez USB-memoriabal:
e Csatlakoztassa az USB-t a hegeszt6géphez.
Adja hozza az USB ikont a Hegesztési paraméterek
savhoz [44].
e A jobb forgdgombbal [36] jeldlje ki az ,USB” ikont.

UsSB

-

=) |

27. abra

o Nyomja meg a jobb forgégombot [36] a

megerdsitéshez. A kijelzén megjelenik az USB
mend.

e A jobb forgégombbal [36] jeldlje ki a ,Betéltés” ikont.
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28. abra

¢ Nyomja meg a jobb forgdgombot [36] a Betoltés
opciéhoz valé hozzaféréshez. A kijelz6n megjelenik
a Betoltés mena.

e Valassza ki az interfészbe betdltendé adatokat
tartalmazé f3ajl nevét. Jeldlje ki a faj ikont — hasznalja
a jobb forgégombot [36].

LEB2WMB
LEB3WMB

LEB4WMB

LEB5WMB

29. dbra

e Nyomja meg a jobb forgdgombot [36] a
fajlkivalasztas megerdsitéséhez.

e AKkijelzén megjelenik az Adatok bettltése USB-

adathordozordl a felhasznaldi felliletre menu.

A jobb forgégombbal [36] jeldlje ki a betdlteni kivant

adat ikonjat.

30. dbra

¢ Nyomja meg a jobb forgégombot [36] az
adatkivalasztas megerésitéséhez.

Magyar

31. dbra

e Az USB-adathordozén lévd adatok megerdsitéséhez
és betdltéséhez jeldlje ki a Pipa ikont, majd nyomja
meg a jobb forgégombot [36].

32. abra

e Az USB meniibél valé kilépéshez nyomja meg a bal
forgégombot [37], vagy huzza ki az USB-
adathordozét az USB-aljzatbdl.

Beallitasok és konfiguracié meni

A Beadllitasok és konfiguracié menu eléréséhez:

o Nyomja meg a gombot [37] vagy a jobb forgdgombot
[36] a Hegesztési paraméterek savhoz torténd
hozzéaféréshez.

o A jobb forgégombbal [36] jeldlje ki a ,Konfiguracid”
ikont.

e Nyomja meg a jobb forgdgombot [36] a kivalasztas

Ositéséhez.

Configuration

33. dbra
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8. tdblazat Konfiguracié menii
Szimbdélum |Leiras
A memodria korlatok beallitasa

A megijelenitési konfiguracio beallitasa

*
K
*

A fényer6szint beallitasa

Ay
-
@
~

N

Zarolas/feloldas

Feladat méd

Nyelv bedllitasa

Gyari beallitas visszaallitasa

Szoftver és hardver verzidinformaciok
megtekintése.

Hozzé&férés a Konfiguracié menihéz

H{té menl

Szerviz meni

sE-B-BE1

Korlatok — lehet6vé teszi a kezel§ szamara,
hogy a kivalasztott feladat esetén
meghatarozza a f6 hegesztési paraméterek
hatarértékeit. Az kezelének lehetésége van
arra, hogy beéllitsa a paraméter értékét a meghatarozott
hatérokon belll.

Megjegyzés: A Korlatokat csak a felhasznaléi
memoridban tarolt programokhoz lehet beallitani.

A Kkorlatok beallithatok a kévetkezékhoz:
e Hegesztési aram

Huzaladagolasi sebesség
Hegesztési fesziiltség
Hullamvezérlések

A tartomany bedllitasahoz:
e Lépjen be a Beallitasok és konfiguracié menube.
o A jobb forgégombbal [36] jeldlje ki a ,Korlatok” ikont.

Limits

LIOL T

P

V4
&

34. dbra

Magyar

e Nyomja meg a jobb forgégombot [36] a
megerdsitéshez. A kijelzén megjelenik az elérhetd
feladatok listaja.

Limits

1. job 1
2. job 2 1stPass

45, job 45

50. job 50 Gregu

35. abra

e A jobb forgdgombbal [36] jeldlje ki a feladatot.
¢ Nyomja meg a jobb forgbgombot [36] a kivalasztas
megerdsitéséhez.

min VL

CIOL!

A jobb forgdgombbal [36] valassza ki a mddositani
kivant paramétert.
¢ Nyomja meg a jobb forgégombot [36] a
megerdsitéshez.
o Az érték modositasahoz nyomja meg a jobb
forgégombot [36]. Nyomja meg a jobb forgégombot [36]
a megerdsitéshez.
A 37. abra a paraméterek értékeinek modositasa
hatasat jeleniti meg.

1.27

min| VL

YOL

o Nyomja meg a gombot [37] a valtoztatasok
alkalmazéasaval vald kilépéshez.
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Megjelenitési konfiguracié
Két megjelenitési konfiguracioé all
rendelkezésre:

9. tablazat Megjelenitési konfiguracié
Standard nézet

Specialis nézet

A megijelenitési konfiguracid beallitasahoz:

e Lépjen be a Beallitasok és konfiguracié menibe.
e Ajobb forgogombbal [36] jeldlje ki a ,Megjelenitési
konfiguracié” ikont.

38. abra

¢ Nyomja meg a jobb forgdgombot [36]. A kijelzén
megjelenik a Megjelenitési konfiguracié menda.

39. dbra

e Ajobb forgogombbal [36] valassza ki a megjelenitési
konfiguraciét.

17, | Fényerészint
:': e Lehetdvé teszi a kijelz6 fényerejének O
és 10 kozotti beallitasat.

40. abra

Magyar
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Hozzaférés ellenérzés
'!I—o Ez a funkci6 a kdvetkezb tevékenységeket
teszi lehetévé
10. tablazat Hozzaférés ellendrzés
Szimbdlum Leiras
A PIN
% % % _|
Zarolas funkcio
Feladat engedélyezés/letiltas
Feladatok kivalasztasa a
munkafeladathoz
Zarolas - lehetdvé teszi a jelsz6 bedllitasat.
ﬂ A jelszé beallitasahoz:

e Lépjen be a Beallitasok és konfiguracio

[ % * % _|
menube.

e A jobb forgégombbal [36] jeldlje ki a ,Zarolas” ikont.

41. abra

o Nyomja meg a jobb forgégombot [36]. A kijelzdn
megjelenik a jelszébeallitas mendi.

42. abra

e Forgassa a jobb forgdgombot [36] a 0—9 szamok
kivalasztasahoz

¢ Nyomja meg a jobb forgégombot [36] a jelszd elsé
karakterének a megerésitéséhez.

o A kdvetkezd szamokat ugyanilyen modszerrel lehet
kivalasztani.

Megjegyzés: Az utolsé karakter beallitdsa utan
a rendszer automatikusan kilép.
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Zarolas funkcio — lehetdvé teszi bizonyos
funkciok zarolasat/feloldasat a hegesztési

paraméterek savon. Funkcidk zarolasahoz:
e Lépjen be a Beallitasok és konfiguracio

menube.
e A jobb forgbgombbal [36] jeldlje ki a ,Funkciok
zarolasa” ikont.

Lock function

43. abra

o Nyomja meg a jobb forgégombot [36]. A kijelzdn
megjelenik a Funkcié zarolasa menda.

e A jobb forgdgombbal [36] jeldlje ki a funkciot (példaul
~Specialis beallitas”).

Advanced setup
8

44. abra
o Nyomja meg a jobb forgégombot [36]. A kivalasztott
paraméter ikonja eltlinik a kijelz6 also6 részérdl (45.

abra). Ez a paraméter a Hegesztési paraméterek
savbol [44] is eltlinik.

Advanced setup
al

45. abra
Megjegyzés: A funkcié feloldasahoz a felhasznalonak

ugyanazokat a Iépéseket kell megtennie, mint a funkcié
zarolasa esetén.

Magyar
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Feladatok engedélyezése/letiltasa —
lehetbvé teszi a feladatok ki/be kapcsolasat
a Memdria mentése funkcidhoz.

Feladat engedélyezéséhez/letiltasahoz:

e Lépjen be a Beallitasok és konfiguracié menube.
e A jobb forgégombbal [36] jeldlje ki az ikont:

Enable/Disable Jobs
N () 0NEY

—O0

46. abra

e Nyomja meg a jobb forgdgombot [36]
a megerésitéshez. A kijelz6n megjelenik Feladatok
engedélyezése/letiltasa meni.

6l W 00001
§ K ENENENEA KA EA KD

—O0

47. abra

o A jobb forgébgombbal [36] jeldlje ki a feladat szamat.
A kivalasztott feladat ikonja eltlinik a kijelz6 als6
részeébdl.

a| M I [ [ L[}

§ ] s fafsfefr]s)

—0

48. abra
Megjegyzés: A letiltott feladatok nem hasznalhatjak

a ,Memodria mentése” funkciot, amely itt lathato: 49. abra
(a 2. Feladat nem érhet6 el).
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49. abra

Feladatok kivalasztasa a
munkafeladathoz - lehetévé teszi annak a
kivalasztasat, hogy mely feladatok legyenek
engedélyezve a Feladat mod aktivalasakor.
Feladatok kivalasztasahoz a munkafeladathoz:

e Lépjen be a Beallitasok és konfiguracié menube.

o A jobb forgégombbal [36] jeldlje ki az ikont.

Select Jobs for Job Mode
oo ] @y [
—0

pe

o’
(%

50. abra

¢ Nyomja meg a jobb forgégombot [36] a
megerdsitéshez.
A jobb forgégombbal [36] jeldlje ki a feladat szamat.
e Nyomja meg a jobb forgdgombot [36] a
megerdésitéshez. A kivalasztott paraméter ikonja
megjelenik a kijelzd also részén.

51. abra
e Nyomja meg a gombot [37] a visszatéréshez a f6
mentibe.
Magyar 21

Feladat méd — a felhasznaloé csak adott
feladatokhoz rendelkezik hozzaféréssel.
Megjegyzés: A felhasznaldnak el6szor ki
kell valasztania a Feladat médban
hasznalhaté feladatokat (Hozzaférés ellenérzés ->
Feladatok kivalasztasa a munkafeladathoz)

A Feladat méd aktivalasahoz:

e Lépjen be a Bedllitasok és konfiguracié menube.

e A jobb forgégombbal [36] jeldlje ki a ,Feladat méd”
ikont.

52. abra

e Nyomja meg a jobb forgdgombot [36]. A kijelzén
megjelenik a Feladat méd mend.

e A jobb forgdgombbal [36] jeldlje ki az alabbi abran
lathatd opcidk egyikét.
X - Feladat mod torlése
v/ - Feladat mod aktivalasa

53. abra

o Nyomja meg a jobb forgégombot [36] a kivalasztas
megerésitéséhez.

Megjegyzés: Az aktivalt Feladat mod utan a funkcio

ikonja megjelenik a Hegesztési paraméterek savon.

Ebben a mdédban a rendszer a Memoria betdltése és

a Memoria mentése opciodkat is blokkolja.

(angol, lengyel, finn, francia, német,
spanyol, olasz, holland, roman).

A nyelv bedllitasahoz:

e Lépjen be a Beallitasok és konfiguracié mentbe.

e A jobb forgdgombbal [36] jeldlje ki a ,Nyelv
beallitasa” ikont.

Nyelv beallitasa — a felhasznaldk
kivalaszthatjak a felhasznaloi felllet nyelvét
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Language

54. abra

¢ Nyomja meg a jobb forgégombot [36]. A kijelzdn
megjelenik a Nyelv men.

‘ Pycckuii
L —

(I C S

55. abra

e A jobb forgdgombbal [36] valassza ki nyelvet.
o Erdsitse meg a valasztast — nyomja meg a jobb
forgégombot [36].

Gyari beallitasok visszaallitasa
& Megjegyzés: A gyari beallitasok
visszaallitasa utan a felhasznaléi

memoriaban tarolt beallitasok toriédnek.

A gyari beallitasok visszaallitdsahoz:

e Lépjen be a Beallitasok és konfiguracié menibe.
e A jobb forgdgombbal [36] jeldlje ki a ,Gyari
beallitasok visszaallitasa” ikont.

Factory reset

56. abra
e Nyomja meg a jobb forgdgombot [36]. A kijelzén

megjelenik a Gyari beallitasok visszaallitdsa menu.
e A jobb forgdgombbal [36] jeldlje ki Pipa ikont.

Magyar

57. abra

o ErGsitse meg a valasztast — nyomja meg a jobb
forgégombot [36]. A rendszer visszaallitja a gyari
beallitasokat.

Diagnosztikai informaciok

Elérhet6 informaciok:
Szoftver verzio
Hardver verzié
Hegesztési szoftver
Ethernet IP-cim
Tapegység protokoll
Eseménynapldék
Végzetes hiba naplok.

N Specialis beallitas
Ez a menl lehetdvé teszi az eszkdz
konfiguraciés paramétereinek elérését.
A konfiguraciés paraméterek beallitasahoz:
e Lépjen be a Beallitasok és konfiguracié menibe.
e A jobb forgégombbal [36] jeldlje ki a ,Konfiguracio
menu” ikont.

Advanced setup

o Nyomja meg a jobb forgégombot [36]. A kijelzdn
megjelenik a Konfiguraciéo mena.

e A jobb forgogombbal [36] jeldlje ki a modositani
kivant paraméterszamot, példaul P.1, amely lehetévé
teszi a WFS mértékegységek médositasat. A gyari
alapbeallitas: ,Metric” (Metrikus) = m/perc.
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P.9 Crater Delay
P.7 Gun Offset Adjustment
P.5 Procedure change method

P.4 Recall memory with trigger

P.1 Wire feed speed units
P.0 Exit

59. abra

* Nyomja meg a jobb forgégombot [36].
¢ A jobb forgogombbal [36] jel6lje ki az in/min
(hlvelyk/perc) (angolszasz/metrikus) lehetéséget.
P.9 Crater Delay
P.7 Gun Offset Adjustment
P.5 Procedure change in/min

P.4 Recall memory wil ~ __ m/min

P.1 Wire feed speed units
P.0 Exit

60. abra

o Erdsitse meg a valasztast — nyomja meg a jobb
forgégombot [36].
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11. tablazat Konfiguraciés paraméterek

P.0

Menu Exit (Kilépés a meniibél)

Lehetdve teszi a kilépést a menubdl

P.1

Wire Feed Speed (WFS) units
(Huzalsebesség
mértékegységek)

Lehet6évé teszi a WFS mértékegységek modositasat:
e ,Metric” (Metrikus) (gyari alapértelmezett) = m/min (m/perc);
¢ English” (Angolszasz) = in/min (htvelyk/perc).

P4

Recall Memory with Trigger
(Memoria behivasa a ravasszal)

Ez az opcio lehetévé teszi a memodria behivasat a pisztolyravasz gyors

meghuzasaval és felengedésével:

e Enable” (Engedélyezés) = A 2-9. memodria kivalasztasa a
pisztolyravasz gyors meghuzasaval és felengedésével. Ha be szeretne
hivni egy memdriat a pisztolyravasszal, gyorsan huzza meg és
engedje fel a ravaszt a memoéria szamanak megfelel6 szamu
alkalommal. Példaul a 3. memdria behivasahoz gyorsan hizza meg és
engedje fel a ravaszt 3-szor. A memoria behivasa a ravasszal csak
akkor lehetséges, ha a rendszer nem hegeszt.

e ,Disable” (Letiltas) = A memodria kivalasztasa csak a panel gombokkal
végezheto el.

P.5

Procedure change method
(Eljarasmédositasi médszer)

Ez az opcid kivalasztja a tavoli eljaraskivalasztas (A/B) médijat. A
kovetkez6 modszerek hasznalhatdk a kivalasztott eljaras tavoli
modositasara:

e External Switch” (Klils6 kapcsold) (gyari alapértelmezett) = A kettés
eljaras kivalasztasa csak keresztkapcsolds pisztollyal vagy a
taviranyitéval végezhetd el.

e ,Quick Trigger” (Gyors ravasz) = Lehetévé teszi az A és B eljaras
kodzotti valtast 2 itemid modban torténd hegesztés kdzben.
Keresztkapcsolos pisztoly vagy taviranyité sziikséges. A hasznalathoz:
¢ Valassza ki a ,WFS/Proced. A-B” lehet&séget P.25 pontban az A

és B eljarasok paramétereinek beallitdsdhoz.

+ Inditsa el a hegesztést a pisztolyravasz meghuzasaval. A rendszer
az A eljaras bedllitasainak megfelel6en hegeszt.

+ Hegesztés kézben gyorsan engedje fel majd hiuzza meg a ravaszt.
Arendszer atkapcsol a B eljaras beallitasaira. Ismételje meg a
mveletet a visszatéréshez az A eljaras beallitasaira. Az eljaras a
hegesztés soran sziikség szerint tdbbszér médosithaté.

+  Ahegesztés leallitasahoz engedje fel a ravaszt. A kovetkez6
hegesztés esetén a rendszer ismét az A eljarast alkalmazza.

e IntegralTrigProc” = Lehetévé teszi az A és B eljaras kozotti valtast 4
Utem( Gzemmaodban torténd hegesztés kdzben. A 2 1épéses modban a
rendszer a Kiilsé kapcsolo kivalasztassal azonos médon miikédik. A 4
Iépésben torténd mikdodtetéshez:

+ Valassza ki a ,WFS/Proced. A-B” lehet8séget P.25 pontban az A
és B eljarasok paramétereinek beallitdsdhoz.

+ Inditsa el a hegesztést a pisztolyravasz meghuzasaval. A rendszer
az A eljaras bedllitasainak megfelel6en hegeszt.

+ Hegesztés kézben gyorsan engedje fel majd hizza meg a ravaszt.
Arendszer atkapcsol a B eljaras beallitasaira. Ismételje meg a
miveletet a visszatéréshez az A eljaras beadllitasaira. Az eljaras a
hegesztés soran sziikség szerint tdbbszér médosithaté.

A hegesztés ledllitasahoz engedje fel a ravaszt. A kdvetkezd hegesztés

esetén a rendszer ismét az A eljarast alkalmazza.

P.7

Gun Offset Adjustment (Pisztoly
eltolas beallitasa)

Ez az opcio beallitja a tolo-htzé (push-pull) pisztoly-huzémotor
huzaladagolési sebességének kalibraldsat. Ezt csak akkor szabad
elvégezni, ha mas lehetséges javitasok nem oldjak meg a tol6-hizo
adagolasi problémakat. A pisztoly huzémotor eltoldsanak kalibralasahoz
fordulatszamméré szilkséges. A kalibralasi eljaras végrehajtasahoz tegye
a kovetkezOket:
1. Engedje fel a nyomokart a huzé és a tolé huzaladagolén.
Allitsa a huzaladagolasi sebességet 200 ipm-re.
Tavolitsa el a huzalt a huzé huzaladagol6bdl.
Helyezzen fordulatszammérét a huzdpisztoly hajtdgorgdjéhez.
Huzza meg a ravaszt a tol6-huzé pisztolydn
Mérje meg a huzémotor fordulatszamat. A fordulatszamnak 115 és
125 fordulat/perc k6z6tt kell lennie. Ha szikséges, csokkentse
a kalibracios beallitast a huzomotor lassitasahoz, vagy névelje
a kalibracids beallitast a motor felgyorsitasahoz.
o Akalibraciés tartomany -30 és +30 kozo6tt van, a 0 pedig az
alapértelmezett érték.

DO AWM
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P.9 Crater Delay (Kraterkitoltés Ez az opcio a kraterkitoltési fazis kihagyasara szolgal révid fliz6varratos
késleltetés) hegesztések készitésekor. Ha ravaszt az id6zit6 lejarta elétt engedik fel,
akkor a rendszer kihagyja a kraterkitoltési fazist, és a hegesztés

befejezédik. Ha ravaszt az id6zit6 lejarta utan engedik fel, akkor a

kraterkitoltési szakaszra a szokasos médon kerll sor (ha engedélyezve

van).

e OFF (KI) (0) és 10,0 masodperc kdzott (alapértelmezett = Off)

P17 Remote Control Type Ez az opcio kivalasztja a hasznalt analdg taviranyité tipusat. A digitalis
(Taviranyito tipusa) taviranyito eszkdzok (amelyek digitalis kijelzével rendelkeznek)
konfiguralasa automatikus.

e ,Push-Pull Gun” (Tolo-huz6 pisztoly) = Hasznalja ezt a beallitast,
mikdzben olyan tolé-hizo pisztollyal végez MIG hegesztést, amely
potenciométert hasznal a huzaladagolasi sebesség szabalyozasahoz (ez
a beallitas visszafele kompatibilis a kdvetkezével: ,P.17 Gun Selection”
(Pisztoly kivalasztas) = PushPull).

e ,TIG Amp Control” (TIG aramer6sség vezérlés) = Haszndlja ezt a
beallitast, mikdzben a TIG hegesztés labbal vagy kézzel aktivalt
aramvezérld berendezéssel (Amptrol) torténik. A TIG hegesztés
kozben a felhasznaldi fellileten 1évé bal felsé vezérld beallitja a
maximalis aramot, amely akkor érhetd el, ha a TIG aramvezérlés
maximalis értéken van.

o ,Stick/Gouge Rem.” (Pontvarrat/kivajas, tav.) = Ezt a bedllitast
hasznalja tavoli kimenetszabalyozé berendezéssel végzett
ponthegesztés vagy kivajas kozben. A ponthegesztés kdzben a
felhasznaldi fellleten Iévd bal felsé vezérlé bedllitjia azt a maximalis
aramerdsséget, amely a ponthegesztés taviranyité maximalis
beéllitasan elérhetb. A kivajas kdzben a bal fels6 vezérlé le van tiltva,
és a kivajasi aramot a taviranyiton kell beallitani.

e All Mode Remote” (Taviranyitd minden médban) = Ez a bedllitas
lehet6évé teszi, hogy a taviranyité minden hegesztési moédban
miikodjon. A legtdbb 6 polusu és 7 polusu taviranyité-csatlakozoés
egység igy mikodik.

e Joystick MIG Gun” (Joystick MIG pisztoly) (eurdpai alapértelmezett) =
Hasznalja ezt a beallitast a joystick-vezérléssel rendelkezd told MIG
pisztollyal végzett hegesztés kdzben. A ponthegesztési, TIG hegesztési
és kivajasi hegesztési aramerésségeket a felhasznaloi fellleten kell
beallitani.

Megjegyzés: A 12 polusu csatlakozéval nem rendelkezé gépeken a
~Joystick MIG Gun” bedllitasok nem jelennek meg.
P.20 Display Trim as Volts Option A finomitas megjelenitését hatarozza meg
(Finomitas megjelenitése volt ¢ ,No” (Nem) (gyari alapértelmezett) = A finomitas a hegesztési
értékként) beallitdsokban megadott formatumban jelenik meg.

e ,Yes” (Igen) = Minden finomitasi érték fesziiltség (volt) értékként jelenik
meg.

Megjegyzés: Ez az opcié nem minden gépen elérhetd. Az tapellatasnak

tamogatnia kell ezt a funkciét, vagy ez az opcié nem jelenik meg a

menuben.

P.22 Arc Start/Loss Error Time (iv Ezzel az opcidéval a kimenet opciondlisan kikapcsolhaté, ha egy iv nem jon

inditas/ elvesztés hibaid6)

létre, vagy egy bizonyos ideig elvész. 269-es hiba jelenik meg, ha a gépen
idétullépés jelentkezik. Ha az érték beallitasa OFF (KI), a gép kimenete
nem kapcsol ki, ha egy iv nem jon létre, és a kimenet nem kapcsol ki, ha
egy iv elvész. A huzal bevezetésére a ravasz hasznalhato
(alapértelmezett). Ha egy érték be van dllitva, akkor a gép kimenete leall,
ha az iv nem jon létre a megadott idétartamon belll a ravasz meghuzasat
kovetben, vagy ha a ravasz behlzva marad az iv elvesztése utan. A
zavaro hibak elkertlése érdekében az Arc Start/Loss Error Time megfelelé
értékét az 0sszes hegesztési paraméter figyelembevételével allitsa be
(huzal el6tolasi sebessége befutaskor, hegesztési huzal elétolasi sebesség,
huzal kinyulas stb.). Az Arc Start/Loss Error Time kés6bbi valtozasainak
megakadalyozasa érdekében a beallitasi menit zarolni kell a Power Wave
Manager szoftver Preference Lock = Yes beallitassal.

Megjegyzés: Ez a paraméter le van tiltva ponthegesztés, TIG hegesztés
és kivajo hegesztés esetén.
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P.25 |Joystick Configuration Ez a lehet6ség a bal és jobb joystick poziciok viselkedésének
(Joystick konfiguracio) megvaltoztatasara hasznalhato:

e ,Disable Joystick” (Joystick letiltasa) = A joystick nem fog mikodni.

o ,WFS/Trim” (WFS/Finomitas) = A bal és a jobb joystick pozicié beallitja
az ivhossz-finomitast, az ivieszlltséget, a teljesitményt vagy az STT®
hattéraramot a kivalasztott hegesztési mod alapjan. Ha példaul nem
szinergikus STT® hegesztési mdd van kivalasztva, a bal és jobb
joystick pozicié beallitja a hattéraramot. Teljesitmény méd kivalasztasa
esetén a bal és a jobb joystick pozicié beadllitja a teljesitményt (kW).

e WFS/Job” (WFS/Feladat) (memdria) = A bal és a jobb joystick
poziciok segitségével:

o Kivalaszthat egy felhasznal6i meméariat, ha éppen nem hegeszt.
o Hegesztés kdzben beallithatja a
finomitast/fesziltséget/teljesitményt/SST hattéraramot.

e ,WFS/Proced. A-B” (WFS/A-B eljaras) = A bal és a jobb joystick
pozicidkkal kivalaszthaté az A és B eljaras hegesztés k6zben, és amikor
nem hegesztenek. A bal joystick pozicio az A eljarast, a jobb joystick
pozicié a B. eljarast valasztja ki.

Megjegyzés: A ,Disable Joystick” (Joystick letiltasa) konfiguracio

kivételével a fel és a le joystick pozicidkkal beallithaté a huzaladagolasi

sebesség hegesztés kézben, és amikor nem hegesztenek.
P.28 Display Workpoint as Amps A munkapont megjelenitését hatarozza meg:
Option (Munkapont ¢ ,No” (Nem) (gyari alapértelmezett) = A munkapont a hegesztési
megjelenitése amper értékként) beallitasokban megadott formatumban jelenik meg.

e ,Yes” (Igen) = Minden munkapont érték aramerdsség (amper)
értékként jelenik meg.

Megjegyzés: Ez az opcié nem minden gépen elérhetd. Az tapellatasnak

tamogatnia kell ezt a funkcidt, vagy ez az opcié nem jelenik meg a

menuben.

P.80 |Sense From Studs (Erzékelés az | Ezt az opciét csak diagnosztikai célokra hasznalja. Az aramellatas
érintkez6krol) kikapcsolasa, majd bekapcsolasa utan a rendszer ezt az opciot
automatikusan a False (Hamis) értékre allitja vissza.

o False” (Hamis) (alapértelmezett) = A feszlltségérzékelést
automatikusan a kivalasztott hegesztési mdd és mas gépbeallitasok
hatarozzak meg.

o ,True” (Igaz) = A feszlltségérzékelés automatikusan az aramforras
érintkezdire korlatozodik.

P.81 Electrode Polarity (Elektroda A DIP-kapcsolok helyett hasznalatos a feladat és az elektrodaérzékeld
polaritas) vezetékek konfiguralasara.

o Positive” (Pozitiv) (alapértelmezett) = A legtobb GMAW hegesztési
eljaras elektréda-pozitiv hegesztést alkalmaz.

o ,Negative” (Negativ) = A legtobb GTAW és néhany belsé pajzsos
eljaras elektréda-negativ hegesztést alkalmaz.

P.99 |Show Test Modes (Tesztmédok |Kalibralashoz és tesztekhez hasznalatos.
megjelenitése) e ,No” (Nem) (gyari alapértelmezett) = Ki van kapcsolva;

e ,Yes” (Igen) = Lehetévé teszi a tesztmddok kivalasztasat.

Megjegyzés: A berendezés Ujrainditasa utan a P.99 beallitasa ,NO”

(NEM).

P.323 |System Update Ez a paraméter csak akkor aktiv, ha az USB-adathordozo (a frissitési

(Rendszerfrissités)

fajllal) USB-aljzathoz csatlakozik.
e Cancel (Mégse) — visszatér a Konfiguraciés paraméterek meniibe
e Accept (Elfogad) — elinditja a frissitési miveletet
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@ H(ité menii

& FIGYELEM
A Hit6 menlu akkor érhetd el, ha a hiit6 csatlakoztatva
van.

61. abra

12. tablazat Hiité6 menii
Szimboélum

Leiras

Beadllitasok

Feltoltés

Hiito beallitasai — Ez a funkcié lehetévé
teszi a kovetkezd hiité mdédokat:

13. tablazat Hiité médok bedllitasai

Szimbdélum Leiras

Automatikus

@ )

Be

Tovabbi részletek a hiité hasznalati utasitasaban
talalhatok.

& FIGYELEM

A Szerviz meni akkor érheté el, ha az USB-adathordozé
csatlakoztatva van.

Szerviz menii
Lehetbvé teszi a specidlis szervizelési
funkcidkhoz valé hozzaférést.
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Service Menu
P ®wEBeE

62. dbra

=

S

g

14. tablazat Szerviz menii
Szimboélum

1
=

Leiras
Hegeszt6gép szervizelési naplok

Hegesztési el6zmények

ol

Pillanatkép

Hegesztégép szervizelési naplok —

- lehetévé teszi a hegesztés soran hasznalt
hegesztési paraméterek rogzitését.

A menl eléréséhez:
o Gy6z6djon meg arrdl, hogy az USB-eszkdz
csatlakozik-e a hegesztégéphez
Lépjen be a Bedllitasok és konfiguraciéo menuibe.
A jobb forgégombbal [36] jeldlje ki a ,Szerviz meni”
ikont
Nyomja meg a jobb forgégombot [36] — az
adatrogzités elindul.

63. abra

o Nyomja meg a jobb forgogombot [36] a folytatashoz.

| Trace started, press to continue
Service weld logs

64. abra
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e Nyomja meg a bal forgégombot [35] vagy a gombot
[37] a kilépéshez
o A felvétel ikon megjelenik az
Allapotsoron [38]. EE
Megjegyzés: A felvétel leallitasahoz lépjen
a Szerviz menlbe, és nyomja meg Ujbdl a Hegesztdogép
szervizelési naplék ikont.
a rendszer a hegesztési paramétereket az
USB-eszk0z mappajaba menti. A hegesztési
elézmények eléréséhez:
o Gy6z6djon meg arrdl, hogy az USB-eszkdz
csatlakozik-e.
Lépjen be a Beallitasok és konfiguracié menube.

e Valassza a kovetkez6t: Szerviz menli — Hegesztési
elézmények

Hegesztési el6zmények — a felvétel utan

Weld history

65. abra

¢ Nyomja meg a jobb forgégombot [36] a Hegesztési
el6zmények meniiponthoz valé hozzaféréshez.
A hasznalt paraméterek listdja a kbvetkezd:
e Hegesztés szama

Atlagos WFS

Atlagos aramerésség [A]

Atlagos fesziiltség [V]

iv id& [mp]

Hegesztési program szama

Feladat szama/neve

Pillanatkép — egy olyan fajl létrehozasa,
amely részletes konfiguracids és

hibakeresési informaciokat tartalmaz a

POWERTEC i380C ADVANCED, POWERTEC i450C
ADVANCED berendezés minden egyes moduljarol.
Ezt a fajlt elkildheti a Lincoln Electric tamogatas
szamara az olyan lehetséges problémak
hibaelharitasahoz, amelyeket a felhasznalé nem tud
egyszerlien megoldani.

Pillanatfelvétel készitése:

o Gy6z6djon meg arrél, hogy az USB-eszkdz
csatlakozik-e.

o Valassza a kdvetkezét: Konfiguracié — Szerviz
meni — Pillanatfelvétel
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66. abra

e Nyomja meg a jobb forgdgombot [36]
a pillanatfelvétel folyamat elinditasahoz.

Snapshot. Please wait . . .

Snapshot in progress

Progress 8%

67. dabra

GMAW és FCAW hegesztési folyamat

nem szinergikus médban

A nem szinergikus modban a huzaladagolasi sebesség
és a hegesztési fesziltség fiiggetlen paraméterek,
amelyeket a felhasznaldnak kell beallitania.

A GMAW vagy FCAW-SS hegesztési folyamat elkezdési

eljarasa:

e Hatarozza meg a hasznalandd huzal polaritasat. Ezzel
kapcsolatosan tekintse meg a huzallal kapcsolatos
adatokat.

e Csatlakoztassa a GMAW/FCAW folyamathoz
szikséges gazh(téses pisztoly kimenetét Euro-
aljzathoz [6].

e A hasznéalando vezetéktdl fliggéen csatlakoztassa a
munkavezetéket [13] a kimeneti aljzathoz ([3] vagy [4]).
Lasd: [26]-0s pont —Polaritasvalté dugasz
terminalblokk.

o Csatlakoztassa a munkacsatlakozét [13]

a hegesztési darabhoz a munkacsipesszel.
Szerelje be a megfelelb vezetéket.

Szerelje be a megfeleld hajtdégorgét.

Sziikség esetén (GMAW folyamat) gy6z6djon meg
réla, hogy a védégaz csatlakoztatva van-e.

e Kapcsolja be a gépet.

Nyomja meg a pisztolyravaszt a huzal bevezetéséhez
a pisztoly-betétcsovon keresztiil, amig a huzal ki
nem Iép a menetes végbdl.

Szereljen fel egy megfeleld érintkezécsucsot.

A hegesztési folyamattol és a pisztoly tipusatdl fliggéen
szerelje fel a fuvokat (GMAW folyamat) vagy

a védbékupakot (FCAW eljaras).

Zarja be a bal oldali panelt.

A hegesztégép most mar hegesztésre kész.

¢ A hegesztés elkezdhet6 a hegesztés soran
alkalmazand6 munkahelyi egészségvédelmi és
biztonsagi alapelvek betartasa mellett.
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&FIGYELEM
Tartsa a pisztoly kabelét a leheté legegyenesebben,
amikor az elektrédat behelyezi a kabelen keresztl.

& FIGYELEM
Soha ne hasznaljon meghibasodott pisztolyt.

o Ellendrizze a gazaramlast a gazurités kapcsoléval
[21].
Zarja be a huzaladagol6 ajtajat.
Zarja be a huzaltekercs burkolatot.
Valassza ki a megfelel6 hegesztési programot.
Megjegyzés: A rendelkezésre allé programok listaja
az aramforrastol fligg.
Allitsa be a hegesztési paramétereket.

¢ A hegesztégép most mar hegesztésre kész.

&FIGYELEM
A hegesztés soran a huzaladagolo ajtajat
tekercsorsé ajtajat teljesen be kell zarni.

és a

& FIGYELEM
Tartsa a pisztoly kabelét a lehet6 legegyenesebben,
amikor hegeszt, vagy az elektrodat behelyezi a kabelen
keresztul.

& FIGYELEM
A kabelt ne gubancolja 6ssze, és ne hluzza &t éles sarkak
mentén.

e A hegesztés elkezdhetd a hegesztés soran
alkalmazand6 munkahelyi egészségvédelmi és
biztonsagi alapelvek betartasa mellett.

A nem szinergikus méd esetén a kovetkezdk allithatok be:
Huzaladagolasi sebesség, WFS
Hegesztési fesziiltség
Visszaégési id6

WEFS befutas

Eléaramlasi id6/Utoaramlasi idé
Pont id6

2 |épés/4 1épés

Inditasi eljaras

Kraterkitoltési eljaras
Hullamvezérlés:

o Befogas
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GMAW és FCAW hegesztési folyamat

CV szinergikus médban

Szinergikus Gzemmaodban nem a felhasznal6 allitja be
a hegesztési fesziltséget.

A helyes hegesztési feszlltséget a gép szoftvere
hatarozza meg.

Ezt az értéket az adatok (bemeneti adatok) alapjan
hivtak be:

e Huzaladagolasi sebesség, WFS.

Sziikség esetén a hegesztési fesziiltséget a jobb oldali
vezérlés [36] segitségével lehet beallitani. A jobb oldali
vezérlés elforgatasakor a kijelzé pozitiv vagy negativ
savot jelenit meg, ha a feszlltség az idealis feszlltség
felett vagy alatt van.

Ezenkivil manualisan is beallithatdk a kovetkezdk:
Visszaégés

WEFS befutas

El6éaramlasi id6/Utdaramlasi id

Pont id6

2 |épés/4 1épés

Inditasi eljaras

Kraterkitdltési eljaras

Hullamvezérlés:

o Befogas

SMAW hegesztési folyamat

A POWERTEC i380C ADVANCED, POWERTEC i450C
ADVANCED nem tartalmazza a SMAW hegesztéshez
szukséges vezetéket tartalmazé elektrédatartot, de ez
kilén megvasarolhato.

A SMAW hegesztési folyamat elkezdési eljarasa:
El6szo6r kapcsolja ki a gépet.

e Hatarozza meg a hasznalando elektroda polaritasat.
Ezzel kapcsolatosan tekintse meg az elektrodaval
kapcsolatos adatokat.

e A hasznalt elektroda polaritasatol fliggéen
csatlakoztassa a munkacsatlakozot [13] és az
vezetékes elektrodatartét a kimeneti aljzathoz ([3]
vagy [4]), és rogzitse 6ket. Lasd a 15. tablazatot.

15. tablazat Polaritas

Kimeneti aljzat

I Vezetékes 4 I

) elektrodatarté a [4]
(7))
< | Q ]
E| B2 Munkavezeték —
2 [3]

Vezetékes —

5| _| elektrodatartd a [3]
o+

8 Munkavezeték [4] +

o Csatlakoztassa a munkacsatlakozét a hegesztési
darabhoz a munkacsipesszel.

Szerelje be a megfelel6 elektrodat az elektrodatartdba.
Kapcsolja BE az aramellatast.

Allitsa be a SMAW hegesztési programot.

Allitsa be a hegesztési paramétereket.

A hegesztégép most mar hegesztésre kész.

A hegesztés elkezdhetd a hegesztés soran
alkalmazand6 munkahelyi egészségvédelmi és
biztonsagi alapelvek betartasa mellett.
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A SMAW programhoz beéllithatja a kbvetkezéket:

e Hegesztési aram

e Kapcsolja be/kapcsolja ki a kimeneti feszliltséget
a kimeneti vezetéken

o Hullamvezérlések:
e [VEROSSEGE
e MELEGINDITAS

Az elektrédahuzal betodltése

Kapcsolja ki a gépet.

Nyissa ki a gép jobb oldali paneljét.

Csavarja ki a huvely régzitdanyajat.

Helyezze fel a huzaltekercset a hlvelyre gy, hogy

a tekercs az éramutato6 jarasaval ellentétes irdnyba

forogjon, amikor a huzalt a huzaladagoldba adagolja.

e Gondoskodjon réla, hogy a tekercs beallitdcsapja az
orso illesztési furataba kerdljon.

e Csavarja be a hlvely rogzitésapkajat.

o Helyezze fel a huzalgérgét a huzalatmérének megfelelé
horony hasznalataval.

e Szabaditsa fel a vezeték végét, és vagja le a hajlitott
véget, Ugyelve arra, hogy ne maradjon rajta sorja.

A\ FIGYELEM
A huzal éles vége sérilést okozhat.

e Forgassa el a huzaltekercset az éramutatd jarasaval
ellentétes iranyba, és flizze be a vezeték végét
a huzaladagoléba, egészen az Euro-aljzatig.

o Allitsa be megfeleléen a huzaladagold
nyomogorgdjének erejét.

A hiively féknyomatékanak beallitasai
A hegeszt6huzal spontan letekeredésének elkerilése
érdekében a hiively fékkel van ellatva.

A beallitast az M8-as imbuszcsavar elforgatasaval kell
elvégezni. Ez a csavar a hiivelykeret belsejében
talalhaté meg, a hivelykupak lecsavarozasat kévetéen.

45. Rogzitékupak.
46. M8-as Aallité imbuszcsavar.
47. Nyomoérugo.

Az M8-as imbuszcsavar 6ramutato jarasaval megegyez6
iranyban torténd elforgatasa noveli a rugofesziiltséget,
és ezzel noveli a féknyomatékot.

Az M8-as imbuszcsavar éramutato jarasaval ellentétes
irdnyban t6rténd elforgatasa csdkkenti a rugéfesziiltséget,
és ezzel csdkkenti a féknyomatékot.

A bedllitas befejezése utan csavarja fel Ujbdl
a rogzitékupakot.
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A nyomégorgé erejének beallitasa

A nyomokar szabalyozza a hajtogorgdk altal a huzalra
kifejtett er6 mennyiségét.

A nyoméer6 beallitasdhoz az allitdcsavart az 6ramutatd
jarasaval megegyezd iranyban kell elforgatni az erd
noveléséhez, és az 6ramutaté jarasaval ellentétes
irdnyban az er6 csékkentéséhez. A nyomokar megfeleld
bedllitasa biztositja a legjobb hegesztési teljesitményt.

& FIGYELEM

Ha a gérgényomas tul alacsony, a gérgé csuszni fog a
huzalon. Ha a gérgényomas tul magasra van allitva, akkor
a huzal deformalédhat, ami adagolasi problémakat
okozhat a hegeszt6pisztolynal. A nyomderét megfeleléen
be kell allitani. Lassan csokkentse a nyomderét, amig a
huzal éppen csak csuszik a meghajté gorgdn, majd
enyhén novelie az er6t az dllitbanya egy fordulattal
torténd elforgatasaval.

Az elektrodahuzal beillesztése

a hegesztépisztolyba.

e Kapcsolja ki a hegesztégépet.

e A hegesztési folyamattol fliggéen csatlakoztassa
a megfelel6 pisztolyt az Euro-aljzathoz. A pisztoly és
a hegesztégép névleges paramétereinek egyezniiik
kell.

e Tavolitsa el a fuvokat a pisztolyrdl, az érintkezécsucsot
vagy a védoékupakot és az érintkezdcsucsot. Ezutan
egyenesitse ki a pisztolyt.

Kapcsolja be a hegesztégépet.

e Tartsa nyomva a Hideg léptetés/Gazirités kapcsolét
a Hideg léptetés allasban.

e A kapcsolé felengedésekor a huzaltekercs nem

tekeredhet le.

Allitsa be ennek megfeleléen a huzaltekercs-féket.

Kapcsolja ki a hegesztégépet.

Szereljen fel egy megdfelel§ érintkezécsucsot.

A hegesztési folyamattol és a pisztoly tipusatol

fliggbéen szerelje fel a fuvokat (GMAW folyamat)

vagy a véddékupakot (FCAW eljaras).

) & FIGYELEM
Ugyelien arra, hogy a szeme és a keze tavol legyen a
pisztolytdl, mik6zben a huzal kilép a menetes végen.

Hajtogorgok cseréje

& FIGYELEM
Kapcsolja ki az aramellatast a hajtogorgdk felszerelése
vagy cseréje el6tt.

A POWERTEC i380C ADVANCED, POWERTEC i450C

ADVANCED V1.0-s/V1.2-es hajtogorgével van felszerelve

acélhuzalhoz. Egyéb huzalméretek esetén a megfeleld

hajtogorg6-készlet all rendelkezésre (lasd ,Tartozékok”

fejezet). Kévesse az utasitasokat:

o Kapcsolja Kl az aramellatast.

e Oldja ki a 4 tekercset. Ehhez forgassa el a 4 gyorsan
cserélhetd hajtdéegységet [52].

e Oldja ki nyomogoérgd karokat [53].

o Cserélje ki a hajtogdérgbket [51] a hasznalt huzalnak
megfelelé kompatibilis hajtogérgbkre.
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&FIGYELEM
Gy6z6djon meg rola, hogy a pisztoly-béléscsd és az
érintkez8csiucs megfelel6 méretli-e a  kivalasztott
huzalmérethez.

&FIGYELEM
Az 1,6 mm-nél nagyobb &tmérdji huzalok esetében
a kovetkezd részeket kell kicserélni:
e Az adagol6 konzol ([49] és [50]) vezetdcstje.
e Az Euro-aljzat [48] vezet6csdje.

o Reteszelje a 4 tekercset. Ehhez forgassa el a 4
gyorsan cserélhetd hajtéegységet [52].

e Vezesse be manualisan a huzalt a huzaltekercsrél,
a vezetdcsoveken keresztil a gérgére, majd az
Euro-aljzat vezet6csdvén keresztil a pisztoly
béléscsdvébe.

o Reteszelje a nyomogorgé karokat [53].

69. abra

Gazcsatlakozas

A gazpalackot megfeleld aramlasszabalyozoval kell
felszerelni. Miutan a gazpalack megfelelé aramlassza-
balyozdval felszerelt, csatlakoztassa a gaztomiét

a szabalyozdhoz és a gép gazbemeneti csatlakozdjahoz.

& FIGYELEM
A hegesztégép minden megfelelé védbgaztipust, a szén-
dioxidot, az argont és a héliumot is beleértve, legfeljebb
5,0 bar nyomason tdamogat.

& FIGYELEM
A gazpalackot mindig fuggbleges helyzetben régzitse egy
specidlis tartéban a falon vagy a kocsin. A hegesztés
befejezése utan ne felejtse el elzarni a gazpalack
szelepét.

& FIGYELEM
A gazpalack a géppolcra régzithet6, de a gazpalack ma-
gassaga nem lehet nagyobb 1,1 m-nél/43 huvelyknél.
A géppolcra rogzitett gazpalackot a lanc segitségével a
géphez kell rogziteni.

& FIGYELEM
A gazpalackot mindig fuigg6leges helyzetben rogzitse egy
specialis tartéban a falon vagy a kocsin. A hegesztés
befejezése utan ne felejtse el elzarni a gazpalack
szelepét.
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& FIGYELEM
A gazpalack a géppolcra rogzithet6, de a gazpalack ma-
gassaga nem lehet nagyobb 1,1 m-nél/43 hivelyknél.
A géppolcra rogzitett gazpalackot a lanc segitségével a
géphez kell régziteni.

Karbantartas

& FIGYELEM
Javasoljuk, hogy miel6tt elkezdene  barmilyen
karbantartast vagy javitast, vegye fel a kapcsolatot a
legkdzelebbi miiszaki szervizkdzponttal vagy a Lincoln
Electric véllalattal. A nem engedélyezett szervizkdzpontok
vagy személyzet altal végzett javitdsok vagy modositasok
semmissé és érvénytelenné teszik a gyartdi garanciat.

Azonnal jelenteni kell barmely észlelt karosodast, és
javitast kell végezni.

Rendszeres karbantartas (napi)

e Ellendrizze a munkavezeték szigetelésének és
csatlakozasainak allapotat, és a tapkabel szigetelését.
Barmilyen szigetelési sérilés esetén azonnal ki kell
cserélni ki a vezetéket.

e Tavolitsa el a lerakédasokat a hegesztépisztoly
favokajarol. A lerakddasok akadalyozhatjak
a véddgaz eljutasat az ivhez.

o Ellendrizze a hegesztdpisztoly allapotat: sziikség
esetén cserélje ki.

o Ellendrizze a hiitéventilator allapotat és miikbdését.
Tartsa tisztan a légaramilasi nyilasokat.

Id6szakos karbantartas (200 munkaéranként, de

évente legalabb egyszer)

Végezze el a rendszeres karbantartast, tovabba:

e Tartsa tisztan a gépet. Szaraz (és alacsony
nyomasu) légarammal tavolitsa el a port a kils6
hazbdl és a szekrény belsejébdl.

o Ha sziikséges, tisztitsa meg és hizza meg az
Osszes hegesztési terminalt.

A karbantartdsi miveletek gyakorisaga annak a
munkakdrnyezetnek a fliggvényében valtozhat, ahova a
gépet elhelyezik.

A\ FIGYELEM
Ne érintse meg az aram alatti részeket.

& FIGYELEM
Mielétt eltavolitana a gép burkolatat, a gépet ki kell kapcsolni,
és a tapkabelt le kell valasztani a halézati aljzatrol.

& FIGYELEM
Az egyes karbantartasok és szervizelések el6tt a gépet le
kell valasztani az aramforrasrél. Az egyes javitasokat
kdvetéen a biztonsag érdekében hajtsa végre a megfeleld
teszteket.
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Ugyfélszolgalati iranyelv

A Lincoln Electric Company Uzleti tevékenysége kivalo
minéségl hegesztéberendezések, fogydeszkdzok és vago-
eszkdzok gyartasa és értékesitése. Azt a kihivast allitottuk
magunk elé, hogy kielégitsiik Ugyfeleink igényeit, és
meghaladjuk az elvarasaikat. Esetenként a vasarldk
tanacsot vagy informaciékat kérhetnek a Lincoln Electric
termékek altaluk valé hasznalatanak a maddjardl.
Ugyfeleinknek az akkor rendelkezésre 4ll6 legjobb
informacidk alapjan valaszolunk. A Lincoln Electric
vallalatnak nem all médjaban garantalni az ilyen tanacsok
megfeleléségét, és nem vallal felelésséget az ilyen
informacidk vagy tanacsok tekintetében. Az ilyen
informacidkkal vagy  tanacsokkal  kapcsolatosan
kifejezetten kizarunk minden garanciat, a barmilyen adott
célra valé felhasznalas alkalmassagara vonatkozo
garanciat is beleértve. Gyakorlati megfontolasbdl tovabba
az ilyen informaciok vagy tanacsok atadasa utan azok
frissitéséért vagy helyesbitéséért sem vallalunk fele-
I6sséget, ezenfellil ezen informacidk vagy tanacsok nem
hoznak létre, nem bévitenek és nem modositanak sem-
milyen, a termékeink értékesitéséhez kapcsoldédd garanciat.
A Lincoln Electric készséges gyarto, de a Lincoln Electric
altal értékesitett adott termékek kivalasztasa és hasznalata
kifejezetten a vasarld6 dontésén mulik, és kifejezetten a
vasarlé feleléssége. Szamos olyan valtozé van hatassal
az ezen tipusu gyartasi modszerek és szervizelési kdve-
telmények alkalmazasaval nyert eredményekre, amelyek
kivil esnek a Lincoln Electric hataskorén.

A valtoztatas jogat fenntartjuk — ez az informacio a legjobb
tudasunk szerint pontos a nyomtatas idépontjaban. Keérjik,
frissitett adatokeért latogasson el a
www.lincolnelectric.com webhelyre.
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WEEE

06/07

Ne dobja az elektromos berendezést a haztartasi szemétbe!
Ahulladék elektromos és elektronikai berendezésekkel (WEEE) kapcsolatos 2012/19/EK Eurdpai Iranyelvnek
a figyelembevételével, valamint a nemzeti torvények alapjan vald alkalmazasanak megfeleléen az élettartamuk
végeét elérd elektromos berendezéseket kiilon be kell gydjteni, és kdrnyezetvédelmi szempontbol megfeleld
Ujrahasznositasi telepre kell szallitani. A berendezés tulajdonosaként Onnek a helyi képviselettél kell
megkapnia a jovahagyott gyljtérendszerekkel kapcsolatos informaciokat.
Ezen Eurdpai Iranyelv alkalmazasaval On segit megvédeni a kdrnyezetet és az emberi egészséget!

Magyar

Cserealkatrészek

05/12

Az alkatrészlista értelmezésével kapcsolatos utasitasok

¢ Ne hasznadlja ezt az alkatrészlistat a géphez, ha a gép kédszama nincs felsorolva. A fel nem sorolt kddszamokkal
kapcsolatosan forduljon a Lincoln Electric szervizrészlegéhez.

e Hasznalja az 6sszeszerelési oldalon 1év6 abrat és az alabbi tablazatot annak a meghatarozasahoz, hogy az adott kodu
gépen hol talalhaté meg az alkatrész.

e Csak az Osszeszerelési oldalon hivatkozott fejlécszam alatti oszlopban lathatd ,X* jeldléssel rendelkezé részeket
hasznalja (a # ezen nyomtatvany modositasat jeloli).

El6sz6r olvassa el az alkatrészlista értelmezésével kapcsolatos fenti utasitasokat, majd tekintse meg a géphez mellékelt
.Cserealkatrészek” kézikonyvet, amelyben megtalalhatja a képekkel bemutatott alkatrészszam kereszthivatkozasat.

Jovahagyott szervizek helye

16/09

e Agarancia id6tartama alatt fellépd barmilyen meghibasodas esetén a vasarléonak a Lincoln jovahagyott szervizhez
(LASF) kell fordulnia.

¢ A LASF megtaladlasahoz nyujtott segitségért begye fel a kapcsolatot a helyi Lincoln értékesitével, vagy keresse fel
a kovetkez6 webhelyet: www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektromos kapcsolasi rajz

Tekintse meg a géphez mellékelt ,Cserealkatrészek” kézikonyvet.
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Tartozékok

K10095-1-15M TAVIRANYITO

K2909-1 6 TUS/12 TUS ADAPTER
K14172-1 12 TUS TAVIRANYITO KESZLET
K14175-1 GAZARAMLASMERO KESZLET
K14176-1 GAZFUTO KESZLET

K14182-1 COOLARC 26 HUTO

R-1019-125-1/08R

S200-AS TIPUSU ORSOADAPTER

K10158-1

ADAPTER A B300-AS TIiPUSU TEKERCSHEZ

K363P

ADAPTER A READI-REEL® TEKERCSTIPUSHOZ

K14091-1

TAVOLI MIG LF45PWC300-7M (CS/PP)

E/H-400A-70-5M

400A/70MM? - 5M ELEKTRODATARTO

MIG/MAG HEGESZTOEGOK

W10429-36-3M

LGS2 360 G-3.0M MIG PISZTOLY, LEVEGOVEL HUTOTT

W10429-36-4M

LGS2 360 G-4.0M MIG PISZTOLY, LEVEGOVEL HUTOTT

W10429-36-5M

LGS2 360 G-5.0M MIG PISZTOLY, LEVEGOVEL HUTOTT

W10429-505-3M

LGS2 505 W-0S, 3.0 M-ES MIG PISZTOLY, ViZzZEL HUTOTT

W10429-505-4M

LGS2 505 W-0S, 4.0 M-ES MIG PISZTOLY, ViZZEL HUTOTT

W10429-505-5M

LGS2 505 W-0S, 5.0 M-ES MIG PISZTOLY, VizZEL HUTOTT

TOMORHUZAL-TEKERCS KESZLET

KP14150-V06/08

TEKERCSKESZLET, 0,6/0,8 VT, FI37, 4 DB, ZOLD/KEK

KP14150-V08/10

TEKERCSKESZLET, 0,8/1,0 VT, FI37, 4 DB, KEK/VOROS

KP14150-V10/12

TEKERCSKESZLET, 1,0/1,2 VT, FI37, 4 DB, VOROS/NARANCSSARGA

KP14150-V12/16

TEKERCSKESZLET, 1,2/1,6 VT, FI37, 4 DB, NARANCSSARGA/SARGA

KP14150-V16/24

TEKERCSKESZLET, 1,6/2,4 VT, FI37, 4 DB, SARGA/SZURKE

KP14150-V09/11

TEKERCSKESZLET, 0,9/1,1 VT, FI37, 4 DB

KP14150-V14/20

TEKERCSKESZLET, 1,4/2,0 VT, FI37, 4 DB

ALUMINIUMHUZAL-TEKERCS KESZLET

KP14150-U06/08A

TEKERCSKESZLET, 0,6/0,8 AT, FI37, 4 DB, ZOLD/KEK

KP14150-U08/10A

TEKERCSKESZLET, 0,8/1,0 AT, FI37, 4 DB, KEK/VOROS

KP14150-U10/12A

TEKERCSKESZLET, 1,0/1,2 AT, FI37, 4 DB, VOROS/NARANCSSARGA

KP14150-U12/16A

TEKERCSKESZLET, 1,2/1,6 AT, FI37, 4 DB, NARANCSSARGA/SARGA

KP14150-U16/24A

TEKERCSKESZLET, 1,6/2,4 AT, FI37, 4 DB, SARGA/SZURKE

PORBELES HUZALTEKERCS KESZLET

KP14150-V12/16R

TEKERCSKESZLET, 1,2/1,6 RT, FI37, 4 DB, NARANCSSARGA/SARGA

KP14150-V14/20R

TEKERCSKESZLET, 1,4/2,0 RT, FI37, 4 DB

KP14150-V16/24R

TEKERCSKESZLET, 1,6/2,4 RT, FI37, 4 DB, SARGA/SZURKE

KP14150-V09/11R

TEKERCSKESZLET, 0,9/1,1 RT, FI37, 4 DB

KP14150-V10/12R

TEKERCSKESZLET, 1,0/1,2 RT, FI37, 4 DB, /NARANCSSARGA

HUZALVEZETOK

0744-000-318R

HUZALVEZETO KESZLET, KEK, @0,6—1,6

0744-000-319R

HUZALVEZETO KESZLET, VOROS, @1,8-2,8

D-1829-066-4R

EURO HUZALKESZLET, @0,6-1,6

D-1829-066-5R

EURO HUZALKESZLET, @1,8-2,8

Magyar

34

Magyar



