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FONTOS: Ez a kezelési utmutatd ismerteti a hegesztégép Uzembe
helyezésének maodjat, segit a hibafelismerésben, valamint bemutatja a
MmuUkodését és karbantartasat. Olvassa el gondosan az eldirasokat, hogy
megértse a gép hasznalatat és ezaltal elkerulje a hibakat az Uzemeltetés soran.

FIGYELEM!

Ennek a gépnek az Uzemeltetését és karbantartasat csak szakemberek
végezhetik. A kezelési utmutato elolvasasa elétt ne tegyen kisérletet a gép
hasznalatara!
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BEVEZETO

Kdszonjuk, hogy a CentroWeld hegesztégépek csaladjabdl valasztott
hegesztési feladatai elvégzéséhez.

A CentroWeld markaju termékek a legkorszerlbb IGBT technoldgiaval
készulnek.

El6nyei:

* Kisebb suly, mint a hagyomanyos készulékek

* Stabil, megbizhatd mukdodés

* Hatékony (85%) technoldgia révén energiatakarékos mukodés

* Felhasznaldkat segit6 funkciok altal kdnnyebb ivgyujtas és kivalo
varratkészitési képesséeg

* Sokfunkcids (multifunkcios) gépek lehetdsége

* Magas bekapcsolasi id6, azaz szUnet nélkuli munka képessége

A CentroWeld gépek megfelelnek az ipari kornyezethez valo felhasznalasra,
mind az otthoni felhasznaldk igényeinek.

A hegesztégép hasznalata el6tt kérjuk figyelmesen olvassa el az alabbi kezelési
utmutatot és a biztonsagi eldirasokat betartva hasznalja készulékeinket.

BIZTONSAGI ELOIRASOK

Onvédelem

* Az ECOMIG sorozat hegesztd inverter hasznaldja koteles betartani a szakmai
biztonsagi eldirasokat és felvenni megfelel6 munkavédelmi dltozetet. Probalja
meg elkerulni, hogy szeme és bére megséruljon!

* A fejet védobpajzzsal fedje le hegesztés kozben, csak a pajzs védduvegén
keresztul tanulmanyozza a hegesztdivet!

* Hegesztéskor ne érjen semmilyen testrészével a hegeszté védelem nélkuli
pozitiv és negativ kimeneteli csatlakozékhoz!

Figyelmeztetések

* Az ECOMIG sorozat hegeszté inverter egy olyan elektromos termék, amely
sajat alkatrészeinek meghibasodasat is okozhatja. Alkatrészek cserélésénél
vagy allitasakor kevesebb erét fejtsen ki, hogy megvédje a készuléket a
megrongalédastol.

* Munkavégzés elétt ellendrizze a csatlakozast, hogy az helyes és megbizhato
legyen. Emellett, ellendrizze, hogy a foldelés megfelel6en van-e roégzitve.

* A hegesztés soran keletkezett fust és gazok veszélyeztethetik egészségét,
ezért a munkavégzeés jol szell6z6, elszivoval rendelkezd helyiségben torténjen
* A hegesztdgép allitasat vagy kicserélését kizardlag szakember végezheti!

* Mivel a hegesztégép erds elektromagneses és radiofrekvenciakat hordoz, a
szivritmus szabalyozoval rendelkezd emberek maradjanak tavol a hegesztés
kérnyezetétdl.

* Uzemeltetéskor vegye figyelembe a megadott bekapcsolasi idétartamot. Ne
okozzon tulterhelést!
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Biztonsagi ovintézkedések Uzembe helyezéshez és elhelyezéshez

e Olyan helységben, ahol esetleg felulrdl leeshet valami, személyi biztonsagi
ovintézkedésre van szUkség.

e Epitkezések kdornyékén a levegdében lévd por, sav, mérgezd gazok vagy mas
osszetevSk nem haladhatjak meg az eldirt értékeket, kivéve ha azok csak a
hegesztéskor keletkeztek.

o A készuléket olyan nyilt téren hasznaljuk, ahol nem éri direkt napsutés, esé
ellen védett, a hdmeérséklet -10°C és +40°C kozott ingadozik és alacsony a
paratartalma.

e A készulék korul 50cm oldaltavolsag szukséges a jo szellbztetéshez.

e A hegesztégép belseje nem toleradlja a fémporral vald szennyezddést, ami
zarlatot okozhat.

e Néhany teruletet ovni kell a sulyos razkodastol is.

o A hegesztési terulet kornyezetében barmilyen interferencia is veszélyes
lehet.

e Ellendrizni szUkséges, hogy az aramforras kapacitasa megfeleld legyen
ahhoz, hogy a hegeszté mukaodjon.

e Ovja a munkagépet az esetleges leeséstdl, és Ugyeljen arra, hogy a felUlet
maximalis lejtésszoge ahol a hegesztd rogzités nélkul hasznalhatd ne
legyen tobb 15 foknal.

Biztonsagi ellenérzés

A gép bekapcsolasa elétt a kdvetkezd dolgokra kell figyelnie a hasznaléonak:

e Gybz6djon meg arrol, hogy a csatlakozodaljzatok megbizhatéan vannak
foldelve.

e Gybz6djon meg arrol, hogy a kimeneteli csatlakozok jol vannak
csatlakoztatva, rovidzarlat nélkul.

e Gy6z6djon meg arrol, hogy a kimeneteli és beviteli kabelek tokéletes
allapotban vannak.

e A hegesztégépet minimum 6 havi rendszerességgel ellendriznie kell az
alabbi szempontok alapjan.

e Ellendrizze, hogy az elektromos alkatrészek meg vannak-e lazulva és
portalanitani is szukséges a gépet!

e Ellendrizze, hogy a burkolatok mindenhol rendesen védik a gép
szerkezetét!

e Ellendrizze, hogy a beviteli kabelek meg vannak-e rongalddva, ha igen,
tegye biztonsagossa a gép kezelését.

FIGYELEM!

Karbantartas elétt aramtalanitsa a hegesztégépet! Ha a hegesztégép
hasznaldjanak nincs szakmai hozzaértése a gép karbantartasaban vagy
javitasaban, azonnal hivja a gyartot vagy a kereskeddt, akitél a munkagépet

megvasarolta.
SZERKEZETI FELEPITES ES JELLEMZOK

Alap technoldgiai jellemzdk

J|< A fejlett félvezetd kapcsoldeszkdz IGBT modult fogadja fé
iGB egysegkéent.

—

A 40 kHz frekvencian muUkodo inverter jelentdsen csokkenti a fé
transzformator méretét. A hatasfok és teljesitmeény tényezd
novekszik, valamint jelentdsen csdkken az energiafelhasznalas.
Zajszennyezés valdjaban eltldnik, csékken a radiofrekvencias
szennyezes.

=
o
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MUKODESI ALAPELV
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FELEPITES ES SZERKEZETI BEMUTATAS

Elélap Hatlap

1. Bekapcsolas jelz6 LED

2. Tulmelegedés jelzé LED

3. Aramerdsség( MMA/TIG) vagy feszultség bedllitd ( MIG ) tekerd gomb
4. Huzal atmérd valaszto kapcsold ( MIG)

5. Emeléses/koppintds TIG

6.Negativ csatlakozo

7. Pozitiv csatlakozo

8. Bekapcsolo

9. Betaplalo kabel
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FO PARAMETEREK

ECOMIG-120F1

Inverter tipusa IGBT

« LCD ®

‘Q©  Polaritasvaltas FCAW @

™ Kompakt kivitel @

% Huzaltol6 gorgdk szama 2

*  ARC Force ®
Hot Start @
Betaplalasi feszlltség, egy fazis ~AC230V 1
Aram felvétel effektiv 99A
Uresjarati fesziiltség 58V
MIG hegesztési aramtartomany 20-120A
MIG hegesztési feszlltség tartomany 15-20V

X MMA hegesztési aramtartomany 20-100 A

& TIG hegesztési aramtartomany 20-100 A

4o Bekapcsolasi idé (10 percre) 30%

= Huzal 4tmérd ¢0.6-91.0

é Teljesitmény tényezd(cosy) >0.94

8- Hatasfokn >85%
Méretek (hossz x széles x magassag) 365*280*280 mm
Tomeg 4.05 kg
Erintésvédelmi osztaly IP21S
Szigetelési osztaly H

MINOSEGI SZABVANYOK

GB 15579.1-2004 Hegesztégépek biztonsagi eldirasai

JIB/T 7824-95 Az inverteres hegesztégépekre vonatkozé muszaki jellenzék
GB 4208-93 Véeddéburkolat (IP code)

A JELZESEK MAGYARAZATA

f MIG/MAG( beleértve a portoltésii huzallal torténd hegesztést is)

w®le
f Elektréda/MMA hegesztés

AWI/TIG hegesztés
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-: Kimenet "-" polus

X:. Bekapcsolasi idé.

Imax 1A: Maximalis betapalasi aramszukséglet

leff 1A: Maximalis effective aramszukséglet

|2: Hegesztési aram.

UO: Uresjarati feszultség

UT: Névleges betaplalasi feszultség.

U2: Feszultség.

~50 Hz: AC, valtéaram 50 Hz.

.. Vi Névleges hegesztési terhelésen (V).

.. A. Névleges hegesztési terhelésen (A).

..%: Bekapcsolasi idd

AN~ AN kimenet

IP21S: Burkolat szigetelési osztaly. IP kod (Nemzetkdzi Szigetelési kod).

2 azt jelenti, hogy kézzel ne lehessen a gépbe nyudlni12,5 mm atmérdju szilard
idegen eszk6z bedugasat a burkolatba.

Az 1 azt jelenti, hogy megakadalyozza a fuggdlegesen csdpdgod viz bejutasat.
H : H szigetelési fokozat.

HASZNALATI KORULMENYEK
Haszalati kérnyezet

e Ajellemzd kultéri hdmeérséklet:
Hegesztés kdzben:-10~+40°C;
Szallitas és tarolas :-25~+55°C.

e Relativ paratartalom :40°C: <50% ; 20°C: <90%.

e A hasznalat kdrnyezetében a por, sav, mard gazok vagy anyagok
mennyisége a levegében nem haladhatja meg a normal tartalmat, kivéve
ezeket az anyagokat, amelyek a hegesztési folyamat eredményeként
keletkeznek. A hasznalat helyén ne legyen karos vibracio.

e Ne hasznalja a gépet 1000 m tengerszint feletti magassagban.

e JO szell6zés: a hegesztd 50 cm |égzési kornyeztétdl biztositani kell a
szellbzést

e Ugyeljen, hogy kultéri hegesztésnél esGben ne hasznalja a hegesztgépet.

o Avéddgaz hasznalata esetén ugyeljen, hogy a szél sebessége ne legyen
nagyobb mint Tm/masodperc. MUhelyben kerllje a huzatot.

o Az elektromos haldzatra vonatkozd kdveztelmények

o A frekvencia valtozasa ne haladja meg a +1% értéket.

e A haldzati feszultség ingadozasa ne haladja meg a +15% értéket.

FIGYELEM!

e Amennyiben az elektromos haldzat feszultség ingadozasa tul nagy,
eléfordulhat, hogy a kimeneti feszultség beallitasa nem szabalyozhato
megfeleléen.

e Amenneiben a a kornyezeti hdmeérséket né, a hegesztégép terhelhetésége
csokken.

e Amennyiben a hegesztés kdornyeztében a szélsebesség, huzat tul nagy a
hegesztés mindsége romlik, hiszen nincs megfelelé gazvédelem.

e Amennyiben a hegesztégép hutdventillatora nem mukodik megfeleléen a
hegesztégép hlutése sem lesz megfeleld, ezért a hegesztdgép
terhelhet6sége csokken.

FIGYELEM!
A hegesztés mindségére hatassal van a véddgaz tisztasaga. Figyeljen ra, hogy a
hegesztd tomldk nem legyenek sérultek.
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OSSZESZERELES
Csatlakoztatds onvédd portoltésd huzallal térténd hegesztéshez

(2)Az 6sszeallitashoz tekintse at a 3. abrat

230V i3 spra Csatlakoztatasi felépités (6nvedd
portoltésu huzallal torténé hegesztéshez)
Gazvédelem nélkuli (6nvédd portdltésu)
huzallal torténé hegesztés
Negativ>>>>>>>>> hegesztd pisztoly
Pozitiv >>>>>>>>> testkabel csatlakozas

Negative -
Welding torch

Positive + Earth clamp

A hegesztégéep csatlakoztatas a halézatra

Csatlakoztassa a hegesztbgép [tapbemeneti vezetékét] az egyfazisuy, 230 V-o0s
aramellatashoz amely megszakitoval van felszerelve.

Kapcsolo A 25

Biztositéek A 16

Megszakito kapcsold (A) = 25
Kabel kertesztmetszet mm2 = 2.5

Megjegyzés: a biztositék mérete illeszkedjen a hegesztégép altalanos
uzemeltetési korulményeihez

A hegesztégép csatlakoztatdasa a gazellatashoz

o R&gzitse a gazpalackot a hegesztégép hatso lapjahoz.
o Szerelje fel a gaznyomas csdkkentdt a gazpalackra és csatlakoztassa a
hegesztégéphez is. Ellendrizze, hogy nincs-e szivargas.

A huzal el6told bedllitasa

e Valassza ki a megfelel6 huzalatmeérdt a kivant feladat elvégzéséhez. Ezutan
valasza ki a megfekel6 méretl huzalelbtold gorgdt. Ezutan valassza ki a
megfelel aramatadot és csavarja a hegesztd pisztolyba.

e Csavarja le a hegesztégép huzaldob tartojanak régzitécsavarjat és helyezze
el a huzaldobot, majd rogzitse.

e Vezesse a huzalt a huzaladagolo "huzalvezetd csdvébe", majd a
"huzaltovabbitd gorgdkon', és végul a hegesztdpisztolyba.
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A hegesztépisztoly csatlakoztatdsa a hegesztégéphez

lllessze a huzaladagold kabel gyorscsatlakozdjat (fekete) a gépbe a [pozitiv
polusu] (fekete aljzatba) és huzza meg az éramutato jarasaval megegyezd
iranyba.

Hegesztégép csatlakoztatdsa a munkadarabhoz

lllessze a foldeld kabel gyorsdugojat (fekete) csatlakozoba a negativ polusba
(fekete aljzat) és huzza meg az 6ramutato jarasaval megegyez6 iranyba.

Huzaladagolas vezérlés

Tartsa lenyomva a hegesztépisztoly kapcsolot, kezdje el a huzal adagolasat,
amig a hegesztépisztolyon a huzal ki nem bujik 15-20 mm, majd engedje el a
kapcsolot.

A gdz szabalyozds

Nyissa ki a palack szelepet, allitsa be a szUkséges gazmennyiséget, kapcsolja Ki
a huzalel&tolast, és ellendrizza a hegesztdpisztolyon a gazmennyiséget, majd
allitsa vissza a huzalelétold gorgdt a helyére.
A hegesztépisztoly kapcsold bedllitas

Nyomja meg a hegesztdpisztoly kapcsolojat, a gazellatas automatikusan
megindul, az aramellatas, a huzal adagolas, és az iv begyujt. A nyomdgomb
elengedésével az eljaras leall, legutoljara a gazellatas.

A szabad huzalhossz bedlltdsa (a munkadarab és az dramdtadod kézotti
tavolsag)

Ha az aramatado és a munkadarab kozétti tavolsag megfeleld, az iv
instabilitasa és a gazvédelem megfeleld. A megfeleld tavolsag a huzal
atmeérdjének korulbelul 10-12-szerese.
A hegesztépisztoly mozgatdsa és helyzete

Az egyenletes és szép hegesztés elérésére a hegesztdpisztolyt a fuggdleges
iranyhoz képest 10°-12°-0s szogben kell tartani, és a fuvoka és a munkadarab
tavolsagat be kell tartan az el6bbiek szerint.

FIGYELEM!

Mivel a munkadarab hideg, a huzal rovidzarlatot okoz az iv inditasakor. Ez
eléfordulhat, hogy a huzal az aramatadohoz tapad.
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Csatlakoztatas MMA hegesztéshez

ELECTRODE ROD WELDINC

73{]\*’4-' abra Csatla'koztatési felépités

& onvedo portoltésu huzallal
térénd hegesztéshez
Gazvédelem nélkuli (onveédd
portdltésd) huzallal torténd
hegesztés
Negativ>>>>> hegesztd pisztoly
Pozitiv >> testkabel csatlakozas

Positive 4
Electrode holder

\ /,f

Negative - Earth clamp

A hegesztbgéep kimeneti kabelek kétféle modon csatlakoztathatdak: pozitiv és
forditott csatlakozas.

a) a munkadarabot "+", a hegeszt6 elektrodafogot "-" jelzéssel kell
csatlakoztatni. Amennyiben MMA savas elektrédat hasznalnak. Egyébként ezt

a maodszert nagy hegesztési sebességu és sekély beolvadasi mélysegu
hegesztésnél hasznaljak

b) a munkadarabot a "-", a hegesztd elektrodafogo a "+" jelzéssel kell

csatlakoztatni (forditott polarirtas) . Amennyiben MMA bazikus , vagy rutilos
bevonatu eketrodak. Jobb az ivstabilitas, mélyebb a beolvadas.

Csatlakoztatas elemeld TIG hegesztéshez

LIFT-TIG WELDING

230V 5. dbra Csatlakoztatasi felépités

= LIFT TIG (elemeld TIG)
hegesztéshez
Negativ>>>hegesztd pisztoly
Pozitiv>testkabel csatlakozas

Negative -
LIFT-TIG torch

Positive + Earth clamp
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KARBANTARTAS ES HIBAELHARITAS
Naponta ismétlédé ellendrzés

A gép teljesitmeényének biztositasa érdekében a napi karbantartas nagyon fontos. Napi
karbantartas kiterjed a kulonbozd , kdlonbozd alkatrészek a hegesztdpisztolyban,
huzaladagold eszkdz kopasa, deformacidja, Esetenként szUkséges néhany alkatrész
tisztitasa, cseréje.

A gép teljesitményének fenntartasa érdekében feltétlenul hasznalja az eredeti
alkatrészeket.

FIGYELEM!

Hegesztési teljesitmény fenntartasa érdekében a karbantartasra szukség van. Ha nem
tartja be a biztonsagi szabalyokat sulyos balesetet aramutést, égési sérulést okozhatnak.

Rendszeres karbantartds

A gép hosszutavu hasznalatahoz a napi karbantartas nem elegendé.

A rendszeres harbantartas beleértve a hegesztégép belso tisztitasat is elegehetetlen a
kifogastalan muikodéshez.

Altaldban rovid idé alatt nagy mennyiségu szennyezddés gylik Ossze a hegesztdgép
belsejében, ami karosan befolyasolja annak mukodédst.

FIGYELEM!

Ahegesztébgép aramellatasanak ellendrzéset bizza szakemberre. A hibak szakszerdtlen
Jjavitasa sulyos balesetek okozdja lehet.

» Afelgyllemld por a hegesztégép belsejében. Bontsa le a hegesztégép burkolatat és a
belsejébd| szaraz sUritettlevegdvel tavolitsa el a felgyUlemlett port.

o Javitsa meg a hegesztégépet és rendezze a kdrnyezetét
Fuggetlenul attdl, hogy minden ugy tlnik, hogy rendben van koncentraljon az
attekinthetd biztonsagos kornyezet megteremtésére.

o Kabelek A kabelek rendszeres ellendrzése rész a hegesztégép biztonsagos
Uzemeltetésenek!

Ellendrzési lépések

Hegeszté aram

Hely Ellendrzési és javitasi hely Megjegyzés
Vezérl6panel e Kapcsolja be a gépet és folytassa

az Uzembehelyezést
e Ellendrizze a jelz6 LED vilagit-e.
Amennyiben nem
Ellenérizze, hogy aramlik-e a aramlik a levegd, vagy
levegd. rendellenes hangot
észlel javitassa meg

HUt6 ventillator

Teljesitmény Kapcsolja be a gépet,
egységek rendellenes zaj, vagy rezgés
e Rendellenes, égett szag.
e Rendellenes héfejlédés.

Perifériak e A csatlakozd gazcsé laza, vagy
sérult.
o Egyéb csatlakozdk meglazultak.
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Hegesztd pisztoly

Hely

Gaztereld

Aramatadd

Pisztoly nyak

Huzalvezetd
spiral

Elektrodatartd

Ellen&rzési és javitasi hely

Ellendrizze a gazterteld allapotat tul
sok salak esetén érintkezik a
munkadarabbal ami teljesitmény
vesztéshez vezet

Nem megfelel6 aramatado meéret
instabilla teszi a aramerdsséget,
nem stabil az iv ezért a frocskdlés
tual nagy

A pisztolynyak nagyon fontos része
a hegesztdpisztolynak, de egyben a
legsérulékenyebb része is, mert
nagyon kézel van a legtobb hét
termeld érintkezécsucshoz, és a
tulzott hasznalat soran kénnyen
megseérul.

A huzalelétolds nem stabil, a
hegesztési teljesitmény pedig nem
megfeleld

Ha a hegesztdpalca nem mukaéodik
hegesztés kozben, ellendrizze, hogy
a hegesztbpalca és az
elektrodatarto és a testcsipesz
megfelel6en vannak-e rogzitve

Megjegyzés

Tisztitsa meg vagy cserélje
a gazterel&t

Cseréljen aramatadot a
megfeleléen a
huzalatmeéréhoz

A véddégaz nélkuli
hegesztés nagy
h&éképzoédéssel jar ami a
nyak séruléséhez vezet, ne
hasznalja hosszu ideig
maximalis teljesitmény
mellett.

Figyelni kell a huzalvezet6
csavarodasmentes
helyzetére

Az elektroda megfeleld
pozicidban legyen.
Ellendrize a megfelelé
érintkezést a testcsipesz és
munkadarab kozott.
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Huzalelétolo

Hely Ellendrzési és javitasi hely Megjegyzés

Hyzal tovabbitd e ahuzalatmérdhoz illeszkedjen a Zavar keletkezik, huzal

gorgo tovabbitd gorgdé mérete begydrddés, ha nem
megfeleld

e fel olaj, vagy csuszos por a

MOTY eoL=LUs L esetén bizonytalan
huzeltovabbité gorgékhdz Y

huzal tovabbitas

Kabel
Hely Ellendrzési és javitasi hely Megjegyzés
Kimeneti kdbel a kabel szigetlésének serulése napi ellenérzés
Foldels kabel @ kabel szigeteléseének napi ellendrzés
Egyéeb

e Hosszu iddére ne tegye ki erés napsugarzasnak ”\T

a hegesztbgépet. *ag’
e Ugyanigy erds napsugarzas altal felmelegitett E

helyen ne hasznalja tartésan a hegesztdgépet

-
e Ne hasznélja es6ben a hegesztégépet
e Erds paratartalom mellett ne hasznalja a
hegesztégépet H
e A hegesztégép szell6zé nyilasait ne takarja el <~
e A hegesztégép hutése jol szell6z6 ,,f
kornyezetben biztositott z
e Rendszeres hasznalat esetén félévente a P

bonsa meg és portalanitsa

hegesztégép burkolatat (aramtalanitas utan) _-f:_'j:@

e Renszeresen ellendrizze a kabelek sértetlen
allapotat, sérulés esetén azonnal cserélje ki.

e Rendszeresen ellendrizze, hogy nincsenek-e
meglazult elemek, szoritsa meg a régzitd
csavarokat, kulonosképpen az elektromos
részeken.

e Vigyazzon a berendezésre, banjon vele
korultekintéen.
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Leggyakrabban eléforduld hibak és javitdsuk

No.Leiras

1

Lehetséges ok

Tual magas fesziltség (=15%)

Kigyullad a sarga
Tul alacsony feszliltség (<15%)

kijelz6

Nem elegend6 a ventillacié ezért
fennall a tulmelegedés veszélye.

A koérnyezeti hémérséklet tul magas.

Meghaladta a bekapcsolasi munkaidét.

A potencioméré nem a megfeleld

Nem m(ikodik a  helyen van.
hegeszt6huzal
befl(iz8 El van dugulva a csé.

A befliz6 henger meglazult.

A ventilator Elromlott a kapcsold
nagyon lassan Rossz a ventilator
vagy nem m(ikodik Hibas vezeték

A hegeszt6iv nem Tul nagy 6sszekoté hegy ingadozéva
stabil és a froccs  teszi az aramot.

tul sok A tul vékony kabel ...
Tul alacsony bemend feszultség
A hegesztéhuzal ellenallas tul nagy
Az iv nem Foldkabel rossz
iranyithaté

A munkadarabon zsiros folt vagy
rozsdas folt van

A hegesztépisztoly nincs jol
csatlakozva

Nincs pajzsgaz

A gazcsd el van dugulva

A gaz rendszer gumicsOve eltort

Egyéb

Hibaelharitas

Kapcsolja le a f6kapcsolét! Ellenérizze a
f6 aramforrast! Inditsa Ujra a készuléket!

Javitson a ventillacion!

Csokkentse a gép hdmeérsékletét!
Csokkentse a gép terhelését!

Valtoztasson a potencidmérdn!

Cserélje ki a csovet!
Szoritsa meg a csavart!

Cserélje ki!
Cserélje ki!
Ellendrizze az aramkort!

Cserélje ki a megfeleld hegyre vagy
tekercsrel!

Cserélje ki a kabelt!

NoOvelje meg a bemend feszultséget!
Tisztitsa meg vagy cserélje ki a bélést és
ellendrizze, hogy a pisztoly kabele a
megfeleld iranyban van!

Csatlakoztassa a foldkabelt!

Tisztitsa meg a munkadarabot!

Csatlakoztassa Ujra hegesztpisztolyt!

Ellenérizze a rendszert!

Csatlakoztassa a gazt és er6sen kotdzze
be a csovet!

Lépjen kapcsolatba a keresked6vel
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Rendszeresen eléfordulo hegesztési hibak

NO. Hegesztési hiba Jelenség és a hiba elharitasa

1 Gaz porozitas A hegeszt6huzal és a munkadarab olajjal, festékkel,
rozsdaval,nedvességgel szennyezett.
Kevés a gazvédelem, esetleg a légaramlas (sz€l, huzat) elfujja a védbdgazt.

5 Repedés A munkadarab felllete szennyezett, rozsda, olaj, festék, nedvesség.
A hegesz8 aram és a feszlltség nem megfeleld.
A felolvsztott tdomeg nem megfeled, esetleg az alapanyag karbon tartalma
tul magas (elémelegités sziikséges).
A gyokvarrat, vagy az elsd sor tul kevés.

3 Szegély kiolvadas Az ivhosszUsag tul roved, vagy a hegesztési sebesség tul nagy.
A hegeszt6pisztoly tartasa nem megfeleld, a hegeszté aram tul kevés, a
varrat el6készités nem megfeleld.

A korabbi sorok nem voltak megfelel&en tisztitva.
Salak Amennyiben a hegesztési sebesség nem megfefeld, a munkadarab felllete

4 szennyezett, tul nagy az “ivelés”.
5 Hegesztési varrat Nem megfelel6 fesziltség és aram beallitasa

mérete Nem megfelel6 munkadarab tisztitas és/vagy szennyezett hegeszt6 huzal.
Az aramatadd mérete nem megfeleld (esetleg kopott), a szabad
huzalhossz nem megfelel6

6 A varrat beolvadasa A hegeszté aram tul alavcsony, a szabad hzalhossz tul nagy, a varrat
nem megfelel el6készités nem megfeleld.
7 Egyéb Vegye fel a kapcsolatot az értékesitd szakemberrel
FIGYELEM!

Ellendrizze gondosan az alabbiakat az esetlegesen el6forduld aramutés
elkerulése érdekében!

Sajat hiba elkovetése

1) Rendszeresen ellendrizze az aramatadot és cserélje ki idében, ha
elhasznalodott, nehogy a hegesztéhuzal beragadjon, és ne legyen rossz
hatassal a az aramatadasra.

(2) A por vagy a hegeszt6 huzalrol levalo réz szennyezédés a huzalvezetd
spiralban akadalyozza a hegesztéhuzal akadalymentes tovabbitasat ezért
idénként sdritett levegodvel ki kall fuvatni.

(3) A hegesztés soran a hegesztdpisztoly kabelét, kulondsen a pisztoly
fogantyujanal nem szabad tulzottan meghajlitani, és a hajlitasi sugar nem
lehet kevesebb, mint 200 mm.

(4) A hegesztdpisztoly testét nem szabad a forré munkadarabra helyezni a
karosodas elkerulése érdekében.

(5) Amennyiben a hegesztéhuzalt hosszu ideig a szabad levegdn taroljak a
felUlete oxidalodik, rozsdasodik, noveli a huzal elétolasi ellenallasat, valdjaban
hasznalhatatlanna valik.

(6) Ha a hegesztoégépet hosszu ideig nem hasznalja (kuléondsen olyan helyeken,
ahol magas a paratartalom), a maradék hegesztéhuzalt ki kell venni a
hegesztdl és szaraz helyen kell tarolni a géppel egyutt.
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(7) Ha a hegesztégépet szabadban hasznaljak, akkor védeni kell az esé
hatasatol.

(8) A hegesztét védeni kell a keletkez6 fust hatasatol.

(9) A beltéri hegesztésnél lehetbleg elszivasrol gondoskodni kell.

(10) Ha a gazpalackban a nyomas alacsonyabb, mint 0,5 - 1 MPa, azt ne
hasznalja, ki kell cserélni.

(11) Hasznaljon frocskdléseltavolitd anyagot a gazterel6h6z és a munkadarabon
is.

(12) Az ivfény ellen a szemek védelme érdekében hasznaljon biztonsagos
hegesztdpajzsot.

(13) Hegesztés kozben a védégaz mennyisége 8 - 15 liter/perc legyen.

UTMUTATO HIVATKOZASOK

Hegesztési tablazat (tajékoztato jellegl)

o |-kotés
Lemez Huzal Gytk Hegesztd Hegesztd Hegesztési Gaz
vastagsag atmeéro G (mm) aram (A) fesziiliség sebesség mennyiseg Sorok
(mm) ) (cm/perc) (L/perc) szAma
0.8 0.8,0.9 0 60—70 16—~16.5 50—60 10 1
1.0 0.8,0.9 0 75~85 17175 50—60 10~15 1
1.2 0.8,0.9 0 80—90 17~18 50—60 10~15 1
1.6 0.8,0.9 0 95~105 18~1% 4550 10~15 1
2.0 1.0,1.2 0—0.5 110—120 15~195 4550 10—~15 1
23 1.0,1.2 0.5~1.0 120—130 19.5~20 45~50 10—~15 1
3.2 1.0,1.2 1.0—1.2 140~150 20—~21 45~50 10~15 1
45 1.0,1.2 1.0~1.5 140150 2223 4050 15 1
6.0 1.2 1.2~—~1.5 170—185 2426 4050 15~20 Positive
9.0 1.2 12~15 320340 32~34 4050 15~20 Positive
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. Huzal Hegesztd Hegesztési Hegesztési Gaz
Lemez Ivhossz
atmerd aram fesziiltség sebesség mennyiség
(mm) (1)
(mm) (4] V) (cm/ perc) (L/ perc)
1.0 2.5~3 0.8,0.9 70—80 17—~18 50—60 10~15
1.2 A~3.5 0.9,1.0 85—~90 18~19 50—~60 10~15
16 : Lt 1.0,1.2 100110 18~195 50—60 10~15
2.0 3~35 1.0,1.2 115~125 19.5~20 50—60 10~15
23 335 1.0,1.2 130140 19.5~21 5060 10~15
3.2 3=35 1.0,12 150~170 21~22 4550 15~2D
45 45~5 1.0,12 180 ~ 2324 4045 15~2D
6 b—~h5 1.2 230260 25~27 4045 15~2D
B.9 6~7 1.2,16 270380 29~35 40~—45 20~25
12 78 1.2,06 300380 32~35 3540 20~25
Hegeszto Hegesztési Hegesztési Szabad Gaz
Lemez | Huzal atmérd
aram fesziiltség sebesség huzalhossz mennyiség
(mm) (mm)
(A) v (cm/ perc) (mm) (1/min)
0.2 0.8,09 60~70 16—~17 40—45 10—~15
1.2 0.8,0.9 80—90 18—~19 45—50 10 10—~15
1.6 0.8,09 90100 19~20 45~50 10—~15
0.8,09 100130 100130 45~50 10 10~15
2.3
1.0,1.2 120~150 120~150 45~50 10 10—~15
3.2 10,12 150180 150180 3545 10~15 10~15
45 12 200—250 200250 40—45 10—~15 10~15
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e Sarok varrat (vékony lemez)

Huzal Hegeszto Hegesztési Hegesztési Gaz
Lemez Szabad
atmera aram fesziiltség sebesség mennyisé
(mm) huzalhossz (mm)
(mum ) (A) W) (cm/perc) g (1/perc)
1.6 0.8,0.9 65~75 16—17 4045 10 10~15
2.3 0.8,0.9 80100 19—20 40—45 10 10~15
3.2 1.01.2 130150 20—~22 3540 10—~15 10~15
45 1.0,1.2 150180 21-—~23 30—~35 10—~15 10—~15
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Forgalmazo: Centrotool Kft.
102 Budapest, Halom u. 1.
Tel: +36 1262 4408
Fax: + 361260 4840

Termeék: ECOMIG 120
IGBT technolégias bevontelektrodas és fogyodelektrodas
(MIG) Multifunkciés hegeszté inverter

Alkalmazott szabvanyok (1): EN 60974-1:2012,
EN 55014-1:2017,
EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013,
EN 55014-2:2015

(1) Hivatkozas a jelenleg hatalyos torvényekre, szabalyokra és eldirasokra.

A termékkel és annak hasznalataval kapcsolatos érvényben lévd jogszabalyokat meg
kell ismerni, figyelembe kell venni és be kell tartani.

Gyarto kijelenti, hogy a fent meghatarozott termék megfelel az 6sszes fenti megadott
szabalynak és megfelel a 2014/35/EU és a 2014/30/EU CE irdanyelvek altal
meghatarozott alapvetd kovetelményeknek.

Szériaszam:

ce

Budapest, 2021.09.24

Deak Attila
Ugyvezetd

7 ¢



