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FONTOS: Ez a kezelési utmutatd ismerteti a hegesztégép Uzembe helyezésének maodjat,
segit a hibafelismerésben, valamint bemutatja a mUkodését és karbantartasat. Olvassa
el gondosan az eléirasokat, hogy megértse a gép hasznalatat és ezaltal elkerUlje a
hibakat az Uzemeltetés soran.

FIGYELEM!

Ennek a gépnek az Uzemeltetését és karbantartasat csak szakemberek végezhetik. A
kezelési Utmutato elolvasasa elétt ne tegyen kisérletet a gép hasznalatara!



1.BIZTONSAGI UTASITASOK

K&szonjuk,
csaladjabol

elvégzéséhez.

.

CentroWeld hegesztégépek
hegesztési feladatai

Hasznalat el6tt olvassa el és értse meg az
Osszes figyelmeztetést és utasitast.

Ez a kézikonyv csak a hegesztégép
Uzemeltetésére és
karbantartasara alkalmazhato.
kézikdnyvben szerepld
informaciok elézetes

Kérjuk, adja &t ezt a kézikonyvet vagy

a  hegesztogép részét kabellel;

3.Ne helyezze magat a hegesztett kabel és
a testkabel k6zé. Ha a hegesztett kabel
balra van, a testkabelnek is balra kell
lennie.

4.A foldelési és hegesztési kabeleknek a
lehet6 legrévidebbnek kell lennidk;

5.Ne hegesszen az dramforras kozelében

is kovetnie kell ezt a

FIGYELMEZTETES Az aramiités sériilést
vagy halalt is okozhat!

A hegesztés tiuizet vagy robbanast okozhat
A hegesztési froccsenések meggyujthatjak
a kozelben talélhato gyulékony anyagokat,
amelyet ezért 10 méteres tavolsagon kivil

Tartsa tavol a fréccsenéseket a nem A
tlizall6é ruhaktol vagy a testtol

A hegesztési por karos az egészségre
NE lélegezze be a hegesztési flstot

Hegesztéskor tartsa fenn a légkeringést
Fustelszivd eszkdz hasznalata ajanlott

Az iv kdrosithatja a szemet és a bort
Az er6s iv karosithatja a szemet

véddszemiveget hegesztés kdzben
megégethetik a bért
NE érintse meg a tulmelegedd hegesztett

HEGESZTES UTAN NE érintse meg a
munkakabelt vagy az
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értesités  nélkul

és karbantartasi

SOHA NE érintse meg a szabadon allé
aramvezetd alkatrészeket

[EL]
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]
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o Az

az  olajfoltot  a .
eszkodzt

védéruhazatot és

kimeneti

munkadarabok energiaveszteség novekedéséhez vezet.

e A hegesztés sordan a megfelel6 arnyékold
kivalasztasa sziikséges

A gépet por eltavolitaskor vagy nagy javitaskor

ki kell kapcsolni, ne érintse meg vagy karositsa

a belsé vezetékeket vagy alkatrészeket.

e Hegesztéskor Ugyeljen a kabelcsatlakozasra,
hogy biztositsa megbizhaté csatlakoztatasukat

Tilos ezt a hegesztégépet csOvezeték-

felolvasztashoz hasznalni!

A forgd ventilator sériilést okozhat
NE dugja be az ujjat vagy ne rakjon
targyakat a forgd ventilator

Kérjuk, hegesztés kozben ne hagyja
szabadon a ventilator nyilasat

Az elektromagneses mezd veszélye

Azok a felhasznalok, akik pacemakerrel

rendelkeznek, hegesztés el6tt orvoshoz

kell fordulniuk

* Az elektromagneses mezd egészségre
gyakorolt hatdsat nem erdsitették meg
és nem azonositottak,
gyakorolt negativ hatdsokat nem lehet
kizarni.

¢ A kovetkez6 modszerekkel csokkentheti
az elektromagneses mezd emberi testre
gyakorolt karos hatasat:

1.Csatlakoztassa a hegesztékabelt és a
foldkabelt;

2.Ne vegye korll a test egészét vagy egy

o A szem- és bérsérulések megel6zése
érdekében
munkabiztonsag és a higiénia szabalyait,
és viselje a szikséges védofelszerelést!

munkavédelmi
szabalyaival 6sszhangban kell elvégezni!

hegesztégép
hasznalatdhoz kérjik, vegye figyelembe a
kovetkezd elemeket

e Kérjuk, mindig a hegesztégépen feltlintetett
specifikaciés adattabla alapjan hasznélja az

e Kerllje a tulterhelést: A sulyos tulterhelés
leégetheti a gépet, még akkor is, ha a gép nem
ég le, lerdviditi a hegesztégép élettartamat.

e A csatlakozd és a hegesztégép kabele kozotti
kapcsolatnak szorosnak kell lennie. A hibas
csatlakoztatds tulmelegedést és tlizet okozhat.

e A tllzottan hosszU hosszabbité hasznélata a
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2. ALTALANOS ISMERTETES
MUKODES| ALAPELV

1-250V/50Hz
[Egyeniranyito| HF inverter ' HE trafé Egyeniranyits
szirs |

' Vezérls
aramkor

ALKALMAZAS

Alacsonyabb szénacél hegesztésére alkalmazhaté.
Alkalmazhaté  sik  hegesztéshez,  fuggéleges
hegesztéshez, felsé hegesztéshez, vizszintes
hegesztéshez és minden mas helyzetben valo
hegesztéshez.

e 0.8/1.0/1.2 tomor huzallal alkalmazhaté.

¢ Alkalmazhato savra, ligosra, rozsdamentes acélra,
alacsony hidrogénhegeszté rddra MMA funkcid
esetén.

JELLEMZOK

e A nagy sebességli ARM platformmal felszerelve

egyedulallé finom hulldmforma-vezérlési modszert

alkalmaz, kevés froccsenéssel esztétikus hegesztési

varrat készithetd.

A szabadon &llithaté ivforma az "Arc Control"

gombbal szabadon bedllithatja az iv induktivitasat

Az egyedi ivindité és visszaégetési technoldgia

nagyban javitjia az ivinditasi sikeraranyt, és kivalo

minéségl gyors ponthegesztést ér el.

¢ A maximalis huzal el6tolasi sebesség 28m/perc
lehet

¢ A digitalis vezérl6huzal adagolé rendszer preciz és
stabil adagolast biztosit.

¢ A beépitett szakért6i adatbéazis, a szinergikus maéd

megkonnyiti a hegesztést.

Digitalis kezel6panel, egyszer(i és intuitiv, képes

megjeleniteni az el6re bedllitott aramot és

feszlltséget, valamint a tényleges hegesztési

aramot és fesziltséget.

e A hibakéd  funkciéval ~ koénnyld a  hiba
diagnosztizalasa.

3. TELEPITES

TELEPITESI KORNYEZET

Beltérben kell elhelyezni kozvetlen napfény és esé,

alacsony paratartalom, kevesebb por nélkil, a

kérnyezé levegd hémérsékleti tartomanya -10 ° C

és

e 40° Ckozott.

¢ Atalaj d6lésszége nem haladhatja meg a 10 fokot.

e Gy6z6djon meg rola, hogy legalabb 20 cm szabad
hely legyen a hegesztégép el6tt és utan, hogy
biztositsa a megfelel6 Iégaramlast.

e Nem szélvédett helyen hegesztés esetén

,hasznaljon szélpajzsot, ha sziikséges.
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TELJESITMENYIGENY

¢ A hulldmformanak szabvanyos szinuszhulldmnak
kell lennie, amelynek effektiv értéke AC 220 V és
frekvenciaja 50/60Hz

e Haromfazisu feszultségtlirése <5%

4. MUSZAKI INFORMACIOK

Névleges bemeneti fesziiltség (V) 1230V
Frekvencia (Hz) 50/60
Névleges bemeneti kapacitas (KVA) n22
Névleges bemeneti dramer6sség (A) 25
Névleges terhelési idétartam (40°C) %‘ﬁf/j;%i
Terhelés nélkili fesziiltség (V) 63v
Kimeneti aram hatokérének médositasa 40-250A
Kimeneti feszlltség hatokrének -
beallitasa (V)
Afelhasznalt huzal dtméréje (mm) 0812
Szigetelési fokozat H
1P-fokozat 1P21S
saly (kg) 355
Meéret (mm) 667+360°585

5. VEZERLOALKATRESZEK ES FUNKCIOK

ELSO ES HATSO PANEL

m | -

(1)Hegesztdpisztoly csatlakozas
(2) Induktivitas ellenérzés

Ez a gomb vezérli az iv kimeneti jellemzéit. Az dramutato
jardsaval megegyez6 iranyban” forogva az v puha,
mélyebb

behatolas és kisebb froccsenés, de gyenge stabilitassal. Az
6ramutatd jarasaval ellentétes iranyban forgatva az iv
nehezebb, Jobb stabilitdsti, de a “behatolasi mélység
sekélyebbé valik, és a froccsenés novekszik, A korrekcios
tartomany "-5~+5", az alapértelmezett pozici6 pedig 0.
(3)Kraterfesziiltség/Hegesztéaram | |

A’ MIG/MAG-ban” ez” a gomb szabdlyozza a krater
feszlltségét. L X
MMA-ban, ha nincs tavirdnyit, ez a gomb vezérli az
hegesztéaramot.

(4)Krateraram

AMIG/MAG-ban ez a gomb vezérli a kraterdramot.

Az MMA-ban ez a gomb vezérli a hegesztéaramot.

(5) Aram kijelz6 (Amper) . .

Az el6re beallitott aram készenléti allapotban jelenik meg,
a tényleges aram a hegesztés soran jelenik meg.

(6) Feszultség kijelz8 (\%ojt) L o o
Az elére beallifott fesziltség készenléti llapotban jelenik
meg, a tényleges feszlltség hegesztés kozben jelenik meg.
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(7) Egyéni/ Szinergikus |
Manualis és szinergikus mod all rendelkezésre. _

Ha az egyéni modot valasztja , az &ram és a feszliltség
egyedileg lesz bedllitva;

Szinergikus allapotban a feszlltségbedllitas az aktudlis
bedllitashoz™  kapcsolédik.  El6szor ~ dllitsa  be a
feszultséggombot

kozépre, majd allitsa be az dramgombot, és a feszliltség
automatikusan igazodik ) . o

aktualis beallitdshoz. Ha véltoztatni kell a fesziltséget,
akkor ezt akozépsé . o

_pozicio eldtt és utan megteheti. Ekkor a feszliltség az
alapértelmezett érték a_Iapljan novekszik vagy csokken.
(8) Mliveleti médszer kivalasztasa

2T és 4T (temkapcsold ) .
-2T: A hegesztés elinditdsahoz nyomja le a hegesztépisztoly
kapcsoléjat maLd a hegesztés ledllitasahoz oldja ki a gombof.
Alkalmas rovid e(;eszte’shez;
A4T: Az iv elinditasahoz nyomja le a hegesztépisztoly
kapcsoléjat, a kapcsolé elinditja a he§esztést4 Amikor Ujra
mggn omja a _gombot, automatikusan atkertl " a
kraterhegesztési funkcioba, és a hegesztés a kapcsold
kioldasakor leall, Alkalmas hosszU ideig tarté hegesztésre.
(9) Huzaldtméré valasztasa L
Vaélaszthat a 0,8,1.0,1.2 hegesztéhuzal atmérék kozdl.
(10) He%ﬁszte si mod kivalasztasa
MIG MAG MMA opcionalis

(11) Az dramforras kimenete "-"

(12) Hegeszt6pisztoly polaritas atalakito csukld

(13) Az aramforras kimenete "+"

(14) Palack tarto

(15) Légkapcsold o .
Ennek”a kapcsolénak az a funkciéja, hogy automatikusan
kikapcsolja az aramkimaradast, ha az aramforras tulterhelt
va

rr}%élhibésqdésok a felhasznald személyes biz.tonsa'é,a'r)ak

védelme és a hgéeszto aramforras részeinek importalasa
érdekében. Altalaban ezt a kapcsolot fel kell hizni a BE
allasba. Inditsa el és allitsa le az aramforrast, hasznaljaa
a kapcsolétablat, ne haszndlia ezt a apcsolot

tapkapcsoloként.

(16) Kabelcsatlakozo

(17) Flit6berendezés aljzata .

A(C%%t\llakozés a CO2 szabalyozéhoz, a kimeneti fesziltség

(18) Védé gazbemeneti csatlakozé
(19) Hit6 Ventilator

6. MMA CSATLAKOZTATASA ES MUKODESE
KIMENETI KABEL CSATLAKOZTATASA MMA MODBAN

Két csatlakozasi méd: pozitiv és negativ kapcsolat

(1) Pozitiv kapcsolat

Munkadarab a "+"-ra, az elektrédatarté a "-"-ra. Rutil
savas elektrodak hegesztésekor gyakran hasznalt,
ezzel

a csatlakozéssal magas a lerakédasi sebesség és sekély
a behatolas.

(2) Negativ kapcsolat

Munkadarab a "-"-ra,az elektrédatarté a "+"-ra.
Bazikus elektrodakhoz hasznalt, ezzel a csatlakozassal
a hegesztési  behatolds mély.  Ezenkivil  jo
fvstabilitdshoz vezet, ha ezt a negativ kapcsolatot
hasznalja bazikus elektrédak hegesztése esetén.

AZ MMA MUKODESE

(1) Bekapcsolas

(2) Valassza az MMA lehetéséget az elélapon.

(3) MMA hegesztés csak akkor lehetséges, ha az
dramforrds ~ kimenete a  hegesztéshez  van
csatlakoztatva

kabel. A hegesztéaramot az elllsé hegesztéaram
gomb allitja be

az 4ramforrds paneljén, az iverét az el6lap iverd
gombja allitja be.

(4) Hegesztéskor megfelelé védé pajzs, véddkesztyl és
védd cipd viselete szlkséges.

7. MIG/MAG CSATLAKOZTATASA ES UZMELTETESE

MIG/MAG OSSZEKAPCSOLASA

(1) Az dramforras és az dramellatas csatlakoztatasa
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tapegység megfelel a 2.2.
pontban valé kivanalomnak

(2) A hegesztépisztoly csatlakoztatasa

Csatlakoztassa az Euro csatlakozés hegeszt6pisztolyt a
huzaladagol¢ eliils6 paneljének aljzatahoz.

(3) A munkadarab csatlakoztatasa

Csatlakoztassa a foldkabelt az el6lapon |évé "-" -hez, és
gy6z6djon meg arrél, hogy megbizhaté kapcsolat van a
féldkabel és a munkadarab kézétt.

(4) Gaz nyomas csokkentd és gazpalack csatlakoztatasa
Szerelje fel a gazreduktort a gazpalackra, és hiizza meg
a légszivargas elkerllése érdekében;

Helyezze be a gaz reduktor f(ité két tis csatlakozéjat az
aramforras hatso paneljének
flitéaljzatdbaCsatlakoztassa a Palack tomléjét a gaz
nyomascsokkentd kimeneti és kapcsolia rd a
tomlébilincesel;

Rogzitse a palackot a gép palacktarté polcara egy
lanccal, vagy helyezze a palackot a kijelolt helyre és
rogzitse elddlés ellen;

MAG Gzemmodban hasznéljon olyan kevert gazt, amely
megfelel a MAG hegesztési koévetelményeknek. Az
egyenetlen keveredés elkerilése érdekében megfeleld
nyomas csokkent6t kell hasznalni.

BIZTONSAGI INTEZKEDESEK

(Hasznéljon  hegesztékeszty(it, ~ bakancsot  és
hegesztépajzsot a munka folyamat soran.

2A hegesztési helyet fusteltavolitd berendezéssel kell
felszerelni, hogy megakadalyozzak a kezel6t a kéaros
fust és por belélegzésében a hegesztés soran.

Hegesztési Kevesebb 100A- -:it::
aram mint T00A 300A 200A
Fénvallosa No.09 No.1l No.13
valesag No.10 No12 No.l4

(2) Poreltavolitd berendezést kell felszerelni, amivel
megakadalyozhaté a karos flst belélegzése
Kapcsolélzemeltetés és gazaram szabalyozasa
Bekapcsolas ;

Valassza kia " " MIG/MAG;

Vélassza ki a megfelel6 huzal atmérét és a védégazt az
aramforras vezérl6 elélapjan ;

Nyissa ki a  gazpalackot, dllitsa be a
gazaramlassebességét a kivantra (9 hegesztési
példatdbla  a referencia), majd nyomja meg a
"gazellenérzést" gombjat, hogy ellenérizze a
gazellatast.

Nyomja meg a hegesztési gombot és dllitsa le a
gazellen6rzést.
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A HUZAL BEALLITASA

Valassza ki a megfelel6 huzalatmérét a hegesztési
folyamatnak megfelel6en. Ezutan gy6z6djon meg arrol,
hogy a huzalatméré megfelel a gorgd, a spirdl és az
4dramatado specifikaciojanak;

Mozgassa a huzal tekercsét, és helyezze vizszintesen;
Toltse be a hegeszté huzalt a huzal el6told tengelyére,
majd a huzalt vezesse a huzalel6tolé felé a spiralon
keresztil a gorgék kozé.

Huzza vissza a huzaltekercset.

Huzza felfelé a tiinyomésos fogantyut

Emelje fel a huzaltartot

Helyezze be a huzalt a spirdlba, az adagoléhengeren
keresztil, és igazitsa a huzalt az adagolé nyildsdhoz,
majda spiral csicsahoz

2 Allitsa be a megfeleld6 nyomderét Ggy , hogy
megfeleljen, a hegesztéhuzal adagoldsanak megfelelé
legyen, és ne legyen cslszas a huzaladagol6 gérgén, lasd
az 5.2-2.4bra.o

§2:2
lott astartoman,
Huzalitmérs Ajinlett nyemastartomany
D1z rETy
0 34
e 2-3

(1) A huzaltekercstengelye csillapitasi mechanizmussal
van felszerelve, a csavart a tengely kézepén taldlhaté
(2) a tengelyfedél mozgatésakor, ha az ellendllas tul
nagy, kérjuk, allitsa be a csillapitocsavart az éramutatéd
jarasaval ellentétes iranyban, és az éramutaté jarasaval
megegyez6 irdnyban, ha tul kicsi.
(3) Kézi huzaladagolas

Nyomja meg a gombot, &llitsa be az aktudlis
beéllitbgombot a sebesség bedllitdsdhoz, engedje el a
gombot, amikor a 15-
20 mme-es hegeszt6huzal a hegesztépisztoly hegyén;
(4) Vigyazat! Kézi huzaladagolaskor kérjuk, ne érintse
meg az dramatadot.

8. KARBANTARTAS ES HIBAELHARI'
NAPI KARBANTARTAS

A rutinszer(l karbantartas elengedhetetlen az egység
teljesitményének  teljes  kihasznaldséhoz és a
biztonsagos muikédés biztositasahoz.

A rutin karbantartds soran a legfontosabb annak
ellenérzése, hogy a hegesztépisztolyban és az
adagoléberendezésben |évé alkatrészek kopottak vagy
deformalédtak-e, és hogy a poérusok eltémddtek-e.
Bizonyos alkatrészek vizkémentesitését és cseréjét
sziikség esetén el kell végezni. Annak érdekében, hogy
az alkatrészek cseréjekor megérizze az eredeti
teljesitményt, Ugyelijen arra, hogy hegesztégéplnk
engedélyezett részeit hasznalja.

Figyelmeztetés

Hacsak nincs  kulonleges szikség, a nagyjavitast
biztonsagos allapotban kell elvégezni az
elosztészekrény dramelladtdsanak elvagasaval.

A fenti elvek be nem tartasa a személyes biztonsaggal
kapcsolatos sulyos baleseteket, példaul aramutést és
égési séruléseket okozhat.

A felGjitas
Pozicio legfontosabb
pontjai

Vdltas
Uzemeltetése,
atalakitasa és

telepitése.
Ellendrizze, hogy
a tapellatas
jelzéfénye be
van-e kapcsolva
vagy kivan-e
kapcsolva

Vezérlépult

Nemzetkozi
nagyjavitas all
rendelkezésre a
feltétel nélkal
ventilator forgas
vagy rendellenes
hang.

Ellenérizze, hogy
van-e szél, és
hogy a hang

normalis-e.

Htéventilator

Fuggetlenul attdl,
hogy abnormilis
rezgés vagy
zUmmogés van-e
bekapcsolaskor.
Van-e szag,

Aramforras amikor be van
kapcsolva
Van-e fltési
nyom a
megjelenésben,
példaul
szinvéltozas

Ha a lég vezeték

sérult, vagy

barmilyen
Egyéb lazasag van a
elemek csatlakozasok

Ha a haz és mas
régzitéelemek
meglazulnak.




(1) Aramforras
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(2) A hegesztépisztoly

Cikk Karbantartasi projekt Jegyzet Cikk Karbaptartasl Jegyzet
projekt

* agomb ésagombok * Agazterelé

o (ikddésének ila
Vezérlspult e slardan A fizikai behatésok
ellendrzese régzitett, és N
Halrd ! okozhatjak
* akijelzé hogy az .
g A hegesztépisztoly
. elllsé rész L X
Gaz- nern kiégése okozhatja. (A
Haa tereld . hatékony médszer a
deformaléd o Liie i

ventilator oft. frécskolés gatlé szer

« ellenérizze a nem « Vannak-e hasznalata)

» B verjtl\}at.ort, hogy jol mukodik, frocesendés-
Hutéventilator mukaodik-e, vagy hall- vagy ek
e barmilyen barmilyen )
rendellenes zajt zaj,
ellendrizze a o Arégzités L
gép belsejét szilard-e. A hegelsztopls’ztoly )
. Végei menetének karosodasa
Aram- °9 okozza
PN B . kdarosodtak- . L R

¢ ha barmilyen atado e, kilyukadt instabil iv vagy torott iv
rendellenes rezgés és v;g okozhatja
2immagés hallhaté, Y

elzérédott
amikor be van
. . ki
Aramforras apc?o\v.a -

* habarmilyen szaga * ellenérizze a
van, amikor be van spiral o Kikell cserélni, ha
kapcsolva. részének kevesebb 6 mm-nél,

¢ haelszinezédés tlnik atmérgjét ha az L rész mérete
fel a megjelenésen P tal kicsi, az iv

instabil lesz (a bélés

v haalég vezeték Linet [ cseréjekor, jobb, ha

crilt 9 az L rész mérete
f)eér:myl;//:g)llazaség valamivel hosszabb,
. B mint a megadott]
Egyéb elemek van a csatlakozasok « haa huzal 9 )

* ha a,l;v“c'lz‘es mss atméré nem * Hanem egyezik, az
rogZ|‘ oe Iemlf mggfelelo a iv instabil, cserélje ki
meglazuinak. spiral a megfelel6 spiralra

atmérének

soiral * részleges

pira torés és * Okozhatja a rossz
nyula§ huzaladagolast és
i instabil ivet, cserélje
I2irods ki a spirlalt
o elzarodas
¢ Okozhatja a rossz
huzal adagolas és
instabil iv, tisztitsa
meg vagy cserélje ki
a spiralt.
* hézsugorit-
hat6 csé « Afroccsenés oka
karosodasa, Cserélje ki a spirlt,
° ez O-gydrd ha hé zsugorithaté
viselése cs6 sérlt. Cserélje
A 113 ki az O-gyUrdt
Ne hasznaljon Hegesztési hibak
mas gyartoktol (froccsenés stb.)
vasarolt eléfordulhatnak
alkatrészeket a rossz gazvédelem
lyukak miatt,

Diffazor betomésére a hegesztdpisztoly
vagy megégése, stb, kérjuk
alkatrészek kezelje helyesen.
szereléséhez
osszeszerelés-
ére




(3) Huzaladagolé

hegesztéhuzal sérulése)

Alkatrész Karbantartasi projekt Jegyzet
neve
Nyomas Ellenérizze hogy a Instabil huzal
fogantyu nyomasjelzé vonal folé betapldlashoz és
van-e allitva a instabil ivhez
hegesztéhuzal vezet.
atmérdjének
medgfeleléen. (Kulonos
figyelem: szigortan tilos a
@12 mm alatti

A SUS csé e Ellendrizze, hogy a
SUS favokanal és a
huzaladagold kerék
oldalan felhalmozodik-
e a vagoépor és a
hulladék.

Ellenérizze, hogy a
SUS csé  interfész
kozéppontja és a
huzaladagold kerék
horonyjanak
kozéppontja
helytelen-e.
(Szemrevételezéses
ellenérzés)

Tavolitsa el a
vagoépor
hulladékot,
ellendrizze az okot
és szlintesse meg.
A diszlokacio
vagoépor és iv
instabilitast okoz.

Gorgd o A hegesztéhuzal
atmérdje

6sszhangban van-e a
huzaladagold kerék
névleges atmérsjével.
Ellenérizze, hogy a
huzaladagolé kerék

e A
hegesztéhuzal
vagoporanak
keletkezését, a
huzaladagolo
tomlé
elzdrodasat és

hegesztéhuzal — préselési
felulet kopasat és az

horonyja el van-e aziv
dugulva. instabilitasat
okozza.
yomds alats 486 * Harendellenes
Lo jelenség lép
fel, kérjuk,
cserélje ki e
- djra. ' &
Tualnyomas Ellenérizze a forgas Rossz
0s gorgd zajtalansagat, a huzaladagolashoz

vezet, ami viszont
aziv

mukodik-e, amelyet az
olaj, az olajpor, a
selyemmaradvanyok stb.
felhalmozédasa okoz.

érintkezé felUlet instabilitdsahoz
szlikUletét. vezet

Javitokerék Ellenérizze, hogy a Ez rossz
Jjavitokerék rosszul huzaladagolashoz

vezet, ami viszont
az iv instabilld
vélasat okozza.
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4) Kabel

Hely

Karbantartasi pontok

Megjegyzések

Kimeneti
kabel

Kopas és a
kabelszigetelés
kérosodasa.

Kopas és meglazulas
a
kabelcsatlakozéknal
(kdbelek hegesztése
a tapcsatlakozoknal
és az alapanyag-
csatlakozasoknal).

Napi
karbantartas
Altalanos és
egyszerd
Alapos és
aproélékos
rendszeres
karbantartés

Bemeneti
kabel

Ellenérizze, hogy az
elosztédoboz
bemeneti és
kimeneti
berendezéseinek
bemeneti és
kimeneti
érintkezéinek
csatlakozasai
szorosak-e.
Megbizhaté-e a
biztonsagi
berendezés
kébelcsatlakozésa.

A hegesztési
tapegység bemeneti
érintkezéinek kabelei
szorosan
csatlakoztatva
vannak-e.

A bemeneti kabel
szigetelése kopott
vagy sérilt-e, és a
vezetékrész kilatszik-
e a huzalozasi
folyamat soran.

Foldelt
vezeték

Ellenérizze, hogy a
hegeszté aramforras
foldeld vezetéke le
van-e vélasztva, és
hogy a csatlakozas
szoros-e.

A nemesfém foldelé
huzal le van-e
vélasztva, és hogy a
csatlakozas szoros-e.

A szivargasi
balesetek
megeldzése és
a biztonsag
biztositasa
érdekében
ugyeljen arra,
hogy napi
ellendrzéseket
végezzen

RENDSZERES ELLENORZES ES KARBANTARTAS

Annak érdekében, hogy fenntartsuk a gép
teljesitményét és sok éven &t hasznéljuk, nem elég a
napi karbantartasra tdmaszkodni.
A rendszeres karbantartas a hegesztési tapegység
alapos és részletes karbantartasara utal, beleértve a
hegesztési tapegység karbantartasat és tisztitasat.
Normal kortlmények kézott fél éven belll nagy
mennyiségl froccsend részecske és olajpor
halmozédik fel. Ha a gyari kérnyezet nem megfeleld,
tobb froccsenés és por lesz a tapegység belsejében. A
legjobb, ha haromhavonta ellenérzést végez.

A kdvetkez6 karbantartasi elemek elvégzését
javasoljuk tgyfeleink igényeiknek megfelel6en:

(1) Poreltavolitas a hegeszté aramforras belsejében
Tavolitsa el a hegeszté aramforras két oldalsé lemezét
és felso fedelét, és fujja el az aramforrasban

felhalmozoédott fém port és port stritett levegével,
amely eltdvolitja a nedvességet.
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(2) A hegeszt6 aramforras és kornyezetének feldjitasa
Osszpontositson a szag, az elszinez6dés, a hé jeleinek
ellendrzésére és arra, hogy a belsé csatlakozasok szorosak-
e, és Osszpontositson a napi karbantartds befejezetlen
részeinek ellenérzésére.

(3) Kabel

A kimeneti kabel, a bemeneti kabel és a foldeld vezeték

karbantartdsat a napi
alaposan és részletesen kell elvégezni.

HIBAELHARITAS

karbantartasi

tartalom alapjan

Nyomja meg és|
tartsa lenyomva 3|
hegesztdpisztolyt, a
huzaladagolas
normalis, de a gazut
el van zarva

Elégtelen
goérgényomas aZ
adagoldban

¢ Ellenérizze al
henger nyomasat|
Cserélje ki 3|

Megsérult al gazszabalyozot
gézszabalyozo e Cserélie ki 3
A vezérlépanel|  vezérlGpanelt

Cserélje ki 4|

sérult

A magnesszelep| ~ Magnesszelepet

sérult e Csere vag;
tisztitas

Idegen targy a
hegesztépisztoly
és
szelep
keresztezédés-
ben

magnes-|
kozotti

Megsérilt kijelzé

Hiba Lehetséges okai HTbaeIhérl’ta’si
maodszer
—
Nincs ¢ Nincsaram a ¢ Ellendrizze az
tapellatas- vezérlédobozhoz aramkor megfelelé
jelzé o Sérult a hatsé panel bizt] érintkezését
lamikor be -i kapcsoléja ¢ Alégkapcsolo
an kapcsolval ¢ Sérlt a cseréje
teljesitménytranszform | ¢ Cserélje ki a
ator transzformatort,
* Megsérult a ellendrizze a
vezérkdpanel vezérlépanelt

s Cseréljekia
vezérlépanelt
Cserélje ki a

JAmikor megnyomjal
a hegesztépisztoly
lkapcsoldjat,
huzaladagold

nem mukodik, és
nincs terhelés|
nélkuli feszultség

A hegesztépisz-f ¢

Cserélje ki 4

toly  kapcsoldjal hegesztépisztolyt
elromlott e Javitsa meg 3
A huzalel6told huzalel6tolé

vezérl6kabele vezérl6kabelét
séralt * Cserélje ki al
A vezérlépanel vezérlépanelt

sérult

ALTALANOS HEGESZTESI HIBAK

A hegesztési

teljesitményszabalyozo

tabla sérult

kijelzét
A * Az automatikus e Alégkapcsolo
levegdkapcsol légkapcsolo cseréje
9 meghibasodik e Cserélje kiaz IGBT
[bekapcsolask | ¢ Séralt az IGBT modul modult és
r azonnal o Megsérult az ellenérizze az
kikapcsol egyeniranyité hid egyeniranyitd

diédat és
vezérlépanelt
Azegyeniranyi-to
hid cseréje
Cseréljekia
hegesztési
teljesitményszabaly)|
0z6 tablat

Légkapcsold

Hosszu tavd tulterhelési

e Haszndlata

lautomatikus miuvelet hegeszté
tapellatas * Alégkapcsold sérult aramforras
kikapcsol terhelési
hegesztéskor sebességének

medgfeleléen
A légkapcsold
cseréje

A hegesztési

A huzalel6told

Cserélje kia

huzalel6tolo
vezérlékabelét vag;
a vezérlét

Cserélje kia
vezérlépanelt
Aktualis érzékel6
cseréje

jaram nem
jallithato be

vezérl6kabelének vagy al
vezérlé6 meghibasodasa
A vezérlépanel elromlott]
Az aktudlis érzékels .
meghibasodott

Hibak Elemzés és hibaelharitas

Porézussag e A huzal és a munkadarab
felesleges olajjal, rozsdaval és
vizzel rendelkezik

* GCyenge Szén-dioxid-védelem.
(alacsony  dramlasi  sebesség,
elégtelen szilicium és

* mangantartalom a
hegesztéhuzalban, tisztatalan
gaz, fuvoka

* eltdomddés, |égszivargds és nagy
szél)

Repedés * A huzal és a munkadarab
felesleges olajjal, rozsdaval és
vizzel rendelkezik

e Az aram és a feszlltség nem
megfeleld 6sszehangolasa

e Tul mély behatolds, tul sok szén a
hegesztévarratban

e A tobbsoros hegesztés elsé
hegesztévarrata  tul  kicsi, a
hegesztési sorrend nem
megfelelé és tul sok viz a gazban.

Vagas alatt e Tul révid ivhossz és tul gyors
menetsebesség

Nem megfelelé hegesztépisztoly
hegesztéskor, tul kicsi aram és a
vagat tual mély.

Salak elzérodas

salak

Az  eltls6  hegesztés
eltavolitasa nem megfelelé.
Tul nagy bezarédas a kis aramu
lassu hegesztésnél, a hegeszté
ingdsa tul nagy.

Instabil ivés | e Hibas hegesztési Hegesztési

nagy specifikacio specifikacio helyes

froccsenés * Az dramatado sulyosan bedllitasaspecifikac
kopott i6 helyes beallitasa

e Azaramatado
cseréje

[Gaz-reduktor e Sérult a CO2-szabalyozof e A CO2-szabalyozd

nem * Sérult a fGtSberendezés cseréje

szabalyoz kébele vagy rovidzarlat | ¢ Cserélje kia

[Nem ¢ Sérllta fitéberendezés flitckabelt

imelegszik fel biztositéka

la fUt6 ber.

Cserélje kia
biztositékot

Nagy froccsenés

A hegesztéaram és a feszlltség
nem medgfeleléen 6sszehangolt.
A huzal és a munkadarab rossz
tisztitasa

Az aramatadd nyildsa  nem
megfelel, és a huzal tul hossza.

Nem megfelelé
behatolas

A hegesztési aram tul kicsi, a
huzal tdl hosszd, a vagat nem
megfeleld, a szog tul kicsi és a rés
tal kicsi.




BEAZONOSITHATO HIBAK
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Nincs
specifikacio

Szam Hiba Ok Hibaelharitas
EO5 Bemeneti Tul magas a bemeneti Mériebea
tulfeszUlt-ség feszUltseg fe‘szu ltséget és
allitsa
EO6 Bemeneti Tul alacsony a bemeneti Mérje bea
alulfeszult- feszUiltség feszultseget és
ség allitsa
ElS Arendszer- 1A hegesztdpisztoly be 1.ellendrizze a
inditas van kapcsolva mielétt hegeszto iszto
rendellenes aram ala kerdl %/ kapcsolot
2Nm$terhe\es nélkdli cseréliekia
fesziltség vezerlo anelt
3Aktualis kimenet 3.cserélje ki
vezetétablat
E7 Kimeneti Ttdldram Tjavitsuk meg
tdlaram 2hibas dramérzékeld akimeneti
3hibas jelzkabel kabelt
4.hibas vezérlépanel 2. javitsa meg
az
armaérzékelst
3.cseréliekia
Jelzokabelt
4.cseréliekia
vezérlépanelt
E9 Tulmelege- l.ellendrizze a
déselleni ventilatort, és
védelem Varj;
4.ave; panel
meghibasodasa
vezerlopanelt
E40 Akijelzépa- 1. Akdzlemény T1.ellenérizze a
nelnem aham laza vagy torétt kozleményt
lehet fogadja 2vezérlétabla ham
ajeleta meghibasodasa 2csereUek|a
vezérlpanelr 3display board hiba vezérigpanelt
él 3cseréliekia
kijelzo
vaddiszné
E41 A 1. akapcsolati kabelek Tl.ellenérizzea
vezérlépanel lazék vagy sérlitek aggsc lati
nem lenet 2vezérltabla kabeleket
fogadjaa meghibasodasa 2cseréliekia
f_et a 3aKkijelzétabla vezerlc panelt
jjelzérél meghibasodasa 3cseréliekia
kijelzét
- Nincs adat Nincs adat

9. A HEGESZ
SEMATIKUS ABRAJA

RAMFORRAS ELEKTROMOS

J

a-[

EEPa—




10.HEGESZTESI INFORMACIOK
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LAPOS SZOGU FE) T-ALAKU HEGESZTES

——
| TIPUSU FENEKHEGESZTEST Kop- Huzal Ara Fesz- Sebes- Gaz-
ott at- m- alt- ség aram-
| e s dar- méré erés- ség (cm/ las
Da- Huzal Hézag u Fesz- Sel Gaz- 5
rab at Gimm) | &l at- %9 aramiasi ab @ seg ) perc) o
vas- mér6 ) ség eV 2 vas- (A) perc)
tag- (@) \% perc) tag-
sag sag
(mm) (mm)
08 0809 0 07 | 1676 50~60 (Uperq)
(0] 5
1.0 0.8,0.9 70~8 17~18 50~60 10~15
o]
10 0809 o 758 1717, 50~60
5 5 12 09,10 85~9 18~19 50~60 10~15
(¢}
2 0809 o oo | 7. | so0w 1095 16 1012 | 100~ | 1819, | s0~60 1015
[o] 10 5
20 1012 n5-1 | 1952 | 50~60 10~15
6 0809 0] 9510 18~19 4550 10~15 25 [0}
5
23 10,12 130~1 19.5~2 50~60 10~15
40 1
20 1012 005 TIO~ 1919, 4550 10~15
20 5
32 1012 150~1 21~22 45~50 15~20
70
23 1012 0510 20 | 1952 4550 1015
0 o 45 1012 | 1o~ | 232 | 40-45 | 15-20
200 4
2 1012 102 | 1o | 202 | 4550 10415 6 12 230~ | 25227 | 4045 | 1520
50
260
89 1216 270~ 29~35 40~45 20~25
45 1012 10415 1401 223 40~50 5 280
50
12 1216 300~ 32~35 35~40 20~25
380
60 2 1295 7041 242 4050 1520
85 6
90 2 12-15 320~ 32~34 40~50 1520
340

LAPOS FILEHEGESZTESI OLCSUKLO (VEKONY LEMEZ)

Tabla Heg- Heg- Gaz-
Heg- esz- .
vas- Huzal ,/ . aram-
< B esztd tési e i
tag- atmer . teési las
. « aram fesz-
sag 8(®) X sebes L/
(mm) ) dltseg -ség perc)
V)
1.6 08,09 65~75 16~17 10 10~15
23 0.8,09 80510 19~20 10 10~15
130~15
32 1.0,1.2 o 20~22 10~15 10~15
45 1002 1500~ B 223 | 105 | 1015
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SZOGCSATLAKOZAS (VEKONY LEMEZ)

Tabla- . Heg | Heg- | Cez
Huzald Hegesz- esztési esz- aram-
o tmeéré téaram fesz- tési las
959 @ @) iség | sebes- W
(mm) .
4 &g perc)
02 8:82 60~70 1e~17 1015
12 0:8’0‘9 80~20 819 10 1015
6 o 90~100 19~20 1015
12 0809 80~90 819
6 0809 90~100 19~20 o 105
90~100
6 0809 19~20 10 1015
23 0809 100~130 20022 10 1015
23 1012 120~150 223 10 1015
32 1012 150~180 2324 1015 1015
45 2 200~250 2528 015 1015

11. HULLADEK ES UJRAHASZNOSITA:!

A késziléket csomagolasban szallitjuk annak
érdekében, hogy megakadalyozzuk a szallitds

soran torténd karosodast. A csomagoldéanyag
Ujrahasznosithato. A készulék és tartozékai kulonféle
anyagokbol készllnek mint pl. fém és mianyag.

A hibas alkatrészeket kiilénleges hulladékként kell
artalmatlanitani. ~ Kérje  keresked6je vagy a
helyikézmUivek tanacsat.

Az elektromos kéziszerszamokat, a tartozékokat és

a csomagoldanyagokat kornyezetbarat moédon kell
Ujrahasznositani.

Csak EU orszagokban:

Ne dobja ki az elektromos szerszamokat a
haztartasi hulladékba!

Az Eurdpai Parlament és a Tanacs 2012/19/

EU az elektromos és elektronikus

berendezések hulladékairél sz6lé

iranyelvével 6sszhangban, a nemzeti jogba

torténd atultetést kdvetve, a szerszamokat

kulén kell 6sszegydjteni és Gjrahasznositani.
Valtozas jogat fenntartjuk.

12. CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mint a termék felel6s gyartoja kijelentjik, hogy a
hivatkozéssal a jelenleg hatalyos térvényekre,
szabdlyokra és el6irasokra a termékkel és annak
hasznalataval kapcsolatos érvényben 1évé
jogszabalyokat meg kell ismerni, figyelembe kell venni
és be kell tartani.

Gyarté kijelenti, hogy a fent meghatarozott termék
megfelel az 06sszes fenti megadott szabélynak és
megfelel az Eurépai Parlament és a Tanacs
2014/35/EU, 2014/30/EU, 2006/42/EU, 2011/65/EU
iranyelvei altal meghatarozott kévetelményeknek.

IMPORTOR ES SZERVIZ CiM:
Centrotool Kft.

@ 1102 Budapest, Halom u. 1.
. (+36) 1 /262 - 4408

@ centrotool@centrotool.hu
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