(® cenTrRO(Weld

HASZNALATI UTASITAS

C
CENTRO

weld

HEGESZTOGEP
HG-MIG500-SW

WWW.CENTROTOOL.HU
1102 BUDAPEST, HALOM U. 1.




WWW.CENTROTOOL.HU

TARTALOMIEGYZEK

BIZTONSAG

ATTEKINTES

TELEPITES ES UZEMELTETES

KARBANTARTAS ES SZERVIZ

ALKATRESZ JEGYZEK

TAJEKOZTATO KAPCSOLAS RAJZ

A KOMPLETT KESZLET

CE MEGFELELOSSEGI TANUSITVANY



WWW.CENTROTOOL.HU

BIZTONSAG

A hegeszt6- és vagoberendezések veszélyt jelenthetnek mind a gépkezelbre, mind a kdzelben
tartézkodd személyekre nézve, ha hasznalatuk nem megfelelé mddon torténik. A berendezés
kizarélag minden vonatkozo

biztonsagi eldiras szigoru és teljes korl betartasaval mikodtethetd. Figyelmesen olvassa el és
értse meg a jelen kézikdnyvet a berendezés telepitése és hasznalata elétt.

1.1 A szimbdlumok magyarazata
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A fenti szimbdlumok jelentése: Figyelmeztetés!

Fontos! A mozgd alkatrészek, aramutés, vagy a forrd alkatrészekkel vald érintkezés sérulést
okozhatnak Onnek vagy masoknak. A legfontosabb tudnivalo a kévetkezd: A hegesztés
biztonsagos muveletnek tekinthetd, ha megtesz minden szukséges ovintézkedést!

1.2 Figyelmeztetések a gép hasznalatara vonatkozdan

Az aldbbi szimbdlumok és széveges magyarazatok az Ont vagy masokat fenyegetd személyi
sérulésekre vonatkoznak, amelyek a hegesztési miveletek soran bekdvetkezhetnek. Ha ezeket
a szimbolumokat latja, jusson eszébe, hogy korultekintéen kell eljarni, és figyelmeztesse erre az
egyéb jelenlévéket is.

Csak szakképzett személy végezheti a jelen Felhasznaloi Kézikonyv targyat képezd
hegesztéberendezés telepitését, hibaelharitasat, mikodtetését, karbantartasat és javitasat!

A hegesztési mUlveletek soran illetéktelen szemeélyek, kuléndsen gyermekek, NEM
tartozkodhatnak a kozelben.

A gép aramellatasanak kikapcsolasa utan a berendezés karbantartasat és felllvizsgalatat a 48§
szerint kell elvégezni, mert az elektrolitikus kondenzatorokon egyendram van jelen az
aramellatas kimeneténél!
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AZ ARAMUTES HALALOS LEHET.

Az dram alatt |évoé alkatrészek megérintése halalos aramutést vagy sulyos égési sérulést
okozhat. Az elektréda és a munkadarab aramkore aram alatt van, amikor a kimenet be van
kapcsolva. A bemeneti aramkor és a gép belsé aramkorei szintén aram alatt vannak, ha az
aramellatas be van kapcsolva. Mig/Mag hegesztés esetén a huzal, a hajtégoérgdk, a huzalelétold
burkolata, és a hegesztéhuzalt érinté minden fémalkatrész feszultség alatt van.

A nem megfeleléen telepitett vagy rosszul foldelt berendezés veszélyes.

Soha ne érintse meg az aram alatt |évo alkatrészeket.
Viseljen szaraz, Lyukmentes keszty(t és ruhazatot, amely alkalmas az emberi test szigetelésére.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a berendezés megfeleléen van-e telepitve, és a hegesztendd
munkadarab vagy fém
megfeleld elektromos foldeléssel van-e ellatva a kézikdnyv utasitasai szerint.

Az elektroda és a munkadarab (vagy foldelés) aramkore aram alatt van, ha a gép be van
kapcsolva.

Ne érintse meg ezeket az aram alatt |évé alkatrészeket a bérével vagy nedves ruhazattal.
Viseljen szaraz, lyukmentes kesztyUt és ruhazatot, amely alkalmas a keze szigetelésére.

A félautomatikus vagy automatikus huzalos hegesztésnél az elektroda, az elektrédatekercs, a
hegesztéfej vagy félautomata hegesztédpisztoly szintén aram alatt vannak.

Szigetelje el sajat magat a munkadarabtél és a foldtél szaraz szigetel6éanyag hasznalataval.
Cy6z6djon meg

arrél, hogy a szigetelés elegendden nagy ahhoz, hogy a munkadarabbal vagy folddel valé
fizikai érintkezés teljes teruletét lefedje.

Legyen dvatos, ha a berendezést kisméretl helyen, rossz vagy nedves korulmények kozott
hasznalja.

Mindig gy6z&djon meg arrdl, hogy a munkakabel és a hegesztendd fém elektromos
érintkezése megfeleld.
Az érintkezésnek a hegesztett terulethez a lehetd legkozelebb kell lennie.

Az elektrédatarto, csipesz, hegesztédkabel és hegesztégép megfeleld és biztonsdagos
Uzemallapotat fenn kell tartani.
Ha sérult a szigetelés, cserélje.
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Soha ne martsa az elektrédat vizbe azért, hogy lehdtse.

Soha ne érintse meg egyszerre a két hegesztéhoz csatlakoztatott elektrodatartéok aram alatti
alkatrészeit, mert a kdztuk lévé feszultség a két hegesztd nyitott aramkori feszultségének
oOsszege lehet.

Ha a talajszint felett dolgozik, viseljen leesésvédelmi hevedert, amely megvédi a zuhanastdl, ha
esetleg aramutést
szenvedne.

A FUSTOK ES GAZOK VESZELYESEK LEHETNEK.

A hegesztés vagy vagas soran keletkezo6 fust és gazok az emberi egészségre karosak lehetnek.
A hegesztés
soran fustok és gazok keletkeznek. Ezen fUstok és gazok belégzése az egészségre karos lehet.

Ne lélegezze be a hegesztés vagy vagas soran keletkezo6 fustdket és gazokat, tartsa tavol a fejét
a fusttél. Hasznaljon megfeleld szellbztetést és/vagy elszivast az ivnél, amely tavol tartja a
fUstdket és gazokat a légzési terulettdl. Ha specidlis szell6ztetést igénylé elektrodakkal hegeszt,
mint pl. rozsdamentes vagy keményfém-felraké palcak, lom vagy kadmium fellletd, acél vagy
egyéb alapfémek, vagy erésen toxikus fustot kibocsatd bevonatok, helyi elszivassal

vagy mechanikus szell6ztetéssel a kitettséget a lehetd legalacsonyabb szinten, de
mindenképpen az eldirt kuszobértékek alatt kell tartani. Zart térben, vagy bizonyos
kortlmények esetén kultéren is szukség lehet |égzésvédelmi alarc viselésére. Tovabbi
ovintézkedésekre is szukség van horganyzott acél hegesztése esetén.

Ne végezzen hegesztést zsirtalanitasi, tisztitasi vagy permetezési muiveletekbdl szarmazo
klérozott szénhidrogén gézok jelenlétében. Az iv hdje és sugarai reakcidba léphetnek az
olddszerg6zokkel, és foszgén, egy erésen mérgezd gaz, és mas irritaciét okozé anyagok
johetnek létre.

Az ivhegesztéshez hasznalt véddgazok elfoglalhatjak a levegd helyét, és ezzel sérulést vagy
halalt okozhatnak. Mindig alkalmazzon megfeleld szelléztetést, kUldnosen zart terek esetén,
hogy a belélegzett levegd biztonsagos legyen.

Olvassa el és értse meg a berendezésre és a felhasznalt fogydanyagokra vonatkozé gyartai
utasitasokat,
beleértve a biztonsagi adatlapokat is, és tartsa be a munkaltatd munkavédelmi elbirasait.
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IVSUGARAK: Az emberi szemre és bérre karosak.

A hegesztési eljarasbol szarmazoé ivsugarak intenziv lathaté és nem lathatd ultraibolya és
infravords sugarzast bocsatanak ki, amely a szem és a bér égését okozhatja.

Hasznaljon megfeleld szlrbével ellatott pajzsot és fedSlemezeket, amely biztositja a szemének
védelmét a
szikraktdl és az iv sugarzasatdl a hegesztés folyamata vagy a nyitott ivhegesztés nézése soran.

Viseljen tartds, langalld anyagbdl készult ruhdzatot a sajat és a munkatarsai bérének az
ivsugarzassal szembeni védelmére.

Védje a tovabbi, kozelben dolgozd személyeket megfeleld, nem gyulékony arnyékolassal
és/vagy figyelmeztesse 6ket, hogy ne nézzenek bele az ivbe, és ne tegyék ki magukat az
ivsugarzasnak vagy a forré frocskold fémnek.

/055 WX

ONVEDELEM

Tartson minden biztonsagi véd&burkolatot, fedelet és készuléket a helyén és j6 allapotban.
Tartsa tavol a

kezét, hajat, ruhazatat és eszkdzeit az ékszijaktdl, fogaskerekektdl, ventilatoroktol és minden
egyéb mozgd alkatrésztél a berendezés inditasa, Uzemeltetése vagy javitasa soran.

Ne tegye a kezét a motorventilator kozelébe. Ne prébalja meg athidalni a sebességszabalyzot
vagy a szabadon futd fogaskereket a fojtdszelep szabalyzérudjainak nyomasaval, amig a gép
muUkodésben van.

/A

/

/

NE probaljon Uzemanyagot tdlteni a gépbe nyilt langu hegesztési iv kozelében, vagy ha a
motor mukodik.
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Allitsa le a motort, és varja meg, mig lehdl, mielétt feltdltené az lzemanyagot, hogy az
esetlegesen kiomlé Glzemanyag ne parologhasson el a forré motorral valé

érintkezéstdl, és ne gyulladhasson be. Ugyeljen, hogy a tartaly feltéltésekor ne 6maljén ki
Uzemanyag. Ha az Uzemanyag kiomlott, itassa fel, és ne inditsa el a motort addig, amig a gézok
jelen vannak.

e

A HEGESZTESBOL SZARMAZO SZIKRAK TUZET VAGY ROBBANAST OKOZHATNAK.

Ha zart taroldedényen, peldaul tartalyon, horddn vagy csévon végez hegesztést, azok
felrobbanhatnak. A hegesztési ivbdl, a forré munkadarabbdl és a forrd berendezésbdl kirepuld
szikrak tUzet és égési sérlulést okozhatnak. Ha az elektréda véletlenudl fémtargyhoz ér, az
szikrazast, robbanast, tulmelegedést vagy tluzet okozhat. Ellendrizze a teruletet és gy6z6djon
meg arrol, hogy az biztonsagos, mieldtt megkezdené a hegesztést

Tavolitsa el a tlzveszélyes anyagokat a hegesztési terlletrél. Ha ez nem lehetséges, fedje le
azokat, hogy a hegesztési szikrak ne okozhassanak tlzet. Ne felejtse el, hogy a hegesztési
szikrak és a forré hegesztési anyagok kdnnyen atjuthatnak a kornyezé teruleteken taldlhato
kisebb repedéseken és nyilasokon. Ne végezzen hegesztést

hidraulikavezetékek kozelében. TUzoltékészuléknek rendelkezésre kell allnia.

Ha a munkateruleten sUritett gazok vannak hasznalatban, kuldnleges dvintézkedésekre van
szUkség a
veszélyes helyzetek elkerulése érdekében.

Ha éppen nem hegeszt, mindig gondoskodjon arrdl, hogy az elektréda aramkorének
semmilyen része se érhessen a munkadarabhoz vagy a foldhdz. A véletlen érintkezés
tulmelegedést és tlzveszélyt okozhat.

Ne melegitsen, vagjon fel vagy hegesszen tartalyt, hordét vagy taroléedényt, amig meg nem
tette a megfeleld

ovintézkedéseket annak biztositasara, hogy ezen muveletek eredményeképp nem jonnek létre
gyulékony vagy mérgezé gézok az edényben l1évé anyagokbdl. A taroldedények akkor is
felrobbanhatnak, ha elézetesen ,kitakaritottak” dket.

A zartszelvényeket vagy zart taroléedényeket szelléztesse ki melegités, vagas vagy hegesztés
elétt. Fennall a felrobbanasuk veszélye.
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A zartszelvényeket vagy zart taroléedényeket szell6ztesse ki melegités, vagas vagy hegesztés
elétt. Fennall a felrobbanasuk veszélye.

A hegesztési iv szikrazik és frocskol. Viseljen olajmentes véd&ruhazatot, példaul bér
védbkesztyUt, vastag anyagu felséruhdazatot, felhajtas nélkuli nadragot, magas szaru cipét és
fejfeddét a haj védelmére. Ha nem az eldirt pozicidban hegeszt, vagy zart térben dolgozik,
viseljen fuldugot. Ha a hegesztési teruleten tartdézkodik, mindig viseljen oldalvédével ellatott
biztonsagi szemvédot.

Csatlakoztassa a munkadarab kabelét a munkadarabhoz, a hegesztési tertlethez annyira
kozel, amennyire az praktikus. Az épUlet rendszerére vagy a hegesztési terulettdl tavol, mas
helyre csatlakoztatott munkadarab-kabelek novelik annak lehetéségét, hogy a hegesztési
aram athalad emelélancokon, darukdabeleken vagy egyéb

valtéaramu aramkorokon. Ez tlzveszélyt okozhat, vagy annyira tulmelegitheti az
emeldlancokat vagy kabeleket, hogy azok tonkremehetnek.

/N\ 5 W

A FORGO ALKATRESZEK VESZELYESEK LEHETNEK.

Kizarolag megfeleld véddgazt tartalmazo suritettgaz-palackot és megfeleléen mikods, az
adott gazhoz és nyomashoz valé szabalyzdkat hasznaljon az alkalmazott eljarashoz. Minden
tomlének, szerelvénynek stb. az adott felhasznalasra alkalmasnak és j6 allapotunak kell lennie.

Mindig tartsa a palackokat allé helyzetben, biztonsagosan hozzalancolva egy megfeleld
gépalvazhoz vagy fix tartéhoz.

A palackokat az alabbiak betartasaval kell elhelyezni:

Olyan terUletektdl tavol, ahol beszorulhatnak, vagy fizikai sérulést szenvedhetnek. Biztonsagos
tavolsagra az ivhegesztési vagy vagasi mulveletektdl, vagy barmilyen egyéb hé-, szikra- vagy
langforrastal.

Soha ne tegye lehetévé, hogy az elektréda, az elektrodatartd vagy barmilyen mas, feszultség
alatti alkatrész hozzaérjen egy gazpalackhoz.

Tartsa tavol a fejét és arcat a palack szelepének kimenetétdl, amikor kinyitja a palackon lévé
szelepet.

A szelepvédd sapkanak mindig a helyén kell lennie, kézi erével meghuzva, kivéve, ha a palack
hasznalatban van, vagy csatlakoztatva van, hasznalatra el6készitve.
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GAZPALACKOK.

A védbégaz-palackok nagy nyomasu gazt tartalmaznak. A palack, ha sérult, felrobbanhat. Mivel
gazpalackok tébbnyire szukségesek a normal hegesztési eljarashoz, mindig elévigyazatosan
kezelje azokat. A PALACKOK, ha sérultek, felrobbanhatnak.

Védje a gazpalackokat a tulzott héhatastol, mechanikai Utésektdl, fizikai sérulésektdl, salaktal,
nyilt [Angtdl, szikraktdl és ivektdl.

Gondoskodjon arrél, hogy a palackok biztonsagosan, allé helyzetben rogzitve legyenek, hogy
ne borulhassanak fel vagy eshessenek le.

A hegesztdelektroda vagy a testkabel soha nem érhet hozza a gazpalackhoz, ne vezesse at a
hegeszt&bkabelt a palackon.

Soha ne hegesszen nyomas alatt 1évé gazpalackon, az fel fog robbanni, és az On halalat
okozza.

Lassan nyissa ki a palack szelepét, és forditsa el az arcat a palack kimeneti szelepétdl és a
gazszabalyzotol.

GAZFELHALMOZODAS.

A gaz felhalmozddasa mérgezd légkort hozhat létre, és kiszorithatja a levegd oxigéntartalmat,
halalt vagy sérulést okozva ezzel. A hegesztés soran alkalmazott szamos gaz lathatatlan és
szagtalan.

Zarja el a véddégazt, ha nincs hasznalatban.

Mindig szelléztesse a zart tereket, vagy hasznaljon jovahagyott légzdkészuléket.
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ELEKTROMOS ES MAGNESES MEZOK.

A vezetbkon atfolyd elektromos daramerdsség helyi elektromos és magneses mezét (EMF) hoz
létre. Az EMF hatdsa vilagszerte vitatott kérdés. Mostanaig nincs arra targyi bizonyiték, hogy az
EMF hatassal lehet az egészségre. Az EMF hatasaira vonatkozé kutatasok azonban még
folynak. Amig ezek eredményeit még nem ismerjuk, a lehetd legalacsonyabbra kell
szoritanunk az EMF-nek valoé kitettséget. Az EMF minimalizalasa érdekében az alabbi
muUveleteket kell elvégezni:

Vezesse egyUtt az elektréda és a munkadarab kabelét — Ha lehetséges, ragasztészalaggal
fogassa dssze azokat.

Minden kabelt lehetdleg a gépkezeldtdl tavol kell elhelyezni.

Soha ne tekerje maga kérul az aramellaté kabelt.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hegesztdgép és az aramellatas kabele annyira messze van a
gépkezelstdl,

amennyire csak lehetséges az adott kdrulmények kdzott.

A munkadarab kabelét a hegesztendd terllethez a lehetd legkdzelebb csatlakoztassa a
munkadarabra.

A szivritmusszabalyzoval élé személyeknek tavol kell maradniuk a hegesztési terulettdl.

A ZAJ KAROSITHATIA A HALLAST.

Az egyes eljarasok vagy berendezések altal kibocsatott zajok karosithatjak a hallast. A
maradandd hallaskarosodas kialakulasanak megelézése érdekében védekezzen fulvéddvel a
hangos zajok ellen.

A hangos zajok ellen fuldugé és/vagy fulvédé viselésével védekezhet. Védjen masokat a
munkahelyen.

A zajszintet mérni kell, hogy az értéke (decibel) biztosan nem haladja-e meg a biztonsagos
szintet.
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FORRO ALKATRESZEK.

A hegesztett targyak nagy hdmennyiséget generdlnak és tarolnak, igy sulyos égési séruléseket
okozhatnak. Ne érintse meg a forré alkatrészeket puszta kézzel. Mielétt barmilyen mdveletet
végezne a hegesztdpisztolyon, hagyja lehdlni. Hasznaljon szigetelt hegesztdkesztylt a forrd
alkatrészek mozgatasahoz, az égési sérulések elkerulésére.

@R

A" SUCGARZASI OSZTALYU KESZULEK.

Kizardlag ipari tertleten hasznalhatoé
Ha mas teruleten hasznalja, aramkori csatlakozasi és sugarzasi problémakat okozhat.
,B" SUGARZAS|I OSZTALYU KESZULEK.

Megfelelhet a lakdovezeti és iparteruleti sugarzasi kovetelményeknek. Hasznalhaté alacsony
feszultségl kdzhaldzattal ellatott lakddvezetben is. Az EMC eszkdzdk azonositd adattablajuk
vagy muszaki adataik alapjan sorolhatok be.

A Hi-Zone hegeszt6gépek az ,A" osztalyba tartoznak.

()

Egy adott helyzetben valamely meghatarozott terulet akkor is érintett lehet, ha a sugarzasi
hatarérték szabvany szerint megfelel (pl.: Olyan eszkdz van hasznalatban a telepités helyén,
amelyet az elektromagneses hatasok kénnyen

befolyadsolnak, vagy TV vagy radié van a telepités helyéhez kozel). llyen esetben a gépkezeldnek
intézkednie kell az interferencia felszamolasa érdekében. A hazai és nemzetkozi

szabvanyoknak megfeleléen a kornyezé készulékek elektromagneses allapotat és
interferenciatlrési képességét ellendrizni kell:
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Biztonsagi eszkoz

Aramellato vezeték, jeltovabbitd vezeték és adatatviteli vezeték
Adatfeldolgozd berendezés és telekommunikacios berendezés
FelUlvizsgalati és kalibracids eszkoz

Hatékony eszkdzok az elektromagnese kompatibilitasi problémak elkertléséhez:

a) Energiaforras: bar az aramforras a kovetelményeknek megfelel, tovabbi intézkedésekre van
szUkség az elektromagneses interferenciak megszintetésére (pl.: Hasznaljon megfeleld
aramszUrot.)

b) A hegeszt&vezeték: Probalja meg lerdviditeni a kabelt. A lehetd legkisebb helyen helyezze el
a kabelt. Legyen tavol a tobbi kabeltd]

c) Egyenpotencialu csatlakozas

d) A munkadarab foldelésének csatlakozasa. Ha szUkséges, hasznéaljon megfelelé ellendllast a
foldeléshez valo

csatlakoztatashoz.

e) Arnyékolas, ha sziikséges. Arnyékolja le a kdrnyezé késziilékeket. Arnyékolja le a teljes
hegesztégépet
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HUGONG MIG 500-SW HASZNALATA és GONDOZASA
Termékleirds

HUGONG MIG (MMA/MIG/MAG) sorozat: IGBT vezérlésU inverteres félautomata hegesztégép,
amely kivaldéan hasznalhatd a fémmegmunkald ipar minden teruletén.

Az HUGONG MIG sorozat jellemzéi:

IGBT inverter technoldgia jellemzdje, hogy az inverter frekvenciaja akar 20 kHz lehet. Zart
hurku visszacsatolasvezérlés stabil kimeneti feszultséggel, erds tapegység kompenzacios
képességgel, folyamatos hegesztési feszultség beallitassal rendelkezik.

A gép jellemzéje: kevés frocskolés, jo hegesztési tulajdonsagok, nagyobb hatasfok, végkrater
feltoltés, huzalvégen csepplevagas, lagy huzal adagolas.

Alkalmazhaté CO2 és MAG vagy MIG hegesztéshez, @ 0,8 ~@ 1,6 mm legkulonfélébb anyag
mindéségekhez.

Biztonsagos mukodés

A kezel6 onvédelme
e mindig tartsa be a biztonsagi eldirasokat, viseljen védéruhazatot, védd pajzsot,
e védekezzen, hogy a szikrak és a frocskdlés ne karositsa, ne okozzon sérulést,
e ne legyen sosem a hegesztd aramkor része,
e a gép nem hasznalhato viz alatt, vagy nedves kornyezetben,
o a keletkezd gbzok és gazok egészségre artalmasak, kuldnosképpen erdsen otvozott
acélok és aluminium hegesztése esetében.
Hasznaljon elszivo berendezést, hogy a szennyezd kdozegeket tavol tartsa a légzési
zonatol,
e hegesztés kozben dvja a tobbi kdzeli embert az ivsugaraktol.
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Figyelem

o ellendrizze az elektromos csatlakozasokat,

¢ ne engedje, hogy masok elmozditsak vagy modositsak a beallitott adatokat a

hegesztb6gépen,

e a hegesztégépek erds elektromagneses teret és interferenciat okoznak, ezért tartsa
tavol a szivritmus szabalyozoéval rendelkezé munkatarsakat,

o tilos a pisztollyal kopogtatva a salakot eltavolitani,

e a pisztolykabelt nem szabad megnyomni, és a behajtasi sugara sem lehet

150 mm-nél kisebb,

e a munka befejezése utan a gépet ki kell kapcsolni.

Biztonsagi eldirasok telepitéskor

e Ugyelni, hogy a kezelbt és a gépet megodvjak a leesd targyaktadl,

¢ a munkahelyen a leveg&ben Iévé por, sav és erodaldédd szennyezddés nem
haladhatja meg a szabvanyokban eldirt mennyiséget,

o hegesztés gyulékony vagy robbanasveszélyes anyagok korzetében tilos,

e a hegesztégépnek korul jarhatonak kell lennie a jo szell6zés érdekében,

e Ugyeljen, hogy ne keruljon idegen anyag a hegesztégépbe,

e a hegesztdégép kornyezetében ne legyen erds vibracio.
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ATTEKINTES
A hegesztbégép jelzésének magyarazata

HUGONG XXX tipus

tipus

hegesztési aram (A)

INVERTER CO2/MAG/MIG hegesztGgep

MUszaki adatok

tétel HG-MIG350-SW HG-MIG400-SW HG-MIG500SW
betaplald fesziltség v 380 400 415 380 400 415 3a0 400 415
frekvencia Hz 50/60

halézati aram felvétel A A 255 29 41.8
teljesitmeny KVA 16.8 20.5 275
Uresjarati feszillség WV 70 73 Fi] 70 73 72 70 73 75
hegesztési aram A 40-350 40-400 40-500
hegesztési feszlltség v 16-31.5 16-34 16-39
bekapcsolasi id % 60

huzal atmérd mm 0.8-1.2 0.8-16
hatasfok n 85%

teljesitmény tényezé m 0.92

szigetelési osztaly IP21S

hiités veddgaz

méretek (L"W"H) mm 9537450"686

tomeg kg 515 55

Alkalmazott szabvanyok
Az HUGONG MIG sorozat megfelel a vonatkozd CE és nemzetkozi szabvanyoknak.
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Jelz6fény

Csak zold fény vilagit: a gép megkapja a tapfeszultséget.

Piros lampa vilagit: hegesztés kdzben

Zold fény vilagitasa mellett a sarga fény vilagit: a gép tulmelegedett.

A gép visszaall mikodoéképes allapotba, ha a gép belsé hémeérséklete visszatér a megengedett
szintre.

v hegesztés

A hegesztés végén altalaban krater jelenik meg. Ennek oka az ivnyomas és az olvadt fém hulési
zsugorodasa. Minél nagyobb az iv, annal nagyobb a krater. A végkrater feltdltési funkcio feltdlti a
kratert (feltolté arammal), 40%-70%-kal csokkentett arammal. Ezzel javul a hegesztés mindsége.

Lagy huzal adagolas:

A hegesztési mindség javitasa érdekében a gép eldre beallitott alacsony sebességgel adagolja a
huzalt, mielétt a huzal hozzaér a munkadarabhoz. A huzalsebesség eléri a normal szintet az iv
felgyulladasa utan. Ez ivkimaradast jelent, ha ebben a szakaszban a rendszer nem érzékel aramot.
Ez a fajta felhuzo iv mdd javithatja az ivgyujtas sikerét, és biztositja a megbizhato és stabil ivet.

A huzal visszaégési id6:

Amikor a pisztoly kiolddjat kikapcsoljak, a huzaladagolas a tehetetlenség miatt folytatodik. igy a
huzal a hegesztés utan kimegy a pisztoly felsé végéhez. Ez azt okozza, hogy a huzal ratapad a
munkadarabra, igy a kovetkezé hegesztésre nehezedik. A visszaégés a gépben van beallitva, hogy
megoldja ezt a problémat. A gép bizonyos ideig fenntartja a kimeneti feszultséget, hogy a huzal
egjen.

Hulldamforma szabalyozas

Elektronikus reaktort jelent. Bedllithatja a huzal égési teljesitmeényét az aktualis valtozé sebesség
megvaltoztatasaval, és csokkentheti a frocskolést.

Golydévagas

Altaldban egy nagy csepp keletkezik a huzal végén az iv megszakadasa utan. A salak ratapad a
csepp felUletére. Ez megneheziti az ivgyujtast. A megmaradt csepprél térténd ivgydjtas hibat
eredmeényez.

Utdégaz

3 masodperces utdgaz utani ido van beallitva, hogy megvédje a hegesztési varratot a hegesztés
utan.
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Megjegyzések:

Foldelés @ ‘T[’:

MIG/MAG hegesztés e
Haromfazisu valtakozo aramu tapegyseég, a névleges frekvencia 50 Hz. 3~ sz

2 fazisu transzformator —

3 egyeniranyitd Egyenaram ———

4 +: Az aramkimenet pozitiv polusa

5-:. Az aramkimenet negativ polusa

6 X: Munkaciklus ITmax...

7 A: Névleges maximalis bemeneti aram lleff...

8 A: Maximalis virtualis bemeneti aram

912: Névleges hegesztbéaram

10 UO ..V: Névleges Uresjarati feszultség

11 UT..V: Névleges bemeneti feszultség

12 U2: Hagyomanyos terhelési feszultség

13 ~50/60Hz: AC, Névleges frekvencia = 50Hz-60Hz-es

14 . ..V: Feszultség mértékegysége (Volt)

A: Jelenlegi mértékegység (Amper)

..kVA: teljesitmény felvétel (kVA)

..%: bekapcsolasi idé

ALN~LALLN

Kimeneti jellemzék Névleges minimalis és maximalis hegesztbéaram és kapcsolodo
terhelési feszultség.

IP21S: érintésvédelmi osztaly.

,2" a felhasznald ujjanak megakadalyozasa, hogy a veszélyes részeken at bedugja 12,5
mm atmérdjud anyagot bedugjanak burkolatba.

Az 1" azt jelenti, hogy fuggdleges leesd viz a gépbe bejusson.

Az ,S" azt jelenti, hogy a vizallosagi tesztet a mozgo alkatrészek allé helyzetében végzik.
H: szigetelési fokozat.
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Telepités és Uzembe helyezés
FIGYELEM:

Az HG-MIG500-SW sorozatu félautomata védégazos hegesztégép védelmi osztalya IP21S.
Tilos 12,5 mm-nél kisebb fémrudat vagy ujjat bedugni a hegesztégépbe.

A hegesztégépet hasznalat elétt foldelni kell.

Ha tobb hegesztd, vagy mas elektromos készulékkel kozos féldelést hasznal, akkor
aztokat parhuzamosan kell csatlakozni, soros csatlakoztatas tilos! A hegeszté
foldel6kabelének metszete nem lehet kisebb, mint a bemeneti tapkabel
keresztmetszete.

Csatlakozas a tapegységhez

o A hegesztédgépet olyan helyen kell Gzemeltetni, ahol, nincs erodalodo, gyuléekony
vagy robbanasveszélyes gaz és termeék.

o A hegesztégépet olyan helyen kell Gzemeltetni, ahol nem érheti esé.

o A hegesztbgéep korbejarhatdsagat célszerd biztositani.

o A hegeszté munkahelyen fust szivo készuléket célszerl hasznalni a hegeszté
légzésének védelme végett. Ha a belsé levegbztetés nem megfeleld, a szél és a fust
kizarasara szolgald berendezést kell felszerelni. Az egy egység tapegysége:

HG-MIG350-SW | HG-MIG400-SW | HG-MIG500-SW
biztositék (A) 40 40 60
kapcsold (A) =40 =40 =60
betaplald kabel (mm2) >4 >4 >6

A huzal elé6told felszerelése és csatlakoztatasa

e Nyissa ki a huzaldob tarolé az orso fedelét és helyezze ra a tekercset az orsora.

Allitsa be a tekercs féket.

e Mindig ellendrizze, hogy megfeleld a tekercset hasznalja. A huzaldobrdl a jelzd
cimkét eltavolitani TILOS!

e Vezesse at a huzalt a huzaladagolo vezetd csoéveibe, allitsa be az adagold gérgd

nyomast.
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Csatlakozas a huzaladagoléhoz

o Csatlakoztassa a csatlakozokabel gyorscsatlakozojat a hegesztégep hatoldalan
lévé ,+" aljzathoz. Csatlakoztassa a csatlakozokabel masik végét a huzal
elétolohoz.

o Csatlakoztassa a 6 eres vezérl6kabel csatlakozasat a hegesztégéphez és a huzal
elétolohoz.

Gazellatas csatlakoztatasa

e a gaznyomas szabalyozot fel kell szerelni a palackra, vagy csatlakoztatni kell a
gazellato rendszerhez a hegesztégépet,

e amennyiben szUkséges csatlakoztassa a nyomascsdkkentd melegitét is a
rendszerhez.

Csatlakozas a munkadarabhoz

e csatlakoztassa a foldkabel gyorscsatlakozdjat a hegesztégéep elélapjan 1évo -
aljzathoz,

e csatlakoztassa a kabel masik végét szorosan a munkadarabhoz, minél kozelebb a
hegesztés kozelébe.

Uzembe helyezés

o A gép bekapcsolasa elbtt ellendrizze az 6sszes csatlakozast, és gydzédjon meg arrol,
hogy minden csatlakozas és foldelés megfeleld. Kapcsolja be a gépet, allitsa a
gazellendrzé kapcsolot ,Gazellendrzés” allasba, allitsa be a gazszabalyozoét a kivant
gazaramlas eléréséhez, majd allitsa a gazellen6rz6 kapcsolot ,,Hegesztés” allasba.

e Nyomja meg a huzaladagold vagy a pisztoly kiolddjanak huvelykes kapcsoldjat, és
vezesse be a huzalt a pisztoly felsé végén.

o Tesztelje a hegesztést, allitsa be a gombokat a hegesztéaram beallitasahoz, a
hegesztési feszultség beadllitasahoz, az ivvégzédési aram beallitasahoz, az ivwégzddési
feszultség beallitasahoz.
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1. csatlakozd (4) :csatlakozéas a huzal elétoldhoz,

2. szabalyozd kabel csatlakozo aljzat,

3. szabalyozo panel, eljaras kivalasztas, hegesztési paraméter valaszto,
hegesztéskor a pillanatnyi jellemzéket mutatja,

4. betdplald kabel, 3 fazis 400V/50HZ

5. palackmelegité csatlakozd (AC36V: féleg tiszta CO2 gaz hasznalata esetén van
jelentésége

6. biztositék (3A),

7. tulmelegedés automata kapcsolo,

8. adattabla,

9. csatlakozod ( - ) : testkabel csatlakozas a munkadarabhoz,

10. ventilator
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A huzal el6told szabalyozd panelje:

1 I 1

s

fa-a -Illrr"'l [-.J:-;r,u_:a’]] ok 11|I:a-_'! ",

1. aram szabalyozd gomb
2. kézi huzal el6tolas szabalyozo gomb
3. feszultség szabalyozé gomb
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Szabalyozd panel

1. hegesztési aram kijelzés
2. hegesztés iv feszultség kijelzés
3. betaplalas jelzélampa (zold)
4. védelmijelzélampa  (voros)
5. munkafolyamat jelzélampa (voros)
6. MIG valasztd kapcsolo Man S
7. MIG paraméter allitd gomb: manualis, szinergikus, a hegeszté be tudja allitani a
hegesztési aramot és feszultséget. Az ivhosszUsag is szabalyozhato.
8. gazaramlas ellendrzése
9. véddgaz valaszto gomb: CO2 vagy MIX
10. huzaldtmérd vélasztd gomb: @1.0/31.2/31.6
11. eljaras valasztdé gomb: MMA, MIG/MAG
12. végkrater aram allité gomb: MMA hegesztés esetén a hegesztési aram
beallitasara
szolgal, MIG/MAG hegesztés estén a végkrater feltoltés aram (huzal elétolasi
sebesség),.
13. végkrater feszultség beallitas gomb, MMA eljaras esetén az iv erd allithato,
MIG/MAG esetén ivfesziltség,
14. MIG/MAG esetén fojtas allitasa.
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Végkrater feltoltés:

Allitsa az a méd kapcsolojat ,ON” allasba.

A kezelbnek be kell allitania a hegesztéaramot, az ivvégzddési aramot, a hegesztési
feszultséget és az ivvégzdédési feszultséget (az ivzard aram kisebb, mint a hegesztéaram),

Az eljaras: nyomja meg a pisztoly kapcsoldjat magas OCV feltétel mellett az adagolas
behuzasahoz, iv gyujtashoz, engedje el a kapcsoldt és a huzal tovabb ég (az arammeérdn és a
feszultségmeérdn a hegesztbéaram és a hegesztési feszultség értéke), ezutan nyomja meg Ujra
a kapcsolot.

A Kkrater feltoltése utan engedje el a kapcsolot.

Hulldamforma szabalyozas

A hegesztbéaram és a hegesztési feszultség beadllitasa utan allitsa be az elektronikus fojtas
(induktancia) beallitd gomb beallitd gombjat a frocskdlés csdkkentése érdekében, ha a
frocskolés tul nagy.

FIGYELEM: A hegesztési feszUltség értékét jelzd kulsé kér és az ivvégzodési feszultség nem
feszultségeérték. Az ivvegzédés ,BE" és KI” funkcidja integralt és fuggetlen beallitas esetén
hasznalhatd. A hullamforma beallitod jelzése nem kvantitativ érték, hanem beallitd irany.



#122

WWW.CENTROTOOL.HU

KARBANTARTAS ES SZERVIZ

e magas technoldgiai szinten lévé gépként a HUGONG MIG sorozatu hegesztégép
szamos fejlett elektronikus alkatrészt tartalmaz. A szakképzett személyzet altal
végzett megfeleld Uzemeltetés és karbantartas garantalja a jo teljesitményt és a
hosszu élettartamot.

Csak szakképzett személy végezheti a javitast.

Felhivjuk a figyelmuket, hogy ugyfeleink muszaki, javitasi, tartozékok szallitasa és
szervizelése érdekében forduljanak cégunkhoz, ha nem tudjak megoldani a
muszaki hibat vagy problémakat.

o A karbantartasi munkat képzett személyzetnek kell elvégeznie.

e Az Ujonnan vasarolt vagy hosszabb ideig hasznalaton kivuli hegesztégépen
multiméterrel fel kell mérni a szigetelési ellenallasokat az egyes tekercsek és
minden tekercs kozott, amely nem lehet kisebb 2,5 MQ-nal.

e ha a hegesztdégépet kulsd téren hasznalja, ovja az esétdl, hotdl és a hosszu tavu
napsugarzastol.

e Ha a hegesztégépet hosszabb ideig vagy atmenetileg nem hasznaljak, szarazon
kell tartani, és jo szell6zést kell biztositani, hogy megszabaditsa a nedvességtdl,
korroziot okozo vagy mérgezd gazoktol. A kornyezeti hdmeérséklet - 25 ~ + 55 °C
kozott legyen, a relativ paratartalom nem haladhatja meg a 90%-ot.

Por eltavolitasa

o A gép belsejében |évé por eltavolitasahoz legcélszerlbb szaraz sdritett levegdt
(légkompresszor) hasznalni.

Az eszkdzzel ne érjen a gép elektronikus alkatrészihez!

e rendszeresen ellendrizze a hegeszté bemeneti és kimeneti kabeleit, hogy

biztositsa azok helyes és szilard csatlakoztatasat.

e rendszeresen ellendrizze a gazellatd rendszer tomorségeét.

Ellendrizze a ventilator és a huzal adagolé motor egyenletes jarasat.

e rendszeresen tisztitsa meg a gaztereld fuvokardl és az aramatadordl a ratapadt

frocskolést.
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FIGYELEM:

e a hegesztégépben a feszultség mindig magas, (a feltdltott kondenzatorok miatt)
ezért javitas el6tt meg kell tenni a biztonsagi dvintézkedéseket a véletlen aramutés
elkeruUlése érdekében. A képzett személyen kivul senki nem nyithatja ki a géphazat.
e minden alkalommal kapcsolja ki az aramforrast, amikor portalanitast végez.

HEGESZTESI HIBAELHARITAS

hegesztési varrat hiba

a hiba oka

megoldas

g&az buborékok

a munkadarab feluletén, olaj, festék, rozsda,
para talalhaté

tisztitas

a hegesztési véddgaz nem megfeleld, a
mennyisége kevés, esetleq elviszi a légaramlat

a gazellatas korultekintd
ellendrzése

esetleg a hegesztd huzal Si ésivagy Mn
tartalma nem megfeleld

ellendrizze a miibizonylatot

sebesseg tdl nagy

repedés a hegesztési feszilliség, aram nem megfeleld dllitsa be a megfeleld V és A
para a vedbgazban gllendriztesse a vedigazt
szennyezidés a munkadarabon, vagy a jarjon el az eléirasok szerint
hegesztd huzalon

szegelykiolvadas az ivhosszusag tal kicsi, a hegesztesi novelje az ivhosszusagot s

csokkentse a hegesziési
sebességet

a hegesztbpisztoly helyzete nem megfeleld, a
hegesztési aram tal alacsony

dllitsa be a megfeleld
hegesztési adatokat és a
megfeleld pisztoly pozicidt

a munkadarab varrathorony til mély

alkalmazzon megfeleld varrat
elékeészitést

salak bezarodas

a megolvadt salak nem képes fellszni az
omledék felszinére

megfeleld technikaval ez
megvaldsithatd

alacsony hegesztési aramerfsség, tal nagy
varratfurd@, tal nagy lengetés a hegesztés
SOran

novelje a hegesztési
aramerdsséget, csokkentse a
lengetést

nagy mennyisegil frocskiles

a hegesztési aramerdsseq s a hegesziési
fesziiltséqg nincs osszhangban

dllitsa be a megfeleld
hegesziési ertékeket

a munkadarab fellletén, olaj, festék, rozsda,
para talalhaté

tisztitas

nagyobb szabad huzalhossz, mint javasolt

allitson megfeleld szabad
huzalhosszt

tdl nagy gaztereld atmérd

hasznaljon a varratképzéshez
megfeleld gazterelit

a varrat beolvadas nem
megfeleld

a hegesztési aramerdsseq tal alacsony

novelje a hegesztési
daramerdsseget

nagyobb szabad huzalhossz, mint javasolt

allitson megfeleld szabad
huzalhosszt

a varrt eldkészités nem megfeleld, tal kicsi
varrat nyilas szog, tul kicsi illesztési hézag, tul
nagy élszalag

ellendrizze és hasznaljon az
eldirasnak megfeleld varrat
elokészitést




#24

WWW.CENTROTOOL.HU

KARBANTARTAS ES SZERVIZ

A leggyakrabban el6forduld hibak a hegesztégépben és azok elharitasa

Nr hiba a hiba oka megoldas
F1 a ventilator nem a ventilator meghibasodott cserélje ki
mikédik laza elektromos csatlakozas ellendrizze, javitsa meg a
csatlakozasokat
egyeb vegye fel a kapcsolatot az
ertékesitével
F2 a hivedelmet jelzé | a hegesztdgep tilmelegedett varja meg amig a hegesztdgép
LED kigyulladt visszah(l és utana lampanak ki
kell aludni
a hivédelmi relé meghibasodoit cserélje ki
egyeb vegye fel a kapcsolatot az
ertékesitével
F3 a hegesztési aram | a miiszer meghibasodott cserélje ki
és fesziltség nem | a miiszerhez vezetd érintkezdknél hiba tortént | ellendrizze és javitsa meg
jelenik meg a a fd szabalyozé panel meghibasodott cserelje ki
miszereken egyéb vegye fel a kapcsolatot az
értékesitével
F4 amikor megnyomja | a pisztoly kapcsold meghibasodott cserélje ki
a pisztoly a kabel csatlakozd meghibasodoit ellendrizze és javitsa meg
kapcsolajat nem a fd szabalyozé panel meghibasodott cserélje ki
torténik semmi
F5 nincs véddgaz a gazcsd meghibasodott cserélje ki
a gazcsd dsszenyomddat ellendrizze
a gaz magnesszelep meghibasodott ellendrizze, vagy cserélje ki
a fd szabalyozd panel meghibasodott cserélje ki
F6 ugy néz ki minden | a kabelek csatlakoztatasa nem megfeleld ellendrizze le, javitsa ki
milkddik, még sincs | a huzal elétold motorja meghibasodott cserélje ki
huzal tovabbitas az elbtold gdrgdk kopottak, vagy nem ellendrizze le, cserélje ki
megfeleld meretiek, vagy a rugé nyomas nem
megfeleld
a fd szabalyozé panel meghibasodott cserélje ki
F7 az aramszabalyozd | a csatlakozasok nem megleldek, vagy ellendrizze le, javitsa ki
nem mikédik meghibasodoft
a szabalyozd meghibasodott cserélje ki
egyeb vegye fel a kapcsolatot az
ertékesitével
F& a hiitd ventilator a betaplalasnal fazis hiba tortént ellendrizze le
nem mikbdik, vagy | a fékapcsolé meghibasodott cserélje ki
lassi a ventilator meghibasodott cserelje ki
a csatlakozd kabel meghibdsodott ellendrizze le, javitsa ki
F9 nincs QCV a hegeszidgép tilmelegedett cserélje ki F2
iresjarati fesziiltség | a fékapcsold meghibasodott cserélje ki
F10 | agép, vagy a kabel | a gyors csatlakozok, és/vagy a kabelek ellendrizze le, javitsa ki
csatlakozasok +", | kereszimetszete nem megfeleld
. tilmelegednek | a csatlakozasok rogzitd csavarjai meglazultak | ellendrizze le, javitsa ki
F11 az aramellatas hosszabb ideig hasznalaton kivil volt a ellendrizze le, javitsa ki
akadozik hegesztigep
a hegesziés alatt vegye fel a kapcsolatot az
ertékesitével
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ALKATRESZ JEGYZEK

Mr code (EBS) English names Iswci‘ﬁcaﬁnrls db mennyiséq
1 11050050447 wire faader assembly INVERMIG S00E db 1
2 20200010604 feader fixed axde & 268" 210NVERMIG 500WII db 1
3 11010011794 outzide shell INVERMIG 350W db 1
4 20070250045 Power iransformer PMS500.10.24D33.3.1.1 db 1
5 20070440007 Three phase filter NF 313630005 440250VACI0A db 1
3 11020013994 filter plate WELDMATIC 5001 db 1
7 11040050298 Mounting plate INVERMIG 350WI1I dab i
] 20070430166 Fast recovery tube radiator NB S00E/200"200"100/GBT db 1
9 11020015851 cylinder baffle TekMaster MIG 250 db 1
10 20040300009 Qutside force ype cable ficed haad EG-21(PG21) db 1
1 11110270033 Power input wiring harmess INVERDELTA 400E db 1
12 20070570126 Two core socke! DCZ-02 db L
13 20070520004 The insurance holder BFO15 db 1
n 20030304441 ":'”mm:::‘i"" machine communication Interface wirlng e G s00EN1 .0 & 1
15 11120270006 Transformer wiring hamass NBS00E db 1
16 20070800126 breaker DZ4T-604-0 63A/415W3P db 1
17 11020011828 switch holder [BHG.125.044 db 2
18 11010032553 Rear panel INVERMIG 350 db 1
19 20070830148 fan 200FZYB-S BOWWID.22A db 1
20 11010021206 right panel INVERMIG 350W db 1
2 20050070071 nubber wheel 136-200=50 db 2
2 11020013348 Lot wind deflecior NBSO0EPME0D.10.24D33-2 db 2
23 11020015853 Fast recovery radiator mounting bracket INVERMIG 350W db 2
24 11010060796 (On the bottom panel NBSO0E/PMSDD.10.24033.8-1 db 1
25 20050070036 universal whel WPH2B-T5=30 db 2
26 11010041338 [bottom panel INVERMIG 350w db 1
7 11050110001 output load small plate NB-500E db 1
28 20050050651 frant panel fan window INVERMIG S00E ab 1
29 20070570062 Ewio quick conneclor DKJT0-95 ab 3
30 11020015745 |power source fixed plate INVRERMIG-500E b 1
3 20070110068 i knob KN-21B-6 ab 3
32 11050070197 control panel INVERMIG 350w db 1
33 11020015322 screen printing plate INVERMIG 500E db 1
4 20050050654 plastic panel IMVERMIG-500E db q
1 11020015862 The connection line INVERMIG 350W db 1
36 11020015850 output bus INVERMIG 350W b 1
7 11020015273 oulput reacter NBSOOE/PMEDD.10.24033.8.2 ab 1
38 12010100373 oulput rectifier board assembly NBSOOE ab 1
38 11020013349 Fast recovery radiator mounting bracket NBSOOE db 2
El] 20070430165 The radiater NE S00E db 1
41 11010021205 left panel INVERMIG 350W db 1
42 20070250056 main transformar PM350.10.24033.2 2 db 1
43 20070040090 Filtering inductance (2} ZXT400E. 4/8 85uH ab 1
44 20070330067 GOSOHFU120C1 SRS IGBT ab 2
45 11050030084 |Driver board NBS00E b 1
46 20070370028 |Three-phase rectifier bridge MDST5-14 db 1
a7 11050020707 Silica gel main control board Invermig 350E db 1
a8 11050110426 Silica gel wire fead plate INE-500E db 1
49 11050110283 Pulse width modulation (PWM) plate glue INE-350E db 1
50 11020014396 Capacitance fxed plate F5044 SIM 350 db 1
51 20070120127 Filter capacitor DMJ-MT db 4

Megjegyzés:

Az angol megnevezést a megnevezéseknél a meghibasodott alkatrész rendelésének egyszerdlsitése céljabdl

hagytuk meg!
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A kapcsolasi rajz csak informacidoképpen szolgal.
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A KOMPLETT KESZLET

1) HUGONG MIG500-SW aramforras 1db
2) huzal elétold 1db

ALKATRESZ JEGYZEK
. HG-MIG350-SW / HG-MIG400-SW HG-MIGS00-SW
megnevezes - —
megnevezes mennyiség megnevezés mennyiség

pisztoly 350A 1db 500A 1db
huzaltovabhitd gorgd 0.8-1.0 mm 1db 1.0-1.2 mm 1db
aramatadé fuvoka ®1.0, 1.2 mm 1-1db 12 d16mm |[2-1db
biztositék 3A 5db 3A odb

gaz csallakozd 916" 1db ane” 1db
kezelesi utasitas 1 masolat 1 masolat
mindségi bizonyitvany 1db 1db
garancia 1db 1db

A pisztoly aramatadoval és huzalvezetd spirallal van szerelve.
A huzal el6tolo gérgdvel van szerelve.

megnevezeés HG-MIG350-5W [ HG-MIG400-5W HG-MIGS00-SW
pisztoly daramataddval 1.0 mm @©1.2 mm

piszloly huzalvezeld spiréllal 1.2 mm=1.8m (fekete) 12mm=2.2m (szirke)
huzal eldtold, gorgdvel 1.0-1.2 mm 1.2-1.6 mm

Szallitas és tarolas

o A gépet belst térben kell hasznalni. Szallitas kozben védeni kell az es6tél és a
hotdl. A szallitas soran a kezelést a figyelmeztetéseknek megfeleléen kell végezni.
A raktarnak szaraznak, jol szell6ztetettnek, portdl és korroziv gazoktol védettnek
kell lennie. HomMérséklet -25 ~+55 °C legyen. A relativ paratartalomnak 90% alatt
kell lennie.

o Amikor a gép dobozat kinyitjak ellenérizni kell, hogy sérulés mentes-e, minden
alkatrész meg van-e.

e Tovabbi szallitashoz célszerl a gyari csomagolast hasznalni, a szallitasi pozicio és
az esdre érzékeny megjeloléssel.
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FORGALMAZO: NAGYKERESKEDELMI KFT.
1102 BUDAPEST, HALOM U. 1.
F—— HEGESZTOGEP
TERMEK: HG-MIG500-SW
|

EN 60204-1:2005
EN 60974-10:2014,
EN 60974-1:2013

ALKALMAZOTT SZABVANYOK (1):

(1) HIVATKOZAS A JELENLEG HATALYOS TORVENYEKRE, SZABALYOKRA ES ELOIRASOKRA.
A TERMEKKEL ES ANNAK HASZNALATAVAL KAPCSOLATOS ERVENYBEN LEVO
JOGSZABALYOKAT MEG KELL ISMERNI, FIGYELEMBE KELL VENNI ES BE KELL TARTANI.
GYARTO KIJELENTI, HOGY A FENT MEGHATAROZOTT TERMEK MEGFELEL AZ OSSZES FENTI
MEGADOTT SZABALYNAK ES MEGFELEL AZ EUROPAI PARLAMENT ES A TANACS 2014/35/EU,
2014/30/EU, 2006/42/EU, 2011/65/EU IRANYELVE| ALTAL MEGHATAROZOTT
KOVETELMENYEKNEK.
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