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Figyelem!
Miel6tt elkezdi hasznalni a berendezést, olvassa el figyelmesen a kezelési utasitast.
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Altalanos biztonsagi eldirasok

FIGYELMEZTETES: Olvassa el figyelmesen az 6sszes el6irast.
Az utasitasok figyelmen kiviil hagyasa sulyos sériilést okozhatnak.

nem tanulmanyozta at a kezelési kézikonyvet és nem ismerte meg

VIGYAZAT: ne engedje, hogy olyan személy kezelje, szerelje 6ssze a berendezést, aki
& a berendezés miikodését.

utasitdsok nem tartalmazzak az 6sszes lehetséges helyzetet, amelyek bekdvetkezhetnek.

FIGYELMEZTETES: a kézikonyvben szerepl, figyelmeztetések, 6vointézkedések és
& A hasznaldnak figyelemmel kell lenni a j6zanész és az dvatossag kovetelményeire.

ORIZZE MEG a KEZIKONYVET

FONTOS BIZTONSAGI MEGFONTOLASOK

A hegesztési munkakoérnyezet

 tartsa gyulékony anyagokat tavol,

o legyen elérhetd kozelben tizolté késziilék,

» aberendezés telepitését és lizemetetését mindig szakképzett személy végezze,

e aberendezést, tiszta, szaraz jol szell6ztetett helyen hasznalja,

» ahegeszt6gép karbantartasat, javitasat mindig szakképzett személy végezze,

e hegesztés kdzben a kozrem(ikodd dolgozoknak szintén védo felszerelést kotelez6 haszndlni,

o gyermekek a kdzelben nem tartézkodhatnak!

e ahegesztési munkahelyet védofliggonnyel, vagy egyéb eszkozzel hatarolja kozbe, masok ivfény altali

zavarasat elharitando,

e Ovja a gépet leeséstdl, vagy feld6léstdl.

A hegesztogép allapota
« ellendrizze a tapkabelt, a foldkabelt és a hegeszté munkakabelt, hogy a szigetelések, csatlakozok,
foldkabel rogzitd csipesz vagy szorito sériilésmentesek és tizemképesek,
« ahibas, sériilt részeket ki kell cserélni,
» egyébként az Osszes alkatrésznek tiszta, j6 dllapotban kell lenni.



A hegesztogép hasznalata

& FIGYELMEZTETES:

» ne hasznalja a hegeszt6gépet, ha a kabelek, és/ vagy a gép nedves,

 tartsa be a kézikonyvben foglalt utasitasokat,

» hanem hasznalja a gépet, kapcsolja ki,

» atestkabelt csatlakoztassa a lehetd legkdzelebb a hegesztés helyéhez, ezaltal is javitja a hegesztés
mindségét,

» abalesetek elkeriilése végett ne érintse meg egyidejlileg hegesztépisztolyt és a munkadarabot,

» magasban, vagy kényelmetlen helyzetben végzett hegesztés esetén gondoskodjon a lezuhanas
elkerulésérol,

 viseljen az el6irasoknak megfeleld védo felszereléseket, pajzs, keszty(i, nyakvédo, labszarvéds stb.,

« amozg6 alkatrészeket ne érintse meg,

« tartsa be az el6irt bekapcsolasi iddt, elkertilend6 a gép tilmelegedése.

Kiilonleges veszélyek, figyelmeztetések, 6vo intézkedések:

Aramiités
FIGYELMEZTETES:

e az aramiités sokkot, égési sériilést, legszerencsétlenebb esetben halalt okozhat

» ruhdzata, keszty(ije mindig szaraz legyen,

» ne érintse, egyidejlileg a munkadarabot és a hegesztd pisztolyt, ne legyen része az aramkornek,
» ahegeszt6gép javitasat képzett dolgozoé végezze,

» rendszeresen ellendrizze a kabelek épségét, a hibas kabeleket cserélje ki,

 atestkabel csatlakozd épségére ligyeljen,

» ahegeszt6gép nem alkalmas fagyott vezetékek kiolvasztasara.

Fiistok és gazok
FIGYELMEZTETES:

» ahegesztés soran gazok és fiistok keletkeznek, ezeknek a belégzése sulyos betegségeket

okozhatnak,
» haszndlja a rendelkezésre all6 védobfelszereléseket, ventilator, helyi elszivo, frisslevegds
alarc stb.

» szennyezett munkadarabon ne végezzen hegesztést, (olajos, festett, rozsdas) az ilyen
feliiletekrdl kiilondsen veszélyes gazok, g6zok keriilnek a hegeszt6 1égzési
kornyezetébe.



:q/é? Ultraviola és infravoros sugarzas

VIGYAZAT:

a hegesztés soran ultraviola (fény) és infravoros (hé) sugarzas keletkezik,

ne nézzen bele a hegesztd ivbe, viseljen véd6 eszkozoket a fény és a h6 okozta sériilések
elkertilése végett,

megfelel6 szlir6 értéki véddiiveget hasznaljon, vagy az automata pajzsot allitsa a megfelel6
értékre,

védooltozettel védje testfeliiletét a sugarzas okozta leégés ellen,

a hegesztési tertiletet megfelel6képpen korbe kell keriteni, hogy a tobbi dolgozét ne zavarja a
hegeszto iv.

PR
M Tiizveszély
FIGYELMEZTETES:

el

ne hegesszen olyan késziilékeken, amelyek kordbban tiizveszélyes anyaggal voltak feltdltve,
gyulékony, robbanasveszélyes anyagok kozelében hegeszteni TILOS!

a hegesztés befejezése utan varja, meg amig a munkadarab kihiil, melegen ne hagyja
feligyelet nélkiil,

a hegesztésnél tartson tiizolté késziiléket és vizet elérhetd kozelben,

az elrepiil6 szikra, frocskolés is okozhat tiizet, robbanast,

munkaruhdja legyen tiszta, olajmentes.

Forré anyagok
FIGYELMEZTETES:

a hegesztett munkadarab forré!
ne érintse meg szabad kézzel a munkadarabot,
ugyancsak ne érintse meg a hegeszt6 pisztoly sem.

Szikra és forro repiil6 részecskék
FIGYELMEZTETES:

hegesztés soran forré szikrak repkednek, amelyek égési sériilést és tiizet okozhatnak,
a ruhazata mindig zart legyen,
16g6 hajat ne viseljen, a fejét kosse be, mert a haj is meggyulladhat.



Elektromagneses mezo
FIGYELMEZTETES:

» ahegesztés soran keletkez6 elektromagneses mez6 zavarhatja a kiilonb6z6 elektronikus
berendezéseket, ezért szivritmus szabdlyozdval rendelkezd személy nem tartézkodhat a hegesztés
kozelében,

» soha ne tekerje a teste koré a hegeszt6gép kabeleit.

¢ | A védégaz toltetii palackok is képesek robbanasra
FIGYELMEZTETES:

» soha ne tegye ki a palackot nyilt langnak, durva mechanikai hatasnak, elektromos ivnek,

» ne érintse a palackot a hegesztd pisztollyal,

» ne hegesszen a hegeszt6 palackon,

e ¢vja a palackot, hogy az aramkor részévé valjék,

 alkalmazza a véddgaz palackhoz ill6 nyomdasszabalyozot, amelyik a megfeleld csatlakozasi menettel
rendelkezik,

» soha ne alljon szemben a palackszeleppel az (a kidAramlé gaz irdnya), vagy vizszintes szerelési
nyomadsszabalyozodval,

» soha ne legyen az aramkér része a palack,

» a palackot mindig biztositsa elddlés ellen.

KARBANTARTAS ES JAVITAS

A VIGYAZAT:

* miel6tt megbontja a burkolatot a gépet valassza le a halézatrdl,

* ne érintse meg a PC-kartyat miel6tt megfelelen foldelte volna,

e tegye a PC-kartyat statikus feltolt6désnek ellenallé tasakba,

* ne dugja a kezét vagy az ujjat a mozgd alkatrészek, példaul a ventilator
kozelébe.

Osszefoglalas

Hugong Multi MIG 500A impulzusos hegeszt6gép hatékonyan hasznalhaté minden
fémes anyag kival6 min6ségii hegesztésére.

Kozponti szabalyozé egységként (processzor) nagy teljesitmény{i mikrovezérl6t
hasznal, amely a hegeszt8gép egyes részeinek és a hegesztési folyamatnak valos id6ben
torténd szabalyozasara, figyelésére szolgdl, hogy elérje a stabil, megbizhaté és kivald
hegesztési eredményt.



A Hugong Multi MIG 500A impulzusos hegesztégép 350/500I11I jellemzdi:

Hegesztési modok:

Kezelési modok:

® DC MIG/MAG ® Spot
® Impulzus MIGIMAG ® ot
® Dupla impulzus MIG/IMAG ® SP.2T
® MMA ® 47

@ SP 4T
Anyagok: Véddgazok:

@ Otvozetlen acélok

& korrdzioallo acélok

& Al-Mg(5356) otvozetek
@ AISi(4043) stvbzetek
@ AI(1100)tiszta aluminium
& egyeb

& 100% CO2

& 82%Ar18%C02
& 98%AR2%CO;
& 100%Ar

& eqyéb

Huzal atmér:

& 008
& 210
® 012
® 016

Szinergikus beallitas:

& MIG/MAG szinergikus adatbazis
& impulzus MIG/MAG szinergikus adatbazis
@ dupla impulzus MIG/MAG szinergikus adatbazis

Hegesztési program:

@ Hegesztési program és hegesztési
folyamat kezelése:
Tamogatja a hegesztoprogram No.
lekérdezését és elbhivasat,

@ Tibb mint 100 hegesztési
programcsatorna tarolasa és elShivasa

Analog hegesztd robot interfész:

@ Analdg hegesztérobot interfész
# Mindenféle robothoz csatlakozhat

Felhasznalobarat interfész:

@ Grafikus koordinata panel

@ Egygombeos, fokozatmentes digitélis
beallitas

@ Két darab 3 szamjegyi kijelzd

Telesen digitdlis vezérlésii huzal elbtold -

@ Két darab hdrom szamjegyii kijelz miiszer,
kénnyen kezelhetd kétgombos fokozatmentes
beallitas




A Hugong Multi MIG 500A impulzusos hegesztégép miiszaki adatai:

betaplalasi fesziiltség I=400+15%
& biztositék G0A
kimenet G00AS39Y
dresjarati fesziltség OCV 80V+5%
bekapcsolasi id§ 40%, 500A/39V-40°C
teljesitmény tényezd cospz0. 80
hatasfok nz80%
hiités gaz
szigetelés F
érintésvédelmi osztaly IP215
MMA hegesztési aram tartomany 10-5004
MMA iv erd szabalyozas (arc force) 0-100%
MMA ivgydjtas dram 10-5004A
MMA. iv gyudjtasi idd (hot start) 0-0.99s
MMA iv fesziiltség 40.0-80.0v
MIG/MAG védbgaz eld és utan dramlas 0-9.9s
MIG/MAG hegesztési mad 5 féle
MIG/MAG huzal eldtolasi sebesség 1.0m/min-20_0m/min
MIG/MAG hegesztd aram 30-500A
MIG/MAG iviesziiliség 12.0-40.0V
MIG/MAG iverisség szabalyozas -15-+15%
MIG/MAG dram fel- és lefutds idd 0.1-9.9s
hegesztd pisztoly csatlakozasi méd Euro
huzaldob maximalis atmérd 200/8300, 300mm
hegesztd huzal atmérd tartomany 0.8-1.6mm
huzal elétold méretei (Lx\WxH) 752x279x470
témeg kg 17.4 (huzaldob és hegesztd pisztoly nélkil)
aramforras méreti (Lx\WxH) T19x308x572
témeg kg 425
vizh(td méretei (Lx\WxH) T43x308x330
tomeg kg 18.1 (hitd folyadek nélkil)

a hegeszidgép méretei, sszeszerelve (LxWxH)

1085x500x1264 (szallité kocsi, vizh(itd, aramforrds)




A Hugong Multi MIG 350A impulzusos hegeszt6gép miiszaki adatai:

betaplalasi fesziiltség 3=400V+20%
f6 biztositék B60A
kimenet 350A/31.5V
dresjarati fesziltség OCV 76/80/T6V+5%
bekapcsolasi idd 60%, 350A/31.5V-40°C
teljesitmeény tényezd COSg=z0.80
hatasfok nz50%
hiités gaz
szigetelés F
érintésvédelmi osztaly IP215
MMA hegesztési aram tartomany 10-350A
MMA iv erd szabalyozas (arc force) 0-100%
MMA ivgydjtas aram 10-350A
MMA. iv gydjtasi idd (hot start) 0-0.99s
MMA iv fesziiltség 40.0-80.0V
MIG/MAG véddgaz eld és utan aramlas 09.9s
MIG/MAG hegesztési mad 5 féle
MIG/MAG huzal elétolasi sebesség 1.0m/min-20.0m/min
MIG/MAG hegesztd aram 30-350A
MIG/MAG ivfesziilizség 12.0-40.0V
MIG/MAG iverbsség szabalyozas -15-+15%
MIG/MAG aram fel- es lefutas idé 0.1-9.9¢
hegeszib pisztoly csatlakozdsi mod Euro
huzaldob maximalis atmérd 200/5300, 300mm
hegesztd huzal atmérd tartomany 0.5-1.6mm
huzal elGtold méretei (LxWxH) T52=279=470
témeg kg 17 (huzaldob és hegesztd pisztoly nélkil) )
aramforras méreti (Lx\WxH) 719x308x572
tomeg kg 41.8
vizhiité meretei (LxWxH) T43x308x330
tomeg kg 158.1
hegesztigép méretei, bsszeszerelve (LxWxH) 1085x500x1264




A hegesztogép felépitése és magyarazata:
A gép altalanos felépitése
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A kép azt mutatja hogyan néz ki az dsszeszersit gép (kocsi, vizhitd, aramforrds és huzal =létold).
A szallitasi allapot nem tartalmazza a hegeszid pisztolyt s a test kabelt, valamint a betaplald kabelt

Magyarazat: a felhasznalo igényeihez, illetve lehetdségeihez kell igazitani eldbbieknek a
hosszisagat. (megrendeléskor egyeztessen a szallitdval erre vonatkozdan.

Kivétel a betapldlé kabel, mert azt a megrendelinek kell a helyi adottsagoknak megfeleld
hosszisagban, szakszerien bekitni)




Az eldlap felépitése:
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a hegesztdgép eldlapja

1. huzal elftold szabdlyozd felilet
2. MIG/MAG pisztoly csatlakozd
3. hiltdviz kilepd pisztoly (piros)
4. hilitdviz belépd pisztoly (kék)
5. fogantyu

6. aramforrés szabalyoza felilet
7. negativ polus

8. pozitiv polus

9. vizhiitd bekapcsold gomb

10. biztositék a vizhiitdhdz (34)
11. vizhiitd belépd ag

12. vizhitd kilépd ag

Megjegyzés: az aramforras a hegesztdgép fo
egysége

10.




A hatlap felépitése:
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a hegesztdgep hatlapja

1.védigaz csatlakozas

2 huzal eldtold vezérld kabel csatlakozas

3. huzal eldtold hegesztd kabel csatlakozas

4. hiltdviz bemenst (kék)

A hitdviz Kimenet (piros)

6.3 fazisu betaplald kabel

T.aramforras szabalyozd kabel csatlakozd

8. fokapcsold

9. robot digitalis szabalyozd

10. reduktor melegitd biztositék (34)

11. reduktor melegitd csatlakozot
(FEVIA20W melegitd)

12 vizhiitd aramellatas csatlakozo
(400VEOHZ)

13. robot digitalis csatlakozo

14. vizhiités ellendrzd jelzdlampa

15.vizhiites/gazhiités valasztd kapcsold

16. pozitiv csatlakozo

17. folyadék dramlas jelzdlampa

138. vizhiitd betapldlo kibel

19. folyadék belépés (piros)

12. folyadék kilépés (kék)

Megjegyzés: az aramforras a
hegesztdgep 10 egysége

11.




A szabalyozé feliiletek és részei
Az aramforras feliilet

SUPERMATRIX 500111

A Hugong Multi MIG 350/ 500A impulzusos hegeszt6gép vezérld panel

Hegesztési mod valtasa

Ez a panel tartalmazza a hegesztési méd

kijelz6jét és a valasztégombot.

A hegesztési lehet6ségek kozott

megtalalhaté a DC MIG/MAG, impulzus MIG/MAG, dupla impulzus MIG/MAG és MMA,
Megjegyzés: hegesztés kozben

(hegeszt6aram kijelzése esetén) vilagit a jelzo.

12.



) Fe/SG2

) ss

D AlMg5

D AISI5
) D AI995

D 100%coz
' B2%Ar
18%C02
' 98%Ar
2%C0z
D 100%a:

anyag valasztas

tartalmazza a jelz6- és valasztdgombokat. Anyagok
példaul szénacél (705-6), rozsdamentes (316/308L),
aluminium Al-Mg (5356), Al-Si (4043), Al {(1100).

A jelzdlampa vilagit a kivalasztott anyagnal.

Megjegyzés: Az MMA esetén ez a funkcidk nem
hasznalhata

véddgaz valasztas

tartalmazza a jelzd- és valasztogombokat. A gaz
100%C02-t, B82%Ar18%C021, 98%Ar2%C02-t,
100%Art tartalmaz. A jelzélampa vilagit a
kivalasztott anyagnal

Megjegyzés: Az MMA esetén ez a funkcié nem
hasznalhatd.
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huzalatmérd valasztas

A huzal atmerdk €08, &1.0, &1,2, @ 1,6 mma
vilasztogomb megnyomasaval és forgatasaval
vilaszthatjuk ki az atmérdt, jelzdlampa mutatja a
kivdlasztott Atmérat.

Megjegyzés: az MMA hegesziési mod esetére nem
vonatkozik.

kezelési mod valasztas

Ozemmbdok: ponthegesztés, 2T, SP 2T, 4T,
SPAT és egyéb, a valaszidgomb megnyomasaval
&5 forgatasaval valaszthatjuk ki az izemméodot,
jelzdlampa mutatja a kivalasztott Gzemmaodot.

Az Uzemmod részletes leirdsat lasd MIGIMAG,
iizemmod meghatdrozasa.

Megjegyzeés: az MMA hegesziési mod esetére
nem vonatkozik.

13.
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A hegesztd aram kivalasztasa:

A bal oldali valasztogombbal az dramerdsség (A), a
huzal eldtoldsi sebesség (m/perc), az alapanyag
vastagsaga {(mm), az iverd (%) &s a hegesziési
program. A kijelzd megjeleniti az akiualis énekeket.
A valasztogomb megnyomasaval és kirbe
forgatasaval valaszthatjuk ki a paramétereket,
jelzolampa mutatja a kivalasztottat, a kijelzdn pedig a
paraméter ertéke lathata.

Megjegyzés: az aram kijelzd bekapcsolaskor az
aktudlis aram atlagos ertékét mutatjia. Ha moadositani
szeretne egy paramétert, nyomja meg a bal oldali
valasztogombot, hogy a jelzd vildgitson.

A hegeszid feszlltseg kivalasztasa:

A jobb oldali valasztégombbal a fesziiltség (V), az
idd (S), a munkaciklus (%, csak dupla impulzus
esetén), a frekvencia (Hz)

A valasztogomb megnyomasaval kirbe
forgatasaval valaszthatjuk ki a paramétereket,
jelzdlampa megfeleld modja az aktudlisan
kivalasztott paraméter, a Kijelzon pedig a
paraméter értéke lathatd.

Megjegyzés: a fesziltseg kijelzd az aktualis
feszilliseg atlagos ertékat mutatja a
bekapcsoldskor. Ha modositani szeretne egy
parameétert, nyomja meg a jobb oldali
valasztogombaot, hogy a jelzd vildgitson.

14.




A hegesztési programrol®

Az aktudlis parameéterek oszlopaban van egy program” nevil opcid és paraméter, amely a hegesztési
kirmyezet szamat jelzi, példaul a 14" programszam MASG+ Szénacel T05-6+32%Ar18 %C02 +
huzaldgtmerd 21,27, de a lekérdezések nem modosithatok. A hegesztési programszamaot elsdsorban kézi
hegesztésben, robothegesztésben hasznaljak.

Paraméter beallitd gomb

Mindenféle hegesztési paramétert bedllitd gombbal lehet bedllitani

4

Hegesztési paraméterek tartasa

A hegesztési folyamat befejezése utan 5 masodpercig tartsa bekapcsolva a jelzdfényt, az aram- és
fesziiltség kijelzd mutatja a hegesztési allapot végén az aktualis aramot és fesziiltséget.
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Paraméterek kivalasztasa hegesztési allapotban

Kazépsi valasztogombbal.

A paraméterek, a kezdd allapot paramétereinek beallitasa (gaz eldaramilas inditasi aram, inditasi huzal
el6tolasi sebesség, MIMA esetén ivinditasi aram és ivinditasi idd, (felfelé iranyulo i1dd), f6 hegesztési allapot
paraméterei (id6, bedllitott aram vagy csiicsaram és beallitott huzal elétolasi sebesseg dupla impulzus
alatt, alapanyag vastagsaga, iv erd, beallitott fesziiltség dupla impulzus alatt vagy fesziltség dupla
impulzus esetén, frekvencia dupla impulzuson), f6 hegesziési allapot alapparaméterei (alaparam, (huzal
el6tolasi sebesség), alapfesziiliség, lefelé iranyuld allapot paraméterei (lefelé iranyult id6), krateriv allapot
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paraméterei krater-iv aram, ( krater huzal el6tolasi sebesséq), krateriv fesziltség és gaz utdaramlas. A
kizépst valasztogomb megnyomasaval korkords forgatasaval valaszthatjuk ki a folyamatparamétereket,
&s a jelz6lampa megfeleld modja az aktualisan kivalasztott folyamatot jelzi. Lehetséges, hogy nincsenek
kivalasztiott paraméterek, vagy sok paraméeter van, a paraméterek nélkdli folyamat nem lesz kivalasztva,
és a kivalasztott folyamatnak legalabb eqy paramétere van.

Ha ki szeretné valasztani azokat a paramétereket, amelyek végil megjelennek vagy modosithatok,
masodlagos valasztast kell tennie az aram vagy a fesziltség jellemzdire.

hw

Munkavégzés:

Két részbdl all: F1 billentyl, mentés, az F2 billenty(, betdltés.
Csatornamiveletek: kivalasztja a csatoma szamat, nyomja meg az F1 billentyGt a tarolashoz, €s nyomja
meg az F2 billentyiit a behivashoz.

Azért, hogy megkdnnyitse a felhasznalonak a folyamat specifikaciok kezelését ez a gep egy hatékony és
egyszerll csatomakezelési funkciot vezetett be. A JOB mindenféle paraméter klasztere vagy sorozata,
példaul a MIG/MAG esetében tartalmazza az anyagokat, a gazokat, a huzalokat, az Gizemmaodot, a gaz
eldaramlasat, a bemeneti aramot, a bemeneti sebességet, a bemeneti fesziltséget, a felfutasi id6t, a
hegesztest aram, alapanyag vastagsaga, lefutasi idS, krater-iv, aram, krateriv sebessége, krateriv
fesziiltsége, gaz utan aramlas.

A paramétereket egy folyamatadatbazis-csatornanak wvagy JOB-nak hivjak. A csatomat (JOB) a
csatornaszam jeldli, és a csatornaszam a csatornaadatok tarolasi helyeként értelmezhetd a rendszerben.

Kétféle csatorna létezik, a munkacsatorna és a szakcsatorna, a munkacsatorna a mikodd csatorna, a
szakcsatorma az a csatorna, amelyet az optimalizalt adatoknak nevezhetiink. Ennek a gépnek a
munkacsatornaja privat, csatornaszama mindig 0", ez azt jelenti, hogy a gép altalaban a 0-s csatomaban
mikodik, €s minden kombinacioban nem nemesfém, gaz és huzal paraméterekbdl, kdzds MIG/MAG-boI
és impulzusbol all. A MIGMAG 0-s csatomaval rendelkezik, vagy a mikodé JOB kalonféle
kombinacidinak sajat tarolohelye van, az MMA-nak is van sajat 0-s csatorngja, a 0-s csatormnat nem kell
onalléan tarolni, a rendszer automatikusan tarolja a paraméterek masodpercenként megvaltoztatasa utan.
MIGIMAG, impulzus MIG/MAG, dupla impulzus tobb szaz specialis csatornan osztozik, a szakcsatornak
nyilvanos tulajdonnal rendelkeznek, ami azt jelenti, hogy a mikoddé csatornak barmelyik specialis
csatornan tarolhatok, és barmely szakcsatornat munkacsatornaba hivhatnak, kivéve MMA.

A munkacsatorna egy specidlis csatornaba torténd tarolasanak maodjai. nyomja meg a kozépso
valasztogombot, hogy a hegesziési paramétereket a f6 hegesziési paraméeterek” -re allitsa, nyomja meg
a jobb oldali valasztégombot, hogy a fesziltségoszlopot . JOB"-ra allitsa, ebben a pillanatban a fesziiltség
kijelz6 mutatja a csatornat szam, a beallitdé gomb a kivant specialis csatoman van (nem lehet 0), az F1°
megnyomasaval tarolhatja (tarolaskor az aram S-t mutat). A specialis csatorma munkacsatornaba
hivasanak modja. nyomja meg a kdzépsi valasztogombot, hogy a fesziiltség ,JOB™-ra keriiljon, ekkor a
fesziiltség kijelz6n a csatornaszam lathat6, a beallité gomb a kivant specialis csatornan van (nem lehet 0),
nyomja meg az F2" gombaot, és hivhat (az aktualis kijelzén L lathatd).
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On-line (csatlakoztatott) allapot jelzés
¥ usB jelzéfeny, on-line esetén vilagit, off-line esetén nem vilagit,

% WiFi jelz6fény, on-line esetén vilagit, off-line esetén nem vilagit

oo Ethemnet jelzéfény, on-line esetén vilagit, off-line eseten nem vilagit;
2 Robot vezérlés, vagy csatlakozas jelzéfény, on-line esetén vilagit, off-line esetén nem vilagit,

Megjegyzés: ezek a funkciok kiegészitd konfiguraciok, gyari beallitasban nem érhetdk el

»
Il-
AL An

»
more

Rendellenes mikidés informacio

Reészei, az aram kijelzd, a fesziltséqg kijelzé és a rendellenes riasztasi jelzs.
Minden rendellenes helyzetre a bekapcsolas utan kerdl sor, ez a terdlet idSben tilkrozheti a gép

helyzetét, hogy segitsen a felhasznaloknak.
Ha rendellenességet észlel, a riasztasjelzd vilagit, az aram kijelzén az Enf, a fesziiltség kijelzén a

hibakdd lathatd.
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Huzal adagolas ellenérzés Gazellendrzes
MNyomija meg egyszer a gazellendrzé gombot, a

Nyomja meg egyszer a huzalellen6rz6 gombot, @ | g3, 3ramlas megindul (igy ellendrizheti a pisztoly

huzal el6tol6 a beallitott sebességgel mikodik, | gazterelgjére helyezett gazaramlas mérével a besllitott
majd nyomja meg Ujra, hogy az elétolo lealljon. A | gaz mennyiségét), majd ismét nyomja meg a
sebességet a beallitd gombbal médosithatja a gazaramlas megallitasahoz.

huzalellendrzés soran, igy ez nem befolyasolja a . o i o i _
beallitott sebességet. A visszajelzé mindig a Megjegyzes: A gazellenGrzes soran megnyomhatja a

start/stop allapotot mutatja. pisztoly kapcsoldjat a gazaramlas leallitasahoz.

Megjegyzés: A huzal-ellenbrzés soran
megnyomhatja a pisztoly kapcsoldjat is a
huzaladagolas befejezéséhez.

A huzal el6tol6 vezérlo panelje:

WF-104 panel
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Részletes magyarazat:
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Aram paraméterek

Az aram kijelzd, a bal oldali valaszidgomb,
tartozik a hegeszid aram (A), a huzal elétolas
sebesség (m/perc), az alapanyag vastagsaga
(mm) és az iverd (%). A kijelzd megjeleniti a
rendszerinformaciokat, a tényleges hegesztési
aramot. A valasztogomb megnyomasaval és
forgatasaval valaszthatja ki a paramétereket.

Megjegyzés: A kijelzd a valos hegesztési aramot
mutatja.

Feszilltség paraméterek

A fesziltség kijelzdt, a Kijelzd, a jobb oldali
vélasztogomb &s a jobb oldali gombot stb., a
fesziiltségoszlop paraméterei kizé tartozik a
fesziiltség (V), az idd(k), a munkacikius (%, duplex
impulzus), a frekvencia (Hz, duplex impulzus). A
fesziiltség digitalis kijelzdje megjelenitheti a
rendszerinformaciokat, a tényleges hegesziési
fesziiltséget &s az oszlopparamétereket. A
vilasztogomb megnyomasaval kirkoros

medgfeleld paramétere a kivalasziott paraméter, és a
fesziiltség kijelzdn megjelenik.
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Huzal ellendrzés Gaz ellendrzés
-
5
ALARM
»

Rendellenes mikédés informacio:

A riasztdsjelzd piros fennyel vilagit rendellenes helyzet esetén, az _Em karakter jelenik meg az aktudlis
digitalis kijelzén, &s a rendellenes kod jelenik meg a fesziiliseg digitalis kijelzdjén.

Peak

Start '_l—Ba:E_I End
e =

Folyamat paraméterek kivalasztasa

A folyamatparaméterek kizé tartozik a kezdeti allapot (inditdsi aram, huzal eldtolas sebessége, bemeneti
fesziiltség), a hegesztési allapot csdcsparamétersi (idd, beallitott Aram vagy csucsdram Gzemméod dupla
impulzussal, huzal eldtoldsi sebesség vagy huzal eldtolas cslcssebesség bedllitasa dzemmod dupla
impulzussal, alapanyag vastagsag, iv erd, bedllitasi fesziltség vagy csicsfesziltség iizemmad dupla
impulzus frekvencidja stb.),

A hegesztés alapparaméterei (alaparam, alap huzal-elétoldsi sebesség, alapfesziltség stb.), krateriv
dllapot paraméterek (krater-iv aram, krater-iv huzal eldtolds sebessége, krater-iv feszilitség stb.).

A kizépsd gomb megnyomasaval korkors forgatdsaval paramétereket lehet kivalasztani.
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A hegesztogép részletes alkatrész rajzai és alkatrész jegyzékei:

Az aramforras:

MEGJEGYZES: Az alkatrész jegyzékekben az angol megnevezéseket hasznaljuk, a rendelések
megkonnyitése végett!
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NO code (EBS) megnevezés darab mennyiség
1 20070250287 Control transformer db 1
2 11010011775 Machine case db 1
3 20070120123 Filter capacitor b 2
4 20070440007 EMI filter do 1
5 11020013352 Capacitor fixing plate ab 2
6 20040300009 Powercard holder o 1
7 20070570062 Euro type quick socket db 1
8 20070990393 Crimping board i 2
9 20070800239 Universal switch ll 1
10 20030300027 Wire feeder socket hamess do 1
1 20070520004 Fuse hodler db 1
12 20070570126 2 pin socket db 1
13 20030301653 water tank power supply hamess db 1
14 20070800129 Switch db 1
15 20070540025 24 viation socket db 1
16 11010030127 Back panel halder do 1
17 20050051049 air tunnel cover o 1
18 20050051046 back plastic panel do 1
19 11020015828 Fan holder db 1
20 20070390054 fan il 1
21 11020013348 wind shield do 2
2 11010021179 left case do 1
23 11020013350 insulation board db 2
24 11020013349 insulation socket db 2
25 11010041326 Buttom o 1
26 11040030296 Oulput reactor db 1
27 11020015824 Connecting bar do 1
28 20050051046 Front plastic panel db 1
29 20050051047 air funnel cover do 1
30 11020015745 Output fixing plate db 1
3 20070570062 Euro type quick socket do 2
22 11050021214 panel db 1

33 11020010311 panel holder b 1

34 11020015823 output bus o 1

35 11050030030 Driver PCB do 1

36 20070330018 Igbt module do 2

37 11050050222 Quick recovery tube radiator db 1

a8 20070250248 Main transformer db 1

a9 20070370096 Three-phase rectifier bridge ab 1

40 11030040012 IGET busbar ab 2

41 12070024170 Transformer hamess db 1

42 11050110613 Load board db 1

4 20070430217 IGET radiator db 1

44 11010021178 Right case dby 1

45 11020010464 mounting plate db 1

46 11050070571 Conlrol PCB db 1

47 11050010036 Power supply FCB db 1

48 11020013352 55 Capacilor fixing plate db 1

49 11050110614 Robotic PCB db 1

50 20070250760 Secondary control transformer db 1
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A szallito kocsi

MO code (EBS) Megnevezas darab Mennyiséq
1 11020015751 Wire Feeder Fixing Plate assemble db 1
2 11020015451 Handle db 1
3 11020015745 Gas Cylinder Bracket Assemble db 1
1 11020016171 Hook Elbow db 2
5 11020015938 Water Tank Fixing Plate dby 2
6 11010041297 Trolley Chassis db 1
7 11020012780 Wheel Axel db 1
8 20050070016 Iron Core Rubber Caster db 2
9 20060170039 Flat Gasket (C level) db 2
10 11010062474 Front Pallet db 1
1 20050070079 Universal Caster db 2
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A vizhit6 rendszer

WO code (EBS) Chingse name darab dosage
1 11010011525 ‘Water Tank Top Cover b 1
2 11020015761 Water Tank Supporting Frame db 1
3 20050050648 Rear Plaslic Plate do 1
4 20070540025 Aviation socket ‘“’ 1
5 12070024209 Power Input Cable Hamess db 1
6 20070570403 Quick Plug for Water db 1
7 20070570404 Quick Plug for Water L 1
8 20070580007 Radiator bars i 1
9 12070024210 Water Pump hamess db 1
10 12070024255 Water flow switch hamess db 1
11 11020014221 Water Pump Fixing Frame db 1
12 11010041300 Water Tank Chassis @ 1
13 11010021180 Water Tank Right Lateral Board @ 1
14 20070200135 Switch a 1
15 20070520004 Fuse o 1
16 20050050649 Plastic Front Board @ 1
17 11020014222 Water Tank Fixing Board @ 1
18 20050050456 Water Tank b 1
19 11010021184 Water Tank Left Lateral Board b 1
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A huzal el6tolo:

NO code {EBS) megnevezes darab rnann:riségal
1 11020015758 Handle db 1
2 11050070572 Control PGB ab 1
3 20050050912 Back panel b 1
4 12070020223 Gas valve hamess db 1
5 20030300031 Power supply hamess ab 1
6 20070570062 Quick connector db 1
T 20070570403 Water quick connector db 2
8 20070570404 Water quick connector ab 2
9 20050051043 Cover b 1
10 11020012573 Cable holder db 1

1 11010041596 Bottom ab 1

12 20200400211 Torch holder b 1
13 20050070081 Universal wheel db 4
14 11010041298 Bottom do 1
15 11020015753 Fixng plate db 1
16 12070020234 Wire feeding unit b 1
17 11020015759 Wire feeding plate db 1
13 12070020017 Torch socket db 1
18 20050050647 Plastic front pane! do 1
20 11020010616 Panel bracket & 1
21 20070110077 Potentiometer knob b 1
22 11050110615 Wire feeder panel db 1
23 20050050295 Hinge db 2
24 11010011524 Case db 1
25 11020015756 Cover b 1
26 | 20050050270 Lock & 1
27 11010011524 casing baffle db 1
22 11020011844 Spoal cover db 1
29 11010011523 Case b 1
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Elektromos kapcsolasi vazlat
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Gyari beallitas visszaallitasa:

Ha a gép funkcioja 6sszezavarodott, az aldbbi folyamat segithet a problémak megoldasaban a gyari
beallitasok visszaallitasaval

1. NYOMJA MEG ES TARTSA LE NYOMVA az ,F1” gombot, majd egyszerre nyomja meg a ,Kozépsé
kivalasztas alsé” gombot, hogy belépjen a gyari beallitdsi mdédba.

2. Ha mindkét kijelz6n ,0” 1athato, ez azt jelenti, hogy a gyari modba sikeresen beléptiink.

F1

kbzépsé valaszté gomb

3. Gyari beallitasi médban (mindkét kijelz6n ,0” lathaté) valtson fesziiltségre a jobb oldali kivalaszté alsé
(nem a kozépsd valaszté als6) gomb megnyomadsaval, amikor a ,V” jelz6 villog, forditsa el a gombot a ,,9”
allasba, majd nyomja meg ,,F1” ismételten a mentéshez.

4. Ujrainditas, a gép visszaallt a gyari beallitasokra.

Vigyazat! Csak a ,9-es allas allithat6”, a masik beallitas kiszamithatatlan helyzetekhez vezet!
Ha gyari mod allitaskor véletlentil rossz helyre allitja be, NE nyomja meg az F1 billenty(it a beallitas
mentéséhez, csak nyomja meg a , kivalasztas also6 részét”, Iépjen ki a gyari modbdl, és inditsa djra.

kizépsd valaszto
nyomogomb

jobboldal
valaszto gomb
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Szallitas és tarolas

 aszallitas soran a berendezést (csomagolva is) 6vja az es6t6l, hotol. Vegye figyelembe a csomagolason
szerepl§ szallitdsra vonatkozd jelzéseket.

» A tarolas helyiségbe legyen szaraz levegdjii, korroziv gazoktol, magas paratél mentes jol
szell6z0,

o atarolasi hémérséklet -25°C és +55°C és a relativ paratartalom maximum 90%,

» atermék ismételt visszacsomagolasa legyen hasonl6 az eredeti csomagolashoz,

beleértve a félia zsakot is

Mindségi garancia:
A kézikonyv utasitdsai szerinti hasznalat, javitas, karbantartas és tarolas, szallitas esetén 12 honap garancia jar a
hegeszt6gépre. A garancia természetesen nem vonatkozik a fogyd, kopé alkatrészekre.
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