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Figyelem!
Mielőtt	elkezdi	használni	a	berendezést,	olvassa	el	figyelmesen	a	kezelési	utasítást.	
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Általános	biztonsági	előírások	

FIGYELMEZTETÉS:	Olvassa el figyelmesen az összes előıŕást. 
Az utasıt́ások figyelmen kıv́ül hagyása súlyos sérülést okozhatnak. 

VIGYÁZAT:	ne engedje, hogy olyan személy kezelje, szerelje össze a berendezést, aki 
nem tanulmányozta át a kezelési kézikönyvet és nem ismerte meg 
a berendezés működését. 

	FIGYELMEZTETÉS: a kézikönyvben szereplő, figyelmeztetések, óvóintézkedések és 
utasıt́ások nem tartalmazzák az összes lehetséges helyzetet, amelyek bekövetkezhetnek. 
A használónak figyelemmel kell lenni a józanész és az óvatosság követelményeire. 

FONTOS	BIZTONSÁGI	MEGFONTOLÁSOK	

A	hegesztési	munkakörnyezet	
tartsa gyúlékony anyagokat távol, 
legyen elérhető közelben tűzoltó készülék, 
a berendezés telepıt́ését és üzemetetését mindig szakképzett személy végezze, 
a berendezést, tiszta, száraz jól szellőztetett helyen használja,
a hegesztőgép karbantartását, javıt́ását mindig szakképzett személy végezze, 
hegesztés közben a közreműködő dolgozóknak szintén védő felszerelést kötelező használni, 
gyermekek a közelben nem tartózkodhatnak! 
a hegesztési munkahelyet védőfüggönnyel, vagy egyéb eszközzel határolja közbe, mások ıv́fény általi

zavarását elhárıt́andó, 

óvja a gépet leeséstől, vagy feldőléstől. 

 ŐRIZZE	MEG	a	KÉZIKÖNYVET	

A	hegesztőgép	állapota
ellenőrizze a tápkábelt, a földkábelt és a hegesztő munkakábelt, hogy a szigetelések, csatlakozók,
földkábel rögzıt́ő csipesz vagy szorıt́ó sérülésmentesek és üzemképesek,
a hibás, sérült részeket ki kell cserélni,
egyébként az összes alkatrésznek tiszta, jó állapotban kell lenni.
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A	hegesztőgép	használata	

FIGYELMEZTETÉS:	

Áramütés	
FIGYELMEZTETÉS: 

az áramütés sokkot, égési sérülést, legszerencsétlenebb esetben halált okozhat 
ruházata, kesztyűje mindig száraz legyen, 
ne érintse, egyidejűleg a munkadarabot és a hegesztő pisztolyt, ne legyen része az áramkörnek, 
a hegesztőgép javıt́ását képzett dolgozó végezze, 
rendszeresen ellenőrizze a kábelek épségét, a hibás kábeleket cserélje ki, 
a testkábel csatlakozó épségére ügyeljen, 
a hegesztőgép nem alkalmas fagyott vezetékek kiolvasztására. 

Füstök	és	gázok	

ne használja a hegesztőgépet, ha a kábelek, és/ vagy a gép nedves,
tartsa be a kézikönyvben foglalt utasıt́ásokat,
ha nem használja a gépet, kapcsolja ki,
a testkábelt csatlakoztassa a lehető legközelebb a hegesztés helyéhez, ezáltal is javıt́ja a hegesztés
minőségét,
a balesetek elkerülése végett ne érintse meg egyidejűleg hegesztőpisztolyt és a munkadarabot, 
magasban, vagy kényelmetlen helyzetben végzett hegesztés esetén gondoskodjon a lezuhanás
elkerüléséről,
viseljen az előıŕásoknak megfelelő védő felszereléseket, pajzs, kesztyű, nyakvédő, lábszárvédő stb.,
 a mozgó alkatrészeket ne érintse meg,
tartsa be az előıŕt bekapcsolási időt, elkerülendő a gép túlmelegedése.

	Különleges	veszélyek,	figyelmeztetések,	óvó	intézkedések:

FIGYELMEZTETÉS:

a hegesztés során gázok és füstök keletkeznek, ezeknek a belégzése súlyos betegségeket
okozhatnak,
használja a rendelkezésre álló védőfelszereléseket, ventilátor, helyi elszıv́ó, frisslevegős
álarc stb.
szennyezett munkadarabon ne végezzen hegesztést, (olajos, festett, rozsdás) az ilyen
felületekről különösen veszélyes gázok, gőzök kerülnek a hegesztő légzési
környezetébe.
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Tűzveszély	
FIGYELMEZTETÉS:	

Szikra	és	forró	repülő	részecskék	
FIGYELMEZTETÉS:	

Ultraviola	és	infravörös	sugárzás
VIGYÁZAT:

a hegesztés során ultraviola (fény) és infravörös (hő) sugárzás keletkezik,
ne nézzen bele a hegesztő ıv́be, viseljen védő eszközöket a fény és a hő okozta sérülések
elkerülése végett,
megfelelő szűrő értékű védőüveget használjon, vagy az automata pajzsot állıt́sa a megfelelő
értékre,
védőöltözettel védje testfelületét a sugárzás okozta leégés ellen,
a hegesztési területet megfelelőképpen körbe kell kerıt́eni, hogy a többi dolgozót ne zavarja a
hegesztő ıv́.

 

ne hegesszen olyan készülékeken, amelyek korábban tűzveszélyes anyaggal voltak feltöltve,
gyúlékony, robbanásveszélyes anyagok közelében hegeszteni TILOS!
a hegesztés befejezése után várja, meg amıǵ a munkadarab kihűl, melegen ne hagyja
felügyelet nélkül,
a hegesztésnél tartson tűzoltó készüléket és vizet elérhető közelben,
az elrepülő szikra, fröcskölés is okozhat tüzet, robbanást,
munkaruhája legyen tiszta, olajmentes.

Forró	anyagok
FIGYELMEZTETÉS:

a hegesztett munkadarab forró! 
ne érintse meg szabad kézzel a munkadarabot,
ugyancsak ne érintse meg a hegesztő pisztoly sem.

 hegesztés során forró szikrák repkednek, amelyek égési sérülést és tüzet okozhatnak,
a ruházata mindig zárt legyen,
lógó hajat ne viseljen, a fejét kösse be, mert a haj is meggyulladhat.
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Elektromágneses	mező
FIGYELMEZTETÉS:	

KARBANTARTÁS	ÉS	JAVÍTÁS 

VIGYÁZAT: 

mielőtt megbontja a burkolatot a gépet válassza le a hálózatról, 
ne érintse meg a PC-kártyát mielőtt megfelelően földelte volna, 
tegye a PC-kártyát statikus feltöltődésnek ellenálló tasakba,	
ne dugja a kezét vagy az ujját a mozgó alkatrészek, például a ventilátor
közelébe.	

Összefoglalás
 
Hugong Multi MIG 500A impulzusos hegesztőgép hatékonyan használható minden
fémes anyag kiváló minőségű hegesztésére.
Központi szabályozó egységként (processzor) nagy teljesıt́ményű mikrovezérlőt
használ, amely a hegesztőgép egyes részeinek és a hegesztési folyamatnak valós időben
történő szabályozására, figyelésére szolgál, hogy elérje a stabil, megbıźható és kiváló
hegesztési eredményt.

a hegesztés során keletkező elektromágneses mező zavarhatja a különböző elektronikus
berendezéseket, ezért szıv́ritmus szabályozóval rendelkező személy nem tartózkodhat a hegesztés
közelében,
soha ne tekerje a teste köré a hegesztőgép kábeleit.

A	védőgáz	töltetű	palackok	is	képesek	robbanásra
FIGYELMEZTETÉS:

soha ne tegye ki a palackot nyıĺt lángnak, durva mechanikai hatásnak, elektromos ıv́nek,
ne érintse a palackot a hegesztő pisztollyal,
ne hegesszen a hegesztő palackon,
óvja a palackot, hogy az áramkör részévé váljék,
alkalmazza a védőgáz palackhoz illő nyomásszabályozót, amelyik a megfelelő csatlakozási menettel
rendelkezik,
 soha ne álljon szemben a palackszeleppel az (a kiáramló gáz iránya), vagy vıźszintes szerelésű
nyomásszabályozóval,
soha ne legyen az áramkör része a palack,
a palackot mindig biztosıt́sa eldőlés ellen.
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A	Hugong	Multi	MIG	500A	impulzusos	hegesztőgép	350/500III	jellemzői:
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A	Hugong	Multi	MIG	500A	impulzusos	hegesztőgép	műszaki	adatai:
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A	Hugong	Multi	MIG	350A	impulzusos	hegesztőgép	műszaki	adatai:
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A	hegesztőgép	felépítése	és	magyarázata:
A	gép	általános	felépítése

9.



Az	előlap	felépítése:
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A	hátlap	felépítése:
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  Hegesztési	mód	váltása
   
  Ez a panel tartalmazza a hegesztési mód
  kijelzőjét és a választógombot. 
  A hegesztési lehetőségek között
  megtalálható a DC MIG/MAG, impulzus MIG/MAG, dupla impulzus MIG/MAG és MMA, 
  Megjegyzés: hegesztés közben
  (hegesztőáram kijelzése esetén) világıt́ a jelző.
  

	

A	szabályozó	felületek	és	részei
Az	áramforrás	felület

A Hugong Multi MIG 350/ 500A impulzusos hegesztőgép vezérlő panel
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A	huzal	előtoló	vezérlő	panelje:
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Részletes	magyarázat:
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A	hegesztőgép	részletes	alkatrész	rajzai	és	alkatrész	jegyzékei:

Az	áramforrás:
MEGJEGYZÉS:	Az	alkatrész	jegyzékekben	az	angol	megnevezéseket	használjuk,	a	rendelések
megkönnyítése	végett!
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A	szállító	kocsi
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A vıźhűtő rendszer
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A huzal előtoló:
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Elektromos	kapcsolási	vázlat
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Gyári	beállítás	visszaállítása:

Ha a gép funkciója összezavarodott, az alábbi folyamat segıt́het a problémák megoldásában a gyári
beállıt́ások visszaállıt́ásával 
1. NYOMJA MEG E� S TARTSA LE NYOMVA az „F1” gombot, majd egyszerre nyomja meg a „Középső
kiválasztás alsó” gombot, hogy belépjen a gyári beállıt́ási módba. 
2. Ha mindkét kijelzőn „0” látható, ez azt jelenti, hogy a gyári módba sikeresen beléptünk. 

3. Gyári beállıt́ási módban (mindkét kijelzőn „0” látható) váltson feszültségre a jobb oldali kiválasztó alsó
(nem a középső választó alsó) gomb megnyomásával, amikor a „V” jelző villog, fordıt́sa el a gombot a „9”
állásba, majd nyomja meg „F1” ismételten a mentéshez. 
4. U� jraindıt́ás, a gép visszaállt a gyári beállıt́ásokra. 
 
Vigyázat! Csak a „9-es állás állıt́ható”, a másik beállıt́ás kiszámıt́hatatlan helyzetekhez vezet! 
Ha gyári mód állıt́áskor véletlenül rossz helyre állıt́ja be, NE nyomja meg az F1 billentyűt a beállıt́ás
mentéséhez, csak nyomja meg a „kiválasztás alsó részét”, lépjen ki a gyári módból, és indıt́sa újra.
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Szállítás	és	tárolás
 

a szállıt́ás során a berendezést (csomagolva is) óvja az esőtől, hótól. Vegye figyelembe a csomagoláson 
 szereplő szállıt́ásra vonatkozó jelzéseket. 

A tárolás helyiségbe legyen száraz levegőjű, korrozıv́ gázoktól, magas párától mentes jól 
 szellőző,

a tárolási hőmérséklet -25ᵒC és +55ᵒC és a relatıv́ páratartalom maximum 90%,
a termék ismételt visszacsomagolása legyen hasonló az eredeti csomagoláshoz, 

 beleértve a fólia zsákot is

Minőségi	garancia:
A kézikönyv utasıt́ásai szerinti használat, javıt́ás, karbantartás és tárolás, szállıt́ás esetén 12 hónap garancia jár a
hegesztőgépre. A garancia természetesen nem vonatkozik a fogyó, kopó alkatrészekre.

28.


