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Termék azonositas

A hasznalati utasitas az alabb felsorolt gépekre vonatkozik:

HGLW-1500B, HGLW-1500BW, HGLW-2000B, HGLW-2000BW, HGLW-3000B, HGLW-3000BW
Dokumentum azonositas

Kezelési atmutaté HGLW-B Ver 3.0

Ujra rendeléskor kérjiik, adja meg a dokumentacié azonositasat és a kiadas datumat.

A kezelési atmutatoé célja

Bemutatni a termék biztonsagi informacioit és helyes hasznalatat.

Megfeleldségi nyilatkozat
Megfelel a 2006/42/EK gépekrol sz616 iranyelv II. melléklete A. része el6irasainak
Gyart6: SHANGHAI HUGONG ELECTRIC (GROUP) CO.,LTD.

Ezennel kijelentjiik, hogy a kovetkez szallitasi modellekre vonatkozik:

A HGLW-1500B, HGLW-1500BW, HGLW-2000B, HGLW-2000BW, HGLW-3000B, HGLW-3000BW
megfelel az EU gépekrdl sz6l6 2006/42/EK iranyelvben szerepl6 6sszes vonatkozo6 kovetelmény
és a kovetkez6 egyéb EU iranyelvek vonatkozé kovetelményeinek. Kisfesziiltségli 2006/95/EK
és EMC 2004/108/EK iranyelv.

Az alabb felsorolt harmonizalt szabvanyokra kell hivatkozni:
e ENISO 12100-1, ENISO 12100-2
e EN 61000-6-2, EN 61000-6-4
e ENISO 14121-1
* EN 60204-1
e ENISO11553-10-5

Célcsoport
Az itmutat6 a kovetkezdknek szdl:
¢ Tulajdonos
o Uzemeltetdk
e Karbantarté személyzet
* A gyart6 alkalmazottai

Tarolas

Ennek a kezelési utasitdsnak elérhetének kell lennie a Kkijelolt célcsoport szamara, hogy
tanulmanyozza a gép kezelését, kiilonosképpen megismertje a veszélyeket.

Szerz6i jog

A szerzdi jog tulajdonosanak Kkifejezett engedélye nélkiil szigoruan tilos jelen dokumentum
terjesztése és sokszorositasa, illetve a dokumentum tartalmanak népszeriisitése vagy
terjesztése.

Ajogsértések kartéritést vonnak maguk utan.

Minden jog fenntartva.



Figyelem! Miel6tt elkezdi hasznalni a berendezést, olvassa el figyelmesen a kezelési

utasitast.
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I. Biztonsagi kézikonyv

1. Biztonsagi megfontolasok

1.1 Biztonsagi 6vintézkedések

Ez a fejezet a személyzet és a gép védelmére vonatkozo biztonsagi figyelmeztetéseket ismerteti.
A hasznalati utasitasban hasznalt jel6léseket és figyelmeztetéseket figyelembe kell venni.

Ehhez a berendezéshez kilonféle biztonsagi figyelmeztetéseket és megfeleld intézkedéseket
hataroztak meg, ennek a gépnek a hasznalata kiilonésen veszélyes.

A kezeld személyzetnek mindig ébernek kell lennie.

Mindenkinek, aki hasznalni akarja ezt a gépet, el6szor el kell olvasnia és meg kell értenie a
biztonsagi szabalyokat.

A gép helyes miikodését a kezelési itmutato irja le.

Uzembe helyezés el6tt tanitsa meg munkatarsait a gép biztonsagos és helyes kezelésére.

A kockazatokat minden lehetséges mddon kiiszoboljék ki.

A gépet a biztonsagi elvek szerint tervezték és gyartottak. Egyéb, teljesen ki nem kiiszobolhetd
veszélyek esetében is megtették a sziikséges biztonsagi intézkedéseket.

A Dbiztonsagi oOvintézkedések ellenére azonban a berendezés felhasznaldit tovabbra is
tajékoztatjak ezekrdl a veszélyekrol.

Ha specialis képzésre van szilikség, az uigyfeleket arrol is tajékoztatjak, hogy viselniiik kell a
kijelolt egyéni védofelszereléseket, mert a gép haszndlatakor nem lehet teljesen kikiiszobdlni
minden kockazatot.

Az esetlegesen bekovetkezd kockazatokat teljes mértékben ki kell értékelni, miel6tt ezt a
berendezést megmunkalasi feladatokhoz hasznalnak.

A kockazat mértékét és a lehetséges veszélyeket a berendezések kockazatelemzése tartalmazza.



1.2 Veszélyességi szint

A figyelmeztetések a veszély sulyossagat és lehet6ségét meghatarozasok és jelzészinek
azonositjak. Jelz6 meghatarozasok és jelz6szinek:

jelzd sz6 jelzd szin meghatarozas

jelentése, veszélyes helyzet,
amelyet, ha nem kerilnek el,

veszélyes
Y stlyos sérilést, vagy halalt
okozhat
jelentése: potencidlisan veszélyes
; helyzet, amelyet, ha nem keriiinek
figyelmeztetés Y y

el, sulyos sérilést, vagy halalt
okozhat,

jelentése, a veszélyes
helyzeteket: ha nem keriilik el,

legyen dvatos kisebb vagy kizepesen silyos

sériléseket okozhatnak.

jelentése, olyan lehelséges
korilmények, amelyeket, ha nem
keniilnek el, anyagi karok
keletkezheinek.

otletek

1.3 Szimbolumok azonositasa:

jelzés leiras magyarazat

figyelem, VESZELY!

vagdfej, hegesztife] és tisztitdfej
lézer sugar (lasd a lézer modul hasznalati
Gtmutatdjat

figyelmeztetés az aramiités | a gép szekrény, az iizemeltetési
veszélyére folyamat, szervomotor

a gép burkolatainak kinyitasa altal

Teppeteaolyamlot eldalld baleset veszély

dvakodj az ttkozéstdl

a gépbe torténd benyllas veszélye,

kézsériilés veszélye . )
mozgd alkatrészek
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robbands veszély

nagynyomasi siritett gazokat
tartalmazé palackok robbanas
veszélyesek

magas felileti hGmérséklet

a megmunkalas alalt a
munkadarabok és a gépalkatrészek
felmelegszenek, amelyek égési
sérilést okoznak

alacsony frekvenciajd
elektromdgneses sugdrzds

a gép Uzemeltetése soran
keletkezd elekiromagneses mezd
zavarhatja a kiilénbozd
elektronikus berendezéseket,
ezért szivritmus szabalyozdval
rendelkezd személy nem
tartézkodhat a kdzelében

elesiszas veszély

fillvédelem, a keletkezd zaj
ellen filtokkal sziilkséges
védekezni

viseljen porsz(rd maszkot

normal hasznalat mellett
zarva kell tartani

karbantartasi ajté

viseljen lézer sugdrzas
ellen védd szemiiveget

CSAK LEZER SUGARZAS ELLEN
VEDO SZEMUVEGBEN
DOLGOZZON, UGYNEZ
VONATKOZIK A KESZTYURE IS

olvassa el értse meg a
kezelési utasitisban
foglaltakat és tartsa be
azokat

nem lehet ralépni




1.4 Ovintézkedések a gép hasznalata el6tt

FIGYELEM

A gép karbantartdsi Gzemmddjaban, amiker a lézersugarzas nincs
teljesen amyékolva, a lézervdgdgép egy 4-es szintl
lézerkészilékkel egyenértéki.

A kizvetlen l&zersugdr életveszélyes sérilést okozhat.
Alézersugarral kapcsolatos barmilyen munkat csak képzett
munkatarsak végezhetnek.

A lézervagogép hasznalatakor a kovetkez6 pontokra kell tigyelni:
¢ Ne tegye ki 6nmagat kozvetlen 1ézersugarzas hatasanak!
¢ Ne modositsa az optikai elemeken hasznalt rogzitéelemeket!
* Kovesse a kezelési utasitast!

1.4.1 Reflexio (visszaverddd) és szort sugarzas:

Ne tegye ki szemét vagy borét visszavert vagy szért sugarzasnak.

Karbantartasi tizemmodban is 1ézeres véddszemiiveget kell viselni.

Alézer véddszemiiveg védelmet nytjt a visszaver6do és szort sugarzas ellen.

Az L5A védoéfokozatu 1ézer védoszemiivegeknek (csak OD 5 + 10600 nm hullaimhosszu difftz
lézerekhez) az EN 207 (DIN 58215) szabvanynak meg kell felelnitik.

1. abra

a lézeres véddszemiiveg altal biztositott védelmi szint L5 (az EN 207 szerint tervezve).

A lézer véd6szemiiveg nem tartozéka gépnek



FIGYELEM

Veszélyes fesziltségii elektromos berendezések

javitdsa vagy Ozemeltetése soran silyos személyi
sérilés vagy életveszély allhat eld, ha nem megfelelden
vagy hanyagul kezelik. Az elekiromos berendezéseket
vagy eszkoziket képzett szakembereknek kell
izemeltetnidk vagy felligyeletiik alatt lehet munkat
veégezni.

Az alabbi figyelmeztetésekre kell tigyelni az erésaramu berendezések mikodtetésekor vagy

telepitésekor:

megadott dramerdsségli megszakitét kell haszndlni,

aramkimaradas esetén a gépet azonnal le kell allitani,

karbantartas kozben a berendezést az dramellatasrol le kell valasztani,

miel6tt hozzdérne azokhoz a kabelekhez és csatlakozokhoz, amelyek fesziiltség alatt
lehetnek, el6szor ellendrizze, hogy az alkatrészek fesziiltség alatt vannak-e, majd végezzen
foldelést és rovidzarlat kezelést, és szigetelje le a fesziiltség alatt all6 részeket,

rendszeresen ellendrizze az elektromos berendezéseket. Azonnal javitsa ki a hibakat,
példaul a meglazult csatlakozasokat vagy a megégett kabeleket,

fesziiltség alatt allo (feltoltott) alkatrészek hasznalatakor egy masodik személynek is jelen
kell lennie, aki vészhelyzetben miikodteti a vészledllit6 gombot vagy a fékapcsolét. A
munkatertiletet jel6lje piros-fehér szalagokkal és figyelmeztet6 tablakkal.

mindig hasznaljon szigetelt szerszamokat.

1.5 Személyi kovetelmények és felelosségek
A gyarto karbantart6 személyzete a rendszer lizembe helyezése utan betanithatja a kezeldket. A

részletekért lasd a rendelés visszaigazolasat. A kezel6k megfeleld szintli képzéséért a gép

tulajdonosa a felelés. Ehhez a géphez egy sor valaszthaté tanfolyamot készitettlink.
A részletekrdl az ligyfélképzé kdzpontban lehet érdeklédni.

1.5.1 Felhasznalo felel6ssége
Ebben a kezelési utmutatoban minden olyan személyt, aki a gépet hasznalja vagy lizemelteti,

felhasznalonak nevezziik. A felhasznaloknak kiilonb6z6 feladataik és kovetelményei vannak.

A felhasznalok a kovetkezé kategoriakba sorolhatok:

A Tulajdonos az alairé és képviseld, aki alairta a szerzddést a gyartoval, vagy értékesitvel. A
tulajdonos jogosult aladiréja a megallapodasnak (a torvénynek megfeleléen). A gépeket
vasarloknak gondoskodniuk kell arrél, hogy a lézer gépeket szakszeriien és a vonatkoz6
el6irasoknak megfelel6en hasznaljak.

A kezel6 kifejezés a gép kezelésére kiképzett személyre vonatkozik. A kezel6 a gépet normal
miikodés kozben kezeli és gondoskodik réla. A kezel6k megfelel6 képzése magaban foglalja
a gyarto altal biztositott tanfolyamokon val6 részvételt.

A gyari mérnokok a gépész- és elektrotechnikai képzettségii szakembereket jelentik. A gyari
mérnokok karbantartjdk a gépeket, és szilikség esetén kisebb javitdsokat is végeznek. Az
lizemmérnokok képzése magaban foglalja a gyart6é altal szervezett tanfolyamokon valé
részvételt.



1.5.2 Képesitések

A gépkezeldket a tulajdonosnak, vagy megbizottjanak kell oktatnia és kell kiképeznie.

A kezel6nek kell felelnie a munkatertileten tartézkodé harmadik személy biztonsagaért. Azok a
személyek, akiknek tovabbra is képzésre, Utmutatdsra vagy oktatasra van sziikségiik, csak
tapasztalt személyzet feliigyelete mellett kezelhetik a gépet.

1.5.3 Kotelezettség

A gépek kilonféle miiveleteinek (lizemeltetés, beallitds, karbantartds és javitds) vonatkozo
feladatait tisztazni kell és megvaldsitani. A tisztazatlan felel6sségek potencialis biztonsagi
kockazatot jelentenek. A tulajdonos koteles a kezelési utasitast atadni az lizemeltetéknek és a
berendezés mérnokeinek, és meg kell gy6z6dnie arrol, hogy elolvastak és megértették azt.

1.5.4 Személyi védofelszerelés
Ha a miiszaki vagy szervezési intézkedésekkel nem lehet teljesen elkeriilni az egészségiigyi
kockazatokat, a tulajdonosnak biztositania kell a sziikséges egyéni védofelszerelést az
lizemeltetd és karbantart6 személyzet szamara.

e Acélkaplis cipd

e Veédokesztyl

e Lézer védbészemiiveg

e Maszk

A lézer géphez nem tartozik személyi védoifelszerelés.

1.6 Kiilonleges veszélyek

1.6.1 Lézersugarzas veszélye
A 1ézersugarzas veszélye szerint a lézer berendezéseket osztalyozzak. Az alkalmazando
lézerszint a 1ézervagd gép konkrét lizemmaodjatol fiigg (lasd a 1ézervago gép lizemmaodjat).
1.6.1.1 Normal iizemmadd 6t
Normal iizemmoédban a 1ézer hegeszt6gép egyenértékii a 4-es szintl lézerrel (azaz a 1000-
1100nm hullamhossz). Ebben az tizemmodban lézer véd6 szemiiveget vagy 1ézervédd maszkot
kell viselnie. Ha a 1ézer hegeszt6gépet megfelel6en haszndlja, a 1ézersugarzas nem karositja a
szemet és a bort. Ebben az tizemmddban a kovetkezd kovetelményeknek kell teljestilnitik.

* A biztonsagos sugaratviteli rendszer,

* Nem tavolitottak el a gép védoburkolatat,

¢ Arendszer NC programot hasznal automatikus tizemmaédban,
Amikor a lézersugar be van kapcsolva, a vagéfej a munkadarab felett helyezkedik el,

A kezel6 biztonsagos tertileten tartézkodik a vagasi munkatertileten kiviil.

10.



1.6.1.2 Karbantartasi mod

Ha a normal lUzemmodban a megmunkalasi folyamat megszakad, a lézer hegesztogép
karbantartasi lizemmodba keril. Beleértve a bedllitist, az ellen6rzési munkdkat, a be-,
kirakodast, tisztitdst vagy karbantartast. A biztonsagi berendezések, rovidre zarasanak és
hatastalanitasanak barmely mivelete, mint példaul a gép burkolatanak szétszerelése, a
biztonsagi ajto kinyitdsa vagy a berendezés szétszerelése, a gép karbantartasi lizemmodjaba
tartozik. Amikor az 0sszes biztonsagi berendezés helyreall és hatékonyan aktivalodik, és a gépet
alaphelyzetbe allitjak, a gép visszatér a normal tizemmaodba. A 1ézer és a gép védbéburkolataiban
szamos mechanikus zar taldlhaté. A kilon kulcs vagy specialis szerszam nélkiil nyithaté
kezeldajtok biztonsagi reteszeléssel vannak ellatva. Ha a véddburkolat arnyékold funkcioja
megszakad, a berendezés altal Kkeltett lézersugar (visszaverédés vagy szdérodas) messze
meghaladhatja a biztonsagi hatarértéket (4-es szinti lézer). Ezért rendkiviil 6vatosan Kkell
eljarni, ha biztonsagi tertiiletre kell belépni a berendezés megel6z6 vagy javité karbantartasa
esetében. A biztonsagi teriileten vagy annak kozelében csak az arra feljogositott személyzet
dolgozhat, aki megfelel6 kezelési és biztonsagi képzéssel rendelkezik.

FIGYELEM

Lathatatlan, nagy energiaji lézersugarzas!

Alézersugarzas nem teljesen amyékolt karbantartasi

madban, amikor a lézersugarzas nincs teljesen

arnyékolva, a lézervagod szerszamgép a 4. szinti

lézerberendezéssel egyenértéki.

A kozvetlen lézersugarak és a visszavert vagy szort
e

sugarzas karos lehet a szemre és a bdrre.

= A lézersugarral kapcsolatos barmilyen munkat csak
képzett munkatarsak végezhetnek.

= Valassza le a lézer teriiletet

= Fedje le vagy tavolitsa el a visszaverd targyakat

= Tavolitsa el az eghetd anyagokat

= Kerllje el a robbandsveszélyes olddészergézok
képzodéset

= Kérjuk, viseljen lézeres védiszemiveget

A FIGYELEM

A gép hasznalatanak megkonnyitésére a pisztolyt jelz6lézer funkcidoval lattak el.

Nem megmunkalasi allapotban a 1ézer jelz6 lézer voros foltot vetit a 1ézerfokusz hozzavetdleges
helyzetében a munkadarab feliiletére.

A jelzd lézersugar energidja ugyan alacsony intenzitdsu lézersugar, de helyrehozhatatlan
latasvesztést okoz.

Semmiképpen ne nézzen kozvetleniil a jelz6 1ézersugarba!

hullamhossz 1060 nm és 1100 nm
maximalis kimeneti teljesitmény =5 mW
osztaly 3R
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1.6.2 A gazellato rendszer veszélyei
Rendszeresen ellendrizze a tomitettséget, a szelepeket, nyomas szabalyozokat és a tomloket

szivargas szempontjabol.

FIGYELEM

Magynyomasu gaz lehet a rendszer csdvezetékében és a
gazellaté rendszerben. Az esetleg elrepld alkatrészek és a
kiaramlé gaz sulyos sériiléseket okozhat. Ha a rendszer nyomas
alatt van, ne végezzen szerelést ne lazitsa meg és ne hdzza
meq a csavarkotéseket. Karbantartds és javitds eltt zara el a
nyomascsikkentdt, ellendrizze a nyomasmerd leolvasasaval a
rendszer leiriilését

1.6.3 Gaz, por, goz, fiist altal okozott veszély

1.6.3.1 Gazellatas

Gazellatas, ha a gazellato rendszer szivarog, a kiaramlo oxigén tiizet okozhat.
Ellendrizze, hogy a gazvezeték megfelel6en van-e csatlakoztatva.

FIGYELEM

Robbanasveszély.
Semmiképpen ne zsirozza be az oxigén csatlakozast. Ebben az
esetben kémiai reakcid |ép fel az anyagok kézbtt, ami robbanast
eredményez.

A gazpalackokkal felszerelt berendezéseknél gondoskodni
kell a rendszeres ellenSrzésrél.

1.6.3.2 A nitrogén (N2) kémiai és fizikai tulajdonsagainak és alkalmazasi médszereinek leirasa
A nitrogén csak néhany anyaggal 1ép reakcioba szobahémérsékleten, példaul litiummal és
kalciummal, nitridet képezve. A nitrogén még magas hdmérsékleten sem reagal kénnyen. Eppen
ezért inert gazként hasznaljak gyulékony folyadékok kezelésére, szallitasara és tarolasara.
Figyelmeztetés tiiz vagy baleset esetén.

A tlz nyomasnovekedést és a gazpalack robbanasat okozhatja. Tz esetén hasznaljon
vizpermetet, gaz- vagy poroltét. Ha gaz intenziven tdvozik, ne Ontson vizet a palackra. A
kornyezd tartalyokat és gazpalackokat megfelel6en hiitse hideg vizzel. Ha nagy mennyiségl
kidramlé gaz nedves levegovel keveredik, a levegénél nehezebb hideg kod keletkezik. Az egész
test védelme érdekében hordozhaté 1égzokeésziiléket és véddéruhazatot kell viselni. Az
egészségvédelem azt mutatja, hogy a nitrogén hasznossaga és toxicitdsa nem okoz élettani
hatasokat, de ha koncentracidja meghaladja a 88%-ot, ellenkez6 esetben nehézlégzést és
fulladast okoz.
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Nem okoz ingerlékenységet és nem okoz figyelem felkeltd tiineteket. Els6segélynyujtas szén-
dioxid belélegzése esetén a sériiltet evakualni kell a veszélyes teriiletrél. Es biztositson elegend6
friss leveg6t. Zart térben az elsOsegélynyujtéknak onallé légzdkésziiléket kell viselniiik. A
sérilteknek pihenésre, melegre, s6t mesterséges lélegeztetésre is szilikségiik lehet. Tartsa
szabadon a légutakat, figyelje a vérkeringést, és ha sziikséges, masszirozza meg a szivet. Ha a
beteg eszméletlen, helyezze vagy vigye stabil oldalfekvésbe. Kérjen orvosi segitséget.

1.6.3.3 Az oxigén (02) kémiai és fizikai tulajdonsagai:

Az oxigén nem égheté gaz, de az égést taplalja. A folyékony oxigén hdémérséklete nagyon
alacsony (-183 °C légkori nyomason). Ezen a hémérsékleten, ha oxigén érintkezik a bérrel,
gyorsan megjelenik az ugynevezett "hideg égés" jelenség. Az ilyen alacsony hdmérsékletek egyes
anyagok torékennyé valhatnak.

Figyelmeztetés,

Tz vagy baleset esetén, a levegd oxigéntartalmanak novekedése (még akkor is, ha az nagyon
alacsony szazalékkal né) jelentésen noveli a tliz terjedési sebességét. Oxigénnel dusitott
leveg6ben még a leveglben 1évé nem gyulékony anyagok (beleértve a szigeteld, langallo
anyagokat is) hevesen vagy akar spontan médon égnek. A lang hdmérséklete magasabb lesz, és a
tliz gyorsan terjed. Az egészségvédelem azt mutatja, hogy természetes allapotban a levegében az
oxigén térfogataranya 21%. Ha oxigén kertl a levegdbe, az nem szennyezi a leveg6t. A tiszta
oxigén vagy a magas oxigéntartalmu leveg6 belélegzése altalaban nincs karos hatassal az emberi
szervezetre. Ha a ruhazatot olyan kornyezetben kell viselni, ahol magas lehet az oxigéntartalom,
gondoskodjon a megfelel6 szell6zésrdl. Az oxigén erds adszorpcidja van a ruhdkon. A
gyujtoforrasok, példaul a cigaretta meggyujthatjak a ruhakat. Ha az alacsony hémérsékletli
folyékony oxigén véletleniil kiomlik, az nem szennyezi a talajt. Mivel az alacsony homérsékletli
folyékony oxigén elparolog, nem, vagy legfeljebb kevéssé hatol be a talajba. A talajon rovid ideig
tartd folyékony oxigén altal képzddott fagy nem okoz maradandé talajkarosodast.

FIGYELEM

Tlzveszély,

ha a por elszivo teljesitménye nem megfeleld, a gaz és a vagasi
maradvanyok a porelvezetd csében, vagy porszdrében maradna
éghetnek, sét extrém esetben fel is robbanhatnak.

= Kérjik, tartsa be a karbantartasi ciklust a karbantartasi tervnek
megfelelden,

= Ovakodjon, hogy cigarettacsikk vagy mas égé targy a porgyiijtd
belsd liregébe vagy a poreltavolité rendszer csdvébe keriiljon,

* Ha a feldolgozasi anyagot acélral aluminiumra cserélik (forditva),
a poreltavolité csdvezetéket és a porgyiijté szlrdbetétet ki kell cserélni,
Minden anyaghoz kiilén porszirdt és tartalyt kell hasznalni,

= Eghetd, robbandsveszélyes és dngyulladé por esetén a
portartalyt gyakran meg kell tisztitani a benne lévd por mennyiségének
minimalizalasa érdekében,

o Mérgezd gdzdk keletkezhetnek, ha az anyag olajjal szennyezett,

# Sziik térben torténd munkavégzés esetén gondoskodjon
megfeleld szelldzésrdl. A berendezés ezen részeinek javitdsa sordn
véddfelszerelést, példaul gazalarcot és keszty(t kell viselni,

= Mindig tartson megfeleld tizoltd késziléket (d tizvédelmi

fokozat) a gep kdzelében.
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A FIGYELEM

Ha a gépben tiiz keletkezik, azonnal el kell végezni a kovetkezd miiveleteket:
1. Nyomja meg a berendezés vészleallité gombjat

2. Valassza le a gépet a halézatrél
3. Kapcsolja ki a kiils6 leveg6forrast, az oxigént, a nitrogént és a siiritett levegot
4. Hasznaljon tiizolté késziiléket a tiiz oltasahoz

FIGYELEM

A mianyagok égésekor felszabaduld fist erdsen mérgezd.

Ezeket a mérgezd fistoket a berendezés poreltavolitd rendszere nem
tudja teljesen eltdvolitani.

Ezén a lézervagd gépen nem szabad mdanyagot vagni

A FIGYELEM

Miianyagok hegesztése soran mérgez0 fiistok keletkeznek!
Tilos hegeszteni, vagni, barmilyen miianyagot, (PVC, livegszal vagy gyulékony anyag) a Shanghai
Engineering Group lézergépével!

1.6.3.5 Kendanyagok, hiit6- és tisztitoszerek, szekrényklima hiitokozeg
Munkaanyagok (kiilondsen olajok, zsirok és egyéb vegyszerek) hasznalatakor be kell tartani a
gyart6 termékbiztonsagi el6irasait. A szallitéi adatmappa relevans informdaciékat tartalmaz.

¢ Keriilje az ilyen anyagokkal valé hosszan tart6 borrel valé érintkezést

¢ viseljen védokesztylt, véddszemiiveget és védoruhazatot,

¢ amunka megkezdése el6tt hasznaljon megfelel6 bérapol6 krémet,

e az Osszes ilyen anyaggal atitatott ruhat azonnal cserélje le,

* ne hagyjon szennyezett rongyot a ruhajaban!
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FIGYELEM

Az olajgbz mérgezd, belélegzése émelygést &s hanyast okozhat.
Kerillje az olajgozzel és olajfisttel vald érintkezést.
Gondeskodjon megfeleld szelldzésrol.

Robbandsveszély.

Ne engedje az olajgdzt, permetet kizel a felheviilt munkadarabhoz,
vagy gépalkatrészekhez.

A feldolgozott anyagot helyezze megfeleld helyre.

A gép tulajdonosa felelds a ken6anyagok, hiit6folyadékok és tisztitdszerek, valamint az ezekkel a
termékekkel szennyezett anyagok megfeleld kezeléséért.

1.7 Egyéb veszélyek

Biztonsagi okokbél szigoruan tilos a gépet atalakitani.

A programozhat6 vezérlok moédositasa tilos.

Ne épitse be gépet a meglévo rendszerbe a gyarté engedélye nélkiil!

A biztonsaggal kapcsolatos minden informaciéért olvassa el a biztonsagi kézikonyvet.

Kérjuk, figyelmesen olvassa el ezt a fejezetet. A gép vagy a 1ézer bekapcsolasa eldtt ismerje meg a
biztonsagi el6irasokat.

A kezelOnek teljes mértékben meg kell értenie a gép utasitasait és adatait. A 1ézerrendszer
hasznalatakor minden nemzeti biztonsagi el6irast és eljarast be kell tartani. A rendszert csak
szakképzett személyzet kezelheti.

A gyart6 nem vallal felel6sséget a vonatkozé nemzeti szabvanyok és eléirdsok be nem tartasabdl
ered6 karokért vagy sériilésekért.

Ezenkiviil a berendezés végso felhasznalasi helyén minden nemzeti és helyi el6iras érvényes és
kotelezo6 érvényii.
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2. Kezel6 allomas és biztonsagi teriilet:
2.1 Kezelo allomas
A kezel6 a munkavégzés soran altaldban a gép el6tt, vagy a bal oldalan helyezkedik el.

2.2. Biztonsagi teriilet

Amikor a gép miikodik, a kezel6 felel6s azért, hogy ellendrizze, nincs-e személy vagy idegen
targy a biztonsagi teriileten. A biztonsagi zonanak két része van, ahova az emberek beléphetnek.
1. A berendezés belsejében.

A berendezésbe vald belépés elott el kell tavolitania a Hugong logoval ellatott inditékulcsot, és
maganal kell tartania.

2. A gép kortl

A gép biztonsagos teriiletére inditdskor nem lehet belépni. Ha nem kell kezelnie a gépet, vagy az
emberek el akarnak menni, feltétleniil kapcsolja ki a gépet, és vigye magaval a kulcsot.

Ne taroljon semmit a gépen!
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2.3 Biztonsagi berendezések
1. Gaznyomas szabalyozas

2. Tapfesziiltség vezérlés

3. Vészleallité gomb

2.4 CE jelzés
A CE tanusitvany megkoveteli a gép biztonsagos miikodését. Ezért gyartéként csak a megfelel
biztonsagi berendezésekkel védett gépekre ragasztjuk a CE jelzést.

2.5 Elektromos védelem

Legyen 6vatos! A felel6s vezet6t tajékoztatni kell minden karrél. Bizonyos okok miatt 1étrejott
biztonsagi vagy vészledllité aramkorok esetében az aramkoroket ki kell cserélni és tesztelni kell.
A biztonsagi aramkor meghibasodasa megakadalyozza a gép miikodését.

2.6 A vészleallitéo aramkor

Csak a vészleallit6 gombhoz csatlakozik. Vészledllas esetén a gép leall. A f6 tapegység AC 220V \
1p vagy 380 V \ 3P, a vezérlofesziiltség AC 220 V, valamint a tapegység és a terhelési fesziiltség
DC 24 V tovabbra is be van kapcsolva.

Minden lézerfunkcié kikapcsol, és a vagasi segédgaz ellatas is kikapcsol. A vészleallité6 dramkor
egy kétcsatornds aramkor, amelyet biztonsagi relé vezérel. Ennek az dramkoérnek minden
formaja tiltja a megkertlést. A kezel6nek ismernie kell a vészleallito gombok helyzetét a gépen.
Veszély esetén nyomja meg a vészleallito gombot. A gomb elengedéséhez forgassa el a nyil
irdnyaba.

A vész ledllité gomb a kezel6 feliileten
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A vész leallito gomb a lézer berendezésen

2.7 Kulcsos kapcsolo
Legyen 6vatos! Amennyiben a kulcsos kapcsold megsériil, vagy rendellenesen miikodik ki kell
cserélni és a miikodését ellendrizni sziikséges.

II. Garancialis felhatalmazas

A jotallasi id6 alatt a szdllité koteles kijavitani vagy Kkicserélni a berendezés minden
meghibasodé elemét, amelyik anyag- vagy gyartasi hibara vezethet6 vissza.

A Vevd haladéktalanul koteles megtenni a megfelel6 intézkedéseket a hiba sulyosbodasanak
elkertilése érdekében, és segiteni a szallitét a hiba azonositdsdban. Ha a vevd szavatossagot
kivan igényelni, errél a kovetkez6 hét napon beliil vagy a jotallasi idén beliil haladéktalanul
irasban kell értesiti a szallitot. A garancia csak a jelen garancia feltételein alapul. A garanciat és a
javitast a Shanghai Engineering Group lézergyartd cég engedélyével kell elvégezni. A jotallasi
id6szak a berendezés atvételének napjan kezdédik, és 12 honap vagy 4000 6éra munkaidé végén
ér véget, attol fiiggden, hogy melyik kovetkezik be el6bb.

Ez a garancia nem vonatkozik azokra a hibakra, amelyeket az alabbiak okoznak:

1) A vevd, alkalmazottai vagy harmadik fél altal vagy nevében biztositott anyagok, alkatrészek
beépitése, vagy tervek kozvetlen vagy kozvetett kovetkezményei,

2) A Shanghai Engineering Group lézer berendezés eredetitdl eltéré potalkatrészek,

3) Helytelen telepités vagy valtoztatas a Shanghai Engineering Group irasbeli engedélye nélkiil.
A garancia nem érvényes a normal kopasbdl vagy helytelen hasznalatbdél eredd hibakra,
valamint a berendezés nem a beszallitéival megallapodott szervizelésre.
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III. Miiszaki informaciok
1.Lényeges informaciok
1.1 Modell

Hugong HGLW-B lézer kézi hegesztogép

1.2 Leiras
A Hugong kézi lézer hegesztégép kézi hegesztOpisztolyt alkalmaz, amely alkalmazkodik a

lézerpiacon talalhaté kiilonféle tipusu szallézerekhez.

El6nyei az egyszerii kezelés, a szép hegesztési varrat, a nagy hegesztési sebesség. Felszerelhetd
automatikus huzaladagoléval. Hegeszt6anyag: lehet, rozsdamentes acél, szénacél, aluminium
otvozet.

Alkalmazhaté: dsszetett és szabdlytalan hegesztési varratok készitésére a lemezfeldolgozasban,
konyha és fiird6szoba, 1épcsok és liftek, polcok, siiték, rozsdamentes acél ajtd- és ablakkeretek,
arameloszté dobozok, rozsdamentes disztargyak és mas hasonl6 iparagak;

A vezérlopanel kozvetleniil digitalisan allitja be a huzaladagolé paramétereit, amelyek a
huzaladagol6 a huzal el6tolasi sebességét a hegesztési sebességhez igazithatjak; Huzal atmérdk
(9 0,8,1,0,1,2, 1,6 mm) rozsdamentes acél, szénacél, aluminium hegeszt6huzal,

@ 2,0, 2,5 hegeszt6huzal opciondlis; A rendszer folyamatosan figyeli az lizemallapotot, figyeli a
lézer, a hiit6 és a vezérl6panel miikodését, gylijti az tizemallapot adatait.

Tokéletesen helyettesiti a hagyomanyos argon TIG ivhegesztést vékony rozsdamentes
acéllemezek, vaslemezek, aluminiumlemezek és egyéb fémanyagok hegesztésénél;

A hegesztési varrat gyonyor(, gyors, nincsenek hegesztési nyomok, nincs elszinez6dés, és nincs
szlikség késdbbi polirozasra;
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1.3 Hegeszt6 gazrendszer

A HGLW-B lézerhegeszt6gépnek csak egy gazt (altalaban nitrogént) kell hasznalni. A digitalis
szervoszelep gyors reakcidideje és a szelept6l a hegesztési kotésig tartdé rovid gazvezeték
biztositja, hogy a gadznyomas gyorsan, megallas nélkiil valtozzon a vagasi és lyukasztasi folyamat
soran. Ily médon a hegesztégaz-ellatd rendszer a hegesztdfejjel és az aramforrassal egyiitt
biztositja a hegesztési folyamat stabilitasat. A vezérl6 rendszer biztositja, hogy minden feladatot
gyorsan hajtsanak végre. A 1ézer fontos elemei (pl. 1ézervagd fej, kapacitiv magassagbeallit6
érzékeld, lézerimpulzus generator, hegeszt6gaz szervoszelep stb.) egyetlen zart hurku
vezérlérendszerbe vannak integralva. A lézeres hegesztési folyamat minden feladatat
mikroszekundum alatt képes vezérelni.

Laser welding system Q,

Scan speed mm,s Laser enable m . Home

Scan width mm Indication of

red light m_/
Reakposer w Technology
Duty cycle % Welding mode m_/

Frequency Hz Securelock @ @ Setting
e Monitor

Magyarazat:
Laser Welding System
Lézer hegesztési rendszer
Scan speed Laser enable ON Home
L . mm/sec . A i
letapogatisi sebesség lézer bekapcsolas BE vissza
Scan width i Indication of red light Line Technology
letapogatas srélessége voros fény vonal technologia
Peak power ™
csiicsteljesitmény
Duty cycle " Welding mode Continuity Setting
bekapcsolasi idd hegesztési mad folyamatossdg | bedllitds
Frequency Hz Secure lock Monitor
frekvencia biztonsagi zar kijelzd

Elektromos szekrény:
Az elektromos doboz az egész gép kozepére van felszerelve, ami kényelmes a telepitéshez, és
az altalanos elrendezés kompakt és ésszert.
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2. Részletes keiras
2.1 A gép részei

1. wvezérld panel

2 hegeszto gazellatas

3. hegeszto pisztoly

4. huzal elstolo

5. elektromos szekrény

6. lezer rendszer

7. vizhitd panel

megnevezes

funkcio

vezerld panel

a hegesztGgép adatainak beallitasa

hegesztd gazellatas

a gép gazzal tortend ellatasa

kézi hegeszio pisztoly

a hegesziés végzése

huzal elGtold

a huzal tovabbitasa a hegesztd pisztolyhoz

elektromos szekrény

a hegesztigép szekrénye

lézerrendszer

a lézer sugdr elfallitésa

vizhiitd

a hegeszté pisztoly hiitése
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2.2 Panel a gazellatashoz

l.nyomaszabalyozo es

3 jaratd szelepanel

3. nyomias kapesold
4. szlird
5. hangtompito
megnevezeés szabdlyozas
nyomas szabalyozé és 2 jaratd szelep
hangtompitd
nyemas kapcsold 0.5 MFa nitrogén
s5z0r6

A gazkor alkatrészeinek szétszerelése, kKarbantartasa és cseréje elott a gazforrast el kell zarni
és a nyomast le kell engedni.
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2.3 Hegesztett kotés elkészitése

A hegesztofejhez az optikai kabel tovabbitja nagy energiaju lézersugarat a munkadarab
felliletére és ezzel egyidejlileg tovabbitja a segédgazt is a hegesztési munkatertiletre.

A pisztoly felépitése az alabbi abran lathato:

2UP 21

Protective glass

Scale tube
nozzle Focusing lens
Reflector
I —
Motor
Wire feeding bracket U
g ; -Collimator

Switch button

Waterways 1 and 3

$ ___QBH protective
No. 2 gas path

sleeve

A SUP 21 tipusu pisztoly részei

nozzle fivaka

scale tube menetes csb

protective glass védiiiveg

reflector reflektor

wire feeding bracket huzal tovabbité

motor mator

switch botton kapcsoldé gomb

collimator markolat

waterways 1 és 3 2 gas path hiitviz és gaz csatlakozas
QBH protective sleeve QBH véda csatlakozas
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3. Miiszaki adatok
3.1 Alap adatok

adatok meghatarozasok
Mikodési komyezet Sima, rezgés- és utésmentes
Mikodesi hémérséklet (*c) 10-40

Kérnyezeti relativ Iégnedvesség (%) <70

Hiitési mod Viz hiités
Alkalmazott hullamhossz 1064nm (+£10nm)
Alkalmazott teljesitmeny =3000W

Sugar parhuzamositas D16*5/FB0
Fokusz (kézi hegesztési modban) D20*4.5/F150
Fokusz (tisztitasi madban) D20*4.5/F800
Reflex 30714 T2

Weda tikor specifikacio D18*2

Maximalis gaznyomas 10 MPar

Fokusz figgdleges tartomanyban +10mm
i;;%tea)djuslm ent range (handheld welding 0-8mm

Spot adjustment range (cleaning mode)  0-120mm

Tomeg 0.75kg

3.2 Figyelem!

(1) Az aramellatdsra kapcsolas el6tt bizonyosodjon meg arrél, hogy a gép burkolata
megbizhatéan foldelve van.

(2) A lézerkimenet a hegesztdfejjel van oOsszekdtve. A hiba megel6zés érdekében gondosan
ellendrizze a lézerkimeneti fejet hasznalat kozben. Por vagy egyéb szennyezddés elkeriilése
érdekében hasznaljon specidlis lencsepapirt a 1ézerkimeneti fej tisztitdsakor.

(3) Ha a berendezést nem az ebben a kézikdnyvben meghatdrozott mdédon hasznaljak,
el6fordulhat, hogy rendellenesen miikodik .

(4) A véddlencse és a fokuszlencse cseréjekor tligyeljen arra, hogy azok megfeleléen legyenek
védve.

(5) Kérjlik, vegye figyelembe: ha a piros jelz6lézer nem jelenik meg a rézfiivokan, ne nyomja meg
az inditogombot ismételten.

3.3 A folyamatkifejezések magyarazata

Szkennelési sebesség: a motor pasztazasi sebessége, altalaban 300-400 mm.

Szkennelési szélesség: a motor pasztazasi szélessége, altaldban 2-5 mm a hegesztési
kovetelményeknek megfelel6en

Csucsteljesitmény: a tényleges kimeneti teljesitmény hegesztés kozben, a maximum pedig a
lézer tényleges teljesitménye
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Uzemi ciklus: dltaldban 100% elére beallitott

Impulzusfrekvencia: 1000 Hz altalaban el6re beallitott

Fékuszhelyzet: a rézfuvéka mogotti kalibralé csé pozitiv fokuszu, ha kifelé hiizza, és negativ, ha
befelé hiizza, altalaban 0-5 kozott

3.4 folyamatparaméterek

(Minél vastagabb a lemez, annal vastagabb a hegeszt6huzal, annal nagyobb a teljesitmény, és
annal lassabb a huzal-el6tolasi sebesség)

(A bels6 sarokhegesztés csak referencia. Ha mas értékek allanddak, minél kisebb a teljesitmény,
annal fehérebb a varrat. Ha nagyobb a teljesitmény, a varrat fehérrdl feketére valtozik.

' '
Material [Thic imensil| SN WiklthimemsfPe3K g wiire | Foed speeds Material [Thi i S Widlthimms [Pk poietTa Weiding wire | Feed speedioss
cs 1 300 3 350 ER10 &0 55 4 300 3 1500 | ER30412 7]
(=1 2 300 L To0 iz [] 55 5 220 5 1854 ERbOL 1.6 &6
(= 3 o 3 1o ER1.2 60 55 13 20 3 2200 ER304 1.6 0
(=3 4 o 3 1500 ER16 &0 55 L) 220 3 3000 ER304 2.0 40
(=7 5 220 3 1800 ER 16 50 AL 1 300 3 500 ERS3554 1.0 &0
(=3 L3 220 3 2200 ER18 50 AL 2 300 3 800 ER53564 1.2 &0
s ) 220 3 1000 o 40 aL 3 300 s 1400 | ERS3SE4 12 &0
55 [11 300 2 260 ER304 0.8 80 AL 4 200 3 1800 ER53564 16 [
55 (k] e 2 300 ERIOL 0.8 80 AL 5 220 3 2000 ER53564 1.6 50
5 1 300 2 350 ER2041.0 &0 AL L 220 3 2500 ER53564 2.0 0
55 2 300 3 TOO ER3DS 1.0 &0 AL B 210 3 3000 ER53564 20 &0
-+ L 300 3 1100 ERBO4 1.2 &0
b S
A -
Magyarazat:
material thickness scan spesd =Can width peak power wredding wire feed speed
anyag vasiagsag scan sebesség | scan szélesség | csics hegeszio huzal | eldtolasi
teljesitmény sebesség
Cc5 dtvozetlen acél
55 korrdzidalld acél
Al aluminium

A szénacél és a rozsdamentes acél hegesztési eljarasai kozott alig van kiilonbség, mig az
aluminiumlemez-hegesztés fokuszpozicidja tobbnyire eltérd. Kérjiikk, a tényleges hegesztési
kovetelményeknek megfelelden miikodtesse.
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Hegesztési kotések kialakitasa:
FIGYELEM! a képen lathaté moddon, a gépet kesztyii nélkiil hasznalni TILOS

26.



IV. Telepitési kézikonyv

1. Telepitési és kornyezetvédelmi kovetelmények
1.1 Siiritett levego

A siiritett levegd mindségére vonatkozé kovetelmények az ISO 8573-1 szabvanyon alapulnak:

A szilard részecskék maximalis mérete 5 mikron (3-as mindségi fokozat)

A porrészecskék maximalis koncentraciéja 5 mg/m3 (3-as mindségi fokozat)
Maximalis harmatpont hdmérséklet + 3 °C (4-es mindségi fokozat)
Olajtartalom < 1 mg/m3 (3. mindségi fokozat)

1.2 Tapfesziiltség
A gép tapfesziiltségére vonatkozo6 kovetelmények a kovetkezok:

A gép altal igényelt tapfesziiltség: 220V / 380V (1ézer szerint valasztva)
Tapfesziiltség frekvencia: 50 Hz vagy 60 Hz (vizhiit6tdl fliggden)
Tapfesziiltség ingadozas: maximum, + / - 7%

A biztositék kioldasi jellemzdi: lassu Legyen 6vatos!

A beépitési helyzetben a foldelésnek 5 ohmnal nagyobbnak kell lennie (kiilon foldelés).
1.3 Hiit6viz

Viz tipusa: lagyitott viz
PH-tényez6: 6,5-7,5
Vezet6képesség: 10 s/cm

1.4 Hegesztési segédgaz-forras (N2)
A hegesztési folyamathoz segédgazra van sziikség. A vagogaz automatikusan kivalaszthato a CNC

vezérlével. A segédgaz palackkal vagy cseppfolyé gaztartalybdl vezetheté a rendszerbe. A

nyomasveszteség a segédgaz vezetékben nagyon fontos, kiilondsen a tartalybol szarmazo

nitrogén (folyadék) esetében, mert a betaplalasi nyomas végiil 4 MPa-ra korlatozodik. A gép

nincs felszerelve nyomascsokkent6d szeleppel. Az ligyfélnek nyomascsokkentd szelepet kell

konfiguralnia a gazpalackon a gdznyomas szabalyozasahoz.

Hasznaljon szerelvényeket (nyomogylris szerelvényeket).

A gazvezetékek szerelésénél figyelembe kell venni, hogy a csévek szennyezddés- és
zsirmentesek legyenek. El6tisztitott csovek ajanlottak.

A gazcsovek végét a szallitas és tarolas soran le kell zarni, hogy elkertiljiik a szennyez&dést
és a szennyezddést.

Ne haszndljon semmilyen olddszert a tisztitashoz. Példaul. Tisztitashoz triklor-etilén
hasznalhato (ellendrizze a tisztitooldat biztonsagi el6irasait); Ezutan a csovet nitrogénnel at
kell 6bliteni).

A hegesztési segédgaz csatlakozasi pontjan részecskesziirét (60 mikronos) kell beépiteni.

A nyomasveszteség elkeriilése és a nagy atfolyas elérése érdekében a cs6 belsé atmérdjét
(kb. 12-18mm) a gazpalack és a rendszer csatlakozasi pontja kozotti tavolsagnak
megfelel6en kell megvalasztani.

A nyomdsszabalyozdnak képesnek kell lennie a gadz mennyiség kezelésére (02 max. 20 m3
/h, N2 max. 66 m3 /h),.

A gaz betaplalasi nyomasa a gazcsatlakozasi ponton legyen @ Nitrogén 5 + 2 MPa

A nem hasznalt csoveket mindig le kell zarni a végiikon, hogy elkeriiljiik a nedvesség vagy
szennyez0 részecskék bejutasat.
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* A gaznak viz- és olajmentesnek kell lennie, és meg kell felelnie vagy meg kell haladnia a
kovetkez6 tisztasagi kovetelményeket: @ Nitrogén: H20 < 10 ppm, 02 < 20 ppm, CnHm < 1
ppm

1.5 Miikodési feltételek

A 1ézergépet stabil hdmérseéklet(i, szaraz és pormentes helyre kell telepiteni. Egyetlen gép vagy
berendezés sem rezeghet a koézelben, vagy oOvintézkedéseket kell tenni a gép kiilsé
rezgésforrasoktol valo elkiilonitésére. @ Megengedett hdmérséklet-tartomany +10°C ... +35°C, a
leveg6 relativ paratartalma 20°C, 75%, ideiglenesen maximum 90%

1.Telepitse a munkavégzés helyére:

Olvassa el a részletes szerelési utasitdsokat a gép alkatrészeinek szétszerelésérdl és adott
esetben targoncaval vagy daruval torténd szallitasarél. A gép szallitdsa el6tt bizonyos
feltételeket meg kell erdsiteni:

1. Az egész gép sulya 300 kg, és a daru terhelésének elegenddnek kell lennie.

2. Az emelOkotelet a gép aljan vetve emeljuk fel

3. Emelje fel a gépet és lassan mozgassa.

4. Amikor a gép a megfelel6 pozicidoban van lassan engedje le a gépet.

V. Hasznalati utasitas

1. Uzemeltetési biztonsagi megjegyzés

(1). A lézeres feldolgozas soran viseljen védOszemiiveget és véddkesztylit. A lézeres
tapfesziiltség bekapcsolasa és bekapcsolasa utan szigoruan tilos a pisztoly fuavokajat emberi
testre és szemre iranyitani. A munka befejezése utdn a munkadarab még mindig magas
hémérsékletd. Viseljen keszty{it a munkadarab megérintéséhez

(2). A hegesztés soran a hegesztést és a konzolt nem szabad a foldeléssel 6sszekotni, és helyesen
és biztonsagosan kell hasznalni a fénnyel val6 érintkezéshez;

(3). Hasznalat kozben dontse meg a szoget amennyire csak lehetséges, ami javithatja a védéiiveg
élettartamat. Haszndalat kozben évatosan kezelje. Szigoruan tilos leejteni a hegesztési kotést,
hogy elkertilje a lencse karosodasat a hegesztési kotésben;

(4). Ha a hegesztési haj forr6 és a kimend energia kicsi, azonnal hagyja abba a hasznalatat, és
idében ellendrizze, hogy a védéiiveg nem sériilt vagy sériilt. Szigortan tilos megprébalni
hasznalni, amig nincs normalis kimeneti energia, ami miatt a 1ézer megégeti a hegeszt6pisztolyt
és a személyi biztonsagot;

(5). Sériilés utan id6ben cserélje ki a védoiiveget, hogy elkeriilje a leng6rendszer optikai
lencséjének sériilését. Védodlencse és fljas nélkiil tilos haszndlni. Mindsitett tiszta gazt (nitrogén
és argon), ésszer(i légnyomas (0,5 MPa) és ésszerii gaizaramlas (legalabb 20L / perc);

(6). Hosszabb ideig tart6 hasznalat esetén mindig ellendrizze, hogy a fuvoka 1ézervezet6 ldmpaja
a fénykimenet kozepén van-e. Ha a vezet6fény nem a fénykimenet kézepén van, kattintson a
korrekciés gombra a rendszer interfész a Kkorrekcids interfészbe valé belépéshez a
vezet6fényforras bedllitdsahoz, hogy ismét belépjen a fénykimenet kézepébe;

(7). Ha a rézfuvodka pirosra ég, ellendrizze, hogy a rézfuvoka belsd fala sima-e. Ha nem, cserélje
ki. Ha sima, ellendrizze, hogy a voros fény a rézfuvéka kozepén legyen-e. Ha nem a kézpontban
van, forduljon a gyartéhoz;

(8) Ha egyéb rendellenességek vannak, idében 1épjen kapcsolatba a gyartoval.
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VI. Alkalmazasi kézikonyv

Biztonsagi tanacsok

A lézer bekapcsolasakor elvileg véddkesztylit és 1ézer véddszemiiveget kell viselni.

Megjegyzés: a gép, lizembehelyezése és karbantartdsa soran minden optikai elemnek tiszta
kornyezetben kell lennie miel6tt a munkahoz lat a kezét alaposan meg kell tisztitani.

Fokuszban a hibakeresés

Ha el8szor hasznalja a gépet, eloszor allitsa be a 1ézerfékuszt a munkadarab poziciéjahoz, ahogy
az abran lathatd. A hegesztdpisztoly fuvokajabol kilépd 1ézersugar, fokuszalt sugar.

Modulaciés médszer:

folyamatos lizemmaodban csokkentse a 1ézerteljesitményt, nyomja meg a kapcsolot és allitsa be a
rozsdamentes acél csavar felsd és alsd helyzetét. Az abran lathat6 moédon meglazithatja a
rogzitdcsavart, beallithatja a fivoka rogzitd hengerét, és felfelé és lefelé mozoghat, hogy a lézer a
munkadarab helyzetére fokuszaljon, amikor a lézersugdr a leger6sebb a munkadarabon.
Ugyeljen arra, hogy a pofa és a termék kozotti d6lésszoég nagyobb, mint 30 fok hegesztés kdzben,
és lgyeljen arra, hogy a sugar rendben legyen (vagy igazodjon a rozsdamentes acél hengeren
1év6 0 skalahoz, vagyis a 1ézerfokuszhoz).

rogzitd csavar

fel-le mozgathata

rozzdamentes acél henger

MNegative defocus
¢ Laser focus

Positive defocus

Amikor a pontot balra és jobbra allitjak, a hegeszt6huzalnak az iranyfény kozepén kell lennie.
Miikodés kozben finoman iranyitsa a hegesztéfejet, hogy a hegesztéhuzal és a rézfuvoka
szorosan érintkezzen a munkadarabbal, majd nyomja meg az iranyfény kapcsolot. Mindkét
kézzel vagy egy kézzel csak a hegesztési kotést kell segiteni, és a kézi fej automatikusan
visszaveszi a kezet hegesztés kozben; A huzaladagolé szerkezet bedllitasdhoz egyszeriien
helyezze a hegeszt6huzalt a rézfuvdokaba.
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VII. Karbantartasi utasitas

1.Védétiikor karbantartasa

1.1 Védotiikor karbantartasa és cseréje

A védodlencse a fékuszalé fidk alatt taldlhaté. Ha szennyezédések vagy idegen anyagok kertilnek a
védoblencsére, vagy a véddlencse megsériil az idegen anyagok altali 1ézerh6 elnyelése miatt. Ezért
a véddlencséket rendszeresen tisztitani kell.

Javasolt tisztitasi ciklus: ha a gyujtotavolsag és a lézerteljesitmény nem valtozott, ha a lézer
kimend energidja gyengiilt, akkor javasolt a véddlencse ellen6rzése vagy cseréje. Ha por van a
védodlencsén, egy alkohollal atitatott, pormentes kenddével dvatosan torodlje le a port. Ha a
véddlencse sériilt, cserélje ki.

Legyen 6vatos:

A védolencse tisztitasakor és cseréjekor kertilje a véddlencse és a fiok fészek szennyezddését. A
véddlencse szennyez6dését a kézen 1évd olajfoltok vagy a kornyezetben lévé por vagy a
hegesztési kotésen kiviili por okozhatja. A véddlencse cseréjekor kérjiik iigyeljen arra, hogy

pormentes kornyezetben cserélje ki.

feliletnek szabadnak kell lenni

nem lehet por

fedibet
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1.2 A védotiikor szétszerelése
(1). Tisztitsa meg a kezét, és torolje le a piros keretet a hegesztési kotés koriil egy pormentes,
alkohollal atitatott ruhaval.

(2) Tartsa a hegesztofejet réz szajaval lefelé, huzza ki a védotiikor fiok egységet a hegesztofej
testébdl, és vigye tiszta és pormentes kornyezetbe. Ezzel egyidejlileg tomitse le a hegesztofej
testét, hogy megakadalyozza a por bejutasat.

31.



| Hizza ki a veédblencse fidk
egységet a hepgeszibfejiel a
kezében es a réz fuvokaval

lefels

1.3 Védotiikor tisztitasa

A fényre fokuszalva figyelje meg, hogy a kivett véddlencsén nincs-e por. Ha nincs, akkor
kozvetleniil beszerelheté a véddlencse fidkjaba. Ha igen, kérjiik, kezelje a kovetkez6 1épések
szerint, miel6tt behelyezné a védblencsét a fidkjaba;

@ Eszko6zok: pormentes torld, vattacsomd, alkohol, 1égfivé gumilabda,

(2) Permetezzen alkoholt egy pormentes torlékendére,

(3) Finoman fogja meg a védélencse oldalsé szélét a bal kéz hiivelyk- és mutatéujjaval.

(4) Tartson jobb kezében egy pormentes vattacsomoét, 6vatosan torolje le a lencse eliilsé és hatso
oldalat alulrdl felfelé vagy balrél jobbra, majd fajja at a lencse feliiletét leveg6fijé gumilabdaval,
bizonyosodjon meg, hogy nincs idegen anyag a lencse feliiletén a lencse tisztitasa utan.

(5) A megtisztitott védétiikrot a leheté leghamarabb be kell helyezni a védéfiokba, és be kell
helyezni a hegesztési kotés testébe, vagy mas tiszta és zart tartalyban kell tarolni.

1.4 Védétiikor felszerelése
Miutan behelyezte az j véddlencsét a fidkba, tartsa a hegesztofejet réz szajjal lefelé, szerelje be a
fidk aljat a hegesztoéfejbe, és szoritsa meg a rogzitécsavart.

Tartza a hegesztdpisztolyt a
rézflvokaval lefelé Helyezze be a védilencse
fiokote
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2. Tisztitasi munka:
Ablak tisztitasa (véddéiivegek)

Ne hasznaljon oldoszeres tisztitdszereket a tisztitashoz.
Az oldoszerek vagy a tomény tisztitoszerek karosithatjak az iiveg feliiletét.
Ha sziikséges, torolje le szappanos vizes puha ruhaval.

Kezel6 képerny6

Ne hasznaljon oldészeres tisztitdszereket a tisztitashoz.

Az old6szerek vagy a tomény tisztitészerek karosithatjak az iiveg feliiletét.
Ha sziikséges, torolje le puha szappanos, nedves ruhaval.
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3. Altalanos kezelés

Lézer/vizhiit6 /légnyomas riasztas

(1) Ha a fenti riasztas a riasztasi jel hasznalata nélkiil torténik, médositsa a riasztasi szintet a
képerny6 beallitasi oldalan.

(2) Ha a fenti riasztasok a riasztasi jel hasznalata utan jelentkeznek, ellenérizze, hogy a megfelel
berendezés riasztasa vagy a riasztasi jel magas és alacsony szintje nincs-e beallitva.

A képerny6 nem vilagit, és a motor nem reagal

(1) A képerny6 nem vilagit. Gy6z6djon meg arrél, hogy a vezérlé be van kapcsolva. Ellendrizze,
hogy a vezeérlo6 és a képernyd kozotti vezeték megfelel6en van-e csatlakoztatva, és hogy az els6
és a negyedik érintkez6k 24 V-os fesziiltsége normalis-e.

(2) Ha a kattanas nem miikodik normal hasznalat kézben, ellenérizze, hogy a gép hémérséklete
nem magas-e.

(3) Kattintson a bevitel sikertelenségéhez, és ellendrizze, hogy a vezérl és a képernyd vezetéke
megfeleléen van-e bekotve, és hogy a masodik és a harmadik érintkezék normalisak-e. A
részletekért lasd a 2.1.2 kezel6 képernydjét.

(4) Ha nem érkezik valasz az Gjonnan telepitett eszkoz kattanasara, akkor eléfordulhat, hogy a
rendszer verzidja nem egyezik. A konkrét verzioért forduljon céglinkhoz.

Nincs gaz aramlas

(1) Ellenérizze, hogy van-e riasztasi iizenet a kezd6 képernyén és, hogy a lézer engedélyezése BE
van-e kapcsolva;

(2) Ellendrizze, hogy a triggerjel és a biztonsagi foldzar jele a feliigyeleti oldalon zolden jelenik-e
meg hegesztés kozben;

(3) Ellenérizze, hogy a PWM, a lézer engedélyezése és az analég kimenet a feliigyeleti oldalon
normalis-e hegesztés kozben. Ha a fenti allapotok normalisak, kérjiik, ellendrizze, hogy a lézer
nem rendelkezik-e rendellenes riasztassal. Példaul, ha a levegé kifogy, és a vezeték be van kotve,
de a fény nem ég, az a lézer hibaja, vagy a 1ézer bekotési hibdja. A huzaltolast a bemeneti jel
hianya okozhatja. A részletekért lasd: 5.4 Vezérl6 jel interfész 1.

A lézer kibocsatas hirtelen lealldsa a munka soran

Ellendrizze, hogy a felligyeleti interfész biztonsagi zarja és egyéb riasztasok normalisak-e.
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4. Karbantartasi utasitas a pneumatikus berendezéshez:

e

—

megnevezés lizemidd dra eljaras
minden munkakezdés elott
8 ellendrizze, hogy nincs-e vizpara
a légszirdben. Ha van, fivassa le
levegdszird a gép elinditasa elot
500 cserélje ki a szlrd elemet
maradék ellendrizze, hogy nem sériilt-e a
nyemashatarold 40 szelep, engedje le a gaznyomast,
3 utas szelep ha nem haszndlja a gépet
vagdsi pont No ciklus idd hibaelharitds
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