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Termék azonosítás 
A haszná lati utasítá s az alább felsorolt gépekre vonatkozik: 
HGLW-1500B, HGLW-1500BW, HGLW-2000B, HGLW-2000BW, HGLW-3000B, HGLW-3000BW 
Dokumentum azonosítás 
Kezelési ú tmutató  HGLW-B Ver 3.0 
Ú jra rendeléskor kérjü k, adja meg a dokumentá ció  azonosítá sá t é s a kiadá s dá tumá t. 
A kezelési útmutató célja 
Bemutatni a termék biztonsági információ it é s helyes haszná latá t.

Megfelelőségi nyilatkozat 
Megfelel a 2006/42/EK gépekrő l szó ló  irányelv II. melléklete A. része elő írá sainak 
Gyá rtó : SHANGHAI HUGONG ELECTRIC (GROUP) CO.,LTD. 
 
Ezennel kijelentjü k, hogy a kö vetkező  szá llítá si modellekre vonatkozik:
A HGLW-1500B, HGLW-1500BW, HGLW-2000B, HGLW-2000BW, HGLW-3000B, HGLW-3000BW
megfelel az EU gépekrő l szó ló  2006/42/EK irányelvben szereplő  ö sszes vonatkozó  kö vetelmény
és a kö vetkező  egyéb EU irányelvek vonatkozó  kö vetelményeinek. Kisfeszü ltségű  2006/95/EK
és EMC 2004/108/EK irányelv. 

Az alább felsorolt harmonizált szabványokra kell hivatkozni:
EN ISO 12100-1, EN ISO 12100-2
EN 61000-6-2, EN 61000-6-4
EN ISO 14121-1
EN 60204-1
EN ISO 11553-10 – 5

Célcsoport 
Az ú tmutató  a kö vetkező knek szó l:

Tulajdonos
Ü zemeltető k
Karbantartó  szemé lyzet
A gyá rtó  alkalmazottai 

 
Tárolás 
 
Ennek a kezelési utasítá snak elé rhető nek kell lennie a kijelö lt cé lcsoport számá ra, hogy
tanulmányozza a gép kezelésé t, kü lö nö sképpen megismertje a veszé lyeket. 
 
Szerzői jog 
A szerző i jog tulajdonosának kifejezett engedé lye né lkü l szigorú an tilos jelen dokumentum
terjesztése é s sokszorosítá sa, illetve a dokumentum tartalmának népszerű síté se vagy
terjesztése. 
A jogsértések ká rté ríté st vonnak maguk után. 
Minden jog fenntartva.
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Figyelem! Mielőtt elkezdi használni a berendezést, olvassa el figyelmesen a kezelési
utasítást. 
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I. Biztonsági kézikönyv
1. Biztonsági megfontolások 
1.1 Biztonsági óvintézkedések 
Ez a fejezet a szemé lyzet é s a gép védelmére vonatkozó  biztonsági figyelmeztetéseket ismerteti.
A haszná lati utasítá sban haszná lt jelö lé seket é s figyelmeztetéseket figyelembe kell venni. 
Ehhez a berendezéshez kü lö nfé le biztonsági figyelmeztetéseket é s megfelelő  intézkedéseket
hatá roztak meg, ennek a gépnek a haszná lata kü lö nö sen veszé lyes. 
A kezelő  szemé lyzetnek mindig ébernek kell lennie. 
Mindenkinek, aki haszná lni akarja ezt a gépet, elő szö r el kell olvasnia és meg kell é rtenie a
biztonsági szabá lyokat. 
A gép helyes mű kö désé t a kezelési ú tmutató  írja le. 
Ü zembe helyezés elő tt tanítsa meg munkatá rsait a gép biztonságos és helyes kezelésé re. 
A kocká zatokat minden lehetséges mó don kü szö bö ljék ki. 
A gépet a biztonsági elvek szerint tervezték é s gyá rtották. Egyéb, teljesen ki nem kü szö bö lhető
veszé lyek esetében is megtették a szü kséges biztonsági intézkedéseket. 
A biztonsági ó vintézkedések ellenére azonban a berendezés felhaszná ló it továbbra is
tá jékoztatják ezekrő l a veszé lyekrő l. 
Ha speciá lis képzésre van szü kség, az ü gyfeleket arró l is tá jékoztatják, hogy viselniü k kell a
kijelö lt egyéni védő felszereléseket, mert a gép haszná latakor nem lehet teljesen kikü szö bö lni
minden kocká zatot. 
Az esetlegesen bekö vetkező  kocká zatokat teljes mértékben ki kell é rtékelni, mielő tt ezt a
berendezést megmunká lá si feladatokhoz haszná lnák. 
A kocká zat mértéké t é s a lehetséges veszé lyeket a berendezések kocká zatelemzése tartalmazza.
 



1.2 Veszélyességi szint
 
A figyelmeztetések a veszé ly sú lyosságá t é s lehető ségé t meghatá rozá sok és jelző színek
azonosítjá k. Jelző  meghatá rozá sok és jelző színek:

1.3 Szimbólumok azonosítása:
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1.4 Óvintézkedések a gép használata előtt

A lézervágó gép haszná latakor a kö vetkező  pontokra kell ü gyelni:
Ne tegye ki ö nmagá t kö zvetlen lézersugá rzá s hatá sának!
Ne mó dosítsa az optikai elemeken haszná lt rö gzítő elemeket!
Kö vesse a kezelési utasítá st!

 
1.4.1 Reflexió (visszaverődő) és szórt sugárzás: 
Ne tegye ki szemé t vagy bő ré t visszavert vagy szó rt sugá rzá snak. 
Karbantartá si ü zemmó dban is lézeres védő szemü veget kell viselni.
A lézer védő szemü veg védelmet nyú jt a visszaverő dő  é s szó rt sugá rzá s ellen. 
Az L5A védő fokozatú  lézer védő szemü vegeknek (csak OD 5 + 10600 nm hullámhosszú  diffú z
lézerekhez) az EN 207 (DIN 58215) szabványnak meg kell felelniü k.
 

1. ábra 
a lézeres védő szemü veg á ltal biztosított védelmi szint L5 (az EN 207 szerint tervezve).

A lézer védőszemüveg nem tartozéka gépnek
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Az alábbi figyelmeztetésekre kell ü gyelni az erő sá ramú  berendezések mű kö dtetésekor vagy
telepíté sekor:

megadott á ramerő sségű  megszakító t kell haszná lni,
á ramkimaradá s esetén a gépet azonnal le kell á llítani,
karbantartá s kö zben a berendezést az á ramellá tá sró l le kell vá lasztani, 
mielő tt hozzáé rne azokhoz a kábelekhez és csatlakozó khoz, amelyek feszü ltség alatt
lehetnek, elő szö r ellenő rizze, hogy az alkatrészek feszü ltség alatt vannak-e, majd végezzen
fö ldelést é s rö vidzá rlat kezelést, é s szigetelje le a feszü ltség alatt á lló  ré szeket,
rendszeresen ellenő rizze az elektromos berendezéseket. Azonnal javítsa ki a hibákat,
pé ldául a meglazult csatlakozá sokat vagy a megégett kábeleket, 
feszü ltség alatt á lló  (feltö ltö tt) alkatrészek haszná latakor egy má sodik szemé lynek is jelen
kell lennie, aki vészhelyzetben mű kö dteti a vészleá llító  gombot vagy a fő kapcsoló t. A
munkaterü letet jelö lje piros-fehér szalagokkal é s figyelmeztető  táblákkal. 
mindig haszná ljon szigetelt szerszámokat.

 
1.5 Személyi követelmények és felelősségek
A gyá rtó  karbantartó  szemé lyzete a rendszer ü zembe helyezése után betaníthatja a kezelő ket. A
részletekért lá sd a rendelés visszaigazolá sá t. A kezelő k megfelelő  szintű  képzéséé rt a gép
tulajdonosa a felelő s. Ehhez a géphez egy sor vá lasztható  tanfolyamot készítettü nk. 
A részletekrő l az ü gyfé lképző  kö zpontban lehet é rdeklő dni. 

1.5.1 Felhasználó felelőssége 
Ebben a kezelési ú tmutató ban minden olyan szemé lyt, aki a gépet haszná lja vagy ü zemelteti,
felhaszná ló nak nevezzü k. A felhaszná ló knak kü lö nbö ző  feladataik és kö vetelményei vannak. 
A felhaszná ló k a kö vetkező  kategó riákba sorolható k: 

A Tulajdonos az alá író  é s képviselő , aki alá írta a szerző dést a gyá rtó val, vagy é rtékesítő vel. A
tulajdonos jogosult alá író ja a megá llapodá snak (a tö rvénynek megfelelő en). A gépeket
vá sá rló knak gondoskodniuk kell arró l, hogy a lézer gépeket szakszerű en és a vonatkozó
elő írá soknak megfelelő en haszná ljá k. 
A kezelő  kifejezés a gép kezelésé re kiképzett szemé lyre vonatkozik. A kezelő  a gépet normá l
mű kö dés kö zben kezeli é s gondoskodik ró la. A kezelő k megfelelő  képzése magában foglalja
a gyá rtó  á ltal biztosított tanfolyamokon való  ré szvé telt. 
A gyá ri mérnö kö k a gépész- é s elektrotechnikai képzettségű  szakembereket jelentik. A gyá ri
mérnö kö k karbantartják a gépeket, é s szü kség esetén kisebb javítá sokat is végeznek. Az
ü zemmérnö kö k képzése magában foglalja a gyá rtó  á ltal szervezett tanfolyamokon való
ré szvé telt. 
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1.5.2 Képesítések 
A gépkezelő ket a tulajdonosnak, vagy megbízottjának kell oktatnia és kell kiképeznie. 
A kezelő nek kell felelnie a munkaterü leten tartó zkodó  harmadik szemé ly biztonságá é rt. Azok a
szemé lyek, akiknek továbbra is képzésre, ú tmutatá sra vagy oktatá sra van szü kségü k, csak
tapasztalt szemé lyzet felü gyelete mellett kezelhetik a gépet. 

1.5.3 Kötelezettség 
A gépek kü lö nfé le mű veleteinek (ü zemeltetés, beá llítá s, karbantartá s é s javítá s) vonatkozó
feladatait tisztá zni kell é s megvaló sítani. A tisztá zatlan felelő sségek potenciá lis biztonsági
kocká zatot jelentenek. A tulajdonos kö teles a kezelési utasítá st á tadni az ü zemeltető knek és a
berendezés mérnö keinek, é s meg kell győ ző dnie arró l, hogy elolvasták é s megértették azt. 

1.5.4 Személyi védőfelszerelés 
Ha a mű szaki vagy szervezési intézkedésekkel nem lehet teljesen elkerü lni az egészségü gyi
kocká zatokat, a tulajdonosnak biztosítania kell a szü kséges egyéni védő felszerelést az
ü zemeltető  é s karbantartó  szemé lyzet számá ra. 

Acé lkaplis cipő  
Védő kesztyű  
Lézer védő szemü veg 
Maszk 

☆ A lézer géphez nem tartozik személyi védőfelszerelés.
 
1.6 Különleges veszélyek 

1.6.1 Lézersugárzás veszélye 
A lézersugá rzá s veszé lye szerint a lézer berendezéseket osztá lyozzák. Az alkalmazandó
lézerszint a lézervágó  gép konkré t ü zemmó djá tó l fü gg (lá sd a lézervágó  gép ü zemmó djá t). 
1.6.1.1 Normál üzemmód 6t
Normá l ü zemmó dban a lézer hegesztő gép egyenértékű  a 4-es szintű  lézerrel (azaz a 1000-
1100nm hullámhossz). Ebben az ü zemmó dban lézer védő  szemü veget vagy lézervédő  maszkot
kell viselnie. Ha a lézer hegesztő gépet megfelelő en haszná lja, a lézersugá rzá s nem ká rosítja a
szemet és a bő rt. Ebben az ü zemmó dban a kö vetkező  kö vetelményeknek kell teljesü lniü k. 

A biztonságos sugá rá tviteli rendszer, 
Nem távolították el a gép védő burkolatá t, 
A rendszer NC programot haszná l automatikus ü zemmó dban,
Amikor a lézersugá r be van kapcsolva, a vágó fej a munkadarab felett helyezkedik el, 
A kezelő  biztonságos terü leten tartó zkodik a vágá si munkaterü leten kívü l. 
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1.6.1.2 Karbantartási mód 
Ha a normá l ü zemmó dban a megmunká lá si folyamat megszakad, a lézer hegesztő gép
karbantartá si ü zemmó dba kerü l. Beleértve a beá llítá st, az ellenő rzési munkákat, a be-,
kirakodá st, tisztítá st vagy karbantartá st. A biztonsági berendezések, rö vidre zá rá sának és
hatá stalanítá sának bá rmely mű velete, mint pé ldául a gép burkolatának szé tszerelése, a
biztonsági ajtó  kinyitá sa vagy a berendezés szé tszerelése, a gép karbantartá si ü zemmó djába
tartozik. Amikor az ö sszes biztonsági berendezés helyreá ll é s hatékonyan aktivá ló dik, é s a gépet
alaphelyzetbe á llítjá k, a gép visszatér a normá l ü zemmó dba. A lézer é s a gép védő burkolataiban
számos mechanikus zá r talá lható . A kü lö n kulcs vagy speciá lis szerszám né lkü l nyitható
kezelő ajtó k biztonsági reteszeléssel vannak ellá tva. Ha a védő burkolat á rnyékoló  funkció ja
megszakad, a berendezés á ltal keltett lézersugá r (visszaverő dés vagy szó ró dá s) messze
meghaladhatja a biztonsági hatá ré rtéket (4-es szintű  lézer). Ezért rendkívü l ó vatosan kell
eljá rni, ha biztonsági terü letre kell belépni a berendezés megelő ző  vagy javító  karbantartá sa
esetében. A biztonsági terü leten vagy annak kö zelében csak az arra feljogosított szemé lyzet
dolgozhat, aki megfelelő  kezelési é s biztonsági képzéssel rendelkezik.

A gép haszná latának megkö nnyíté sé re a pisztolyt jelző lézer funkció val lá tták el. 
Nem megmunká lá si á llapotban a lézer jelző  lézer vö rö s foltot vetít a lézerfó kusz hozzávető leges
helyzetében a munkadarab felü leté re. 
A jelző  lézersugá r energiá ja ugyan alacsony intenzitá sú  lézersugá r, de helyrehozhatatlan
lá tá svesztést okoz. 
Semmiképpen ne nézzen közvetlenül a jelző lézersugárba!
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1.6.2 A gázellátó rendszer veszélyei 
Rendszeresen ellenő rizze a tö mítettséget, a szelepeket, nyomás szabá lyozó kat é s a tö mlő ket
szivá rgá s szempontjábó l.

1.6.3 Gáz, por, gőz, füst által okozott veszély 
1.6.3.1 Gázellátás 
Gázellá tá s, ha a gá zellá tó  rendszer szivá rog, a kiá ramló  oxigén tü zet okozhat. 
Ellenő rizze, hogy a gá zvezeték megfelelő en van-e csatlakoztatva.

1.6.3.2 A nitrogén (N2) kémiai é s fizikai tulajdonságainak és alkalmazá si mó dszereinek leírá sa 
A nitrogén csak néhány anyaggal lép reakció ba szobahő mérsékleten, pé ldául lítiummal és
kalciummal, nitridet képezve. A nitrogén még magas hő mérsékleten sem reagá l kö nnyen. É ppen
ezért inert gá zként haszná ljá k gyú lékony folyadékok kezelésé re, szá llítá sá ra é s tá rolá sá ra. 
Figyelmeztetés tűz vagy baleset esetén.
A tű z nyomásnö vekedést é s a gá zpalack robbaná sá t okozhatja. Tű z esetén haszná ljon
vízpermetet, gá z- vagy poroltó t. Ha gá z intenzíven tá vozik, ne ö ntsö n vizet a palackra. A
kö rnyező  tartá lyokat é s gá zpalackokat megfelelő en hű tse hideg vízzel. Ha nagy mennyiségű
kiá ramló  gá z nedves levegő vel keveredik, a levegő né l nehezebb hideg kö d keletkezik. Az egész
test védelme é rdekében hordozható  légző készü léket é s védő ruhá zatot kell viselni. Az
egészségvédelem azt mutatja, hogy a nitrogén hasznossága és toxicitá sa nem okoz é lettani
hatá sokat, de ha koncentrá ció ja meghaladja a 88%-ot, ellenkező  esetben nehézlégzést é s
fulladá st okoz. 
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Nem okoz ingerlékenységet é s nem okoz figyelem felkeltő  tü neteket. Első segé lynyú jtá s szén-
dioxid belé legzése esetén a sé rü ltet evakuá lni kell a veszé lyes terü letrő l. É s biztosítson elegendő
friss levegő t. Zá rt té rben az első segé lynyú jtó knak ö ná lló  légző készü léket kell viselniü k. A
sérü lteknek pihenésre, melegre, ső t mesterséges lé legeztetésre is szü kségü k lehet. Tartsa
szabadon a légutakat, figyelje a vérkeringést, é s ha szü kséges, masszírozza meg a szívet. Ha a
beteg eszmé letlen, helyezze vagy vigye stabil oldalfekvésbe. Kérjen orvosi segítséget.

1.6.3.3 Az oxigén (O2) kémiai és fizikai tulajdonságai:
Az oxigén nem éghető  gá z, de az égést táplá lja. A folyékony oxigén hő mérséklete nagyon
alacsony (-183 ⁰C légkö ri nyomáson). Ezen a hő mérsékleten, ha oxigén é rintkezik a bő rrel,
gyorsan megjelenik az ú gynevezett "hideg égés" jelenség. Az ilyen alacsony hő mérsékletek egyes
anyagok tö rékennyé  vá lhatnak. 
Figyelmeztetés,
Tű z vagy baleset esetén, a levegő  oxigéntartalmának nö vekedése (még akkor is, ha az nagyon
alacsony szá zalékkal nő ) jelentő sen nö veli a tű z terjedési sebességé t. Oxigénnel dú sított
levegő ben még a levegő ben lévő  nem gyú lékony anyagok (beleértve a szigetelő , lángá lló
anyagokat is) hevesen vagy aká r spontán mó don égnek. A láng hő mérséklete magasabb lesz, é s a
tű z gyorsan terjed. Az egészségvédelem azt mutatja, hogy természetes á llapotban a levegő ben az
oxigén té rfogataránya 21%. Ha oxigén kerü l a levegő be, az nem szennyezi a levegő t. A tiszta
oxigén vagy a magas oxigéntartalmú  levegő  belé legzése á ltalában nincs ká ros hatá ssal az emberi
szervezetre. Ha a ruhá zatot olyan kö rnyezetben kell viselni, ahol magas lehet az oxigéntartalom,
gondoskodjon a megfelelő  szellő zésrő l. Az oxigén erő s adszorpció ja van a ruhákon. A
gyú jtó forrá sok, pé ldául a cigaretta meggyú jthatják a ruhákat. Ha az alacsony hő mérsékletű
folyékony oxigén vé letlenü l kiö mlik, az nem szennyezi a talajt. Mivel az alacsony hő mérsékletű
folyékony oxigén elpá rolog, nem, vagy legfeljebb kevéssé  hatol be a talajba. A talajon rö vid ideig
tartó  folyékony oxigén á ltal képző dö tt fagy nem okoz maradandó  talajká rosodá st.
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Ha a gépben tű z keletkezik, azonnal el kell végezni a kö vetkező  mű veleteket: 
1. Nyomja meg a berendezés vészleá llító  gombjá t 
 2. Vá lassza le a gépet a há ló zatró l
3. Kapcsolja ki a kü lső  levegő forrá st, az oxigént, a nitrogént é s a sű rített levegő t 
4. Haszná ljon tű zoltó  készü léket a tű z oltá sához 
 
 

Mű anyagok hegesztése során mérgező  fü stö k keletkeznek! 
Tilos hegeszteni, vá gni, bá rmilyen mű anyagot, (PVC, ü vegszá l vagy gyú lékony anyag) a Shanghai
Engineering Group lézergépével!
 
1.6.3.5 Kenőanyagok, hűtő- és tisztítószerek, szekrényklíma hűtőközeg 
Munkaanyagok (kü lö nö sen olajok, zsírok és egyéb vegyszerek) haszná latakor be kell tartani a
gyá rtó  termékbiztonsági elő írá sait. A szá llító i adatmappa releváns információ kat tartalmaz.

kerü lje az ilyen anyagokkal való  hosszan tartó  bő rrel való  é rintkezést
viseljen védő kesztyű t, védő szemü veget é s védő ruhá zatot,
a munka megkezdése elő tt haszná ljon megfelelő  bő rápoló  krémet,
az ö sszes ilyen anyaggal á titatott ruhá t azonnal cseré lje le,
ne hagyjon szennyezett rongyot a ruhá jában!
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A gép tulajdonosa felelő s a kenő anyagok, hű tő folyadékok és tisztító szerek, valamint az ezekkel a
termékekkel szennyezett anyagok megfelelő  kezeléséé rt.
 
1.7 Egyéb veszélyek 
Biztonsági okokból szigorúan tilos a gépet átalakítani. 
A programozható vezérlők módosítása tilos. 
Ne építse be gépet a meglévő rendszerbe a gyártó engedélye nélkül!
 
A biztonsággal kapcsolatos minden információ é rt olvassa el a biztonsági kézikö nyvet. 
 
Kérjü k, figyelmesen olvassa el ezt a fejezetet. A gép vagy a lézer bekapcsolá sa elő tt ismerje meg a
biztonsági elő írá sokat. 
A kezelő nek teljes mértékben meg kell é rtenie a gép utasítá sait é s adatait. A lézerrendszer
haszná latakor minden nemzeti biztonsági elő írá st é s eljá rá st be kell tartani. A rendszert csak
szakképzett szemé lyzet kezelheti. 
A gyá rtó  nem vá llal felelő sséget a vonatkozó  nemzeti szabványok és elő írá sok be nem tartá sábó l
eredő  ká rokért vagy sérü lé sekért. 
Ezenkívü l a berendezés végső  felhaszná lá si helyén minden nemzeti é s helyi elő írá s é rvényes és
kö telező  é rvényű .
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2. Kezelő állomás és biztonsági terület:
2.1 Kezelő állomás
A kezelő  a munkavégzés során á ltalában a gép elő tt, vagy a bal oldalán helyezkedik el.

2.2. Biztonsági terület
Amikor a gép mű kö dik, a kezelő  felelő s azért, hogy ellenő rizze, nincs-e szemé ly vagy idegen
tá rgy a biztonsági terü leten. A biztonsági zó nának ké t része van, ahová  az emberek beléphetnek. 
1. A berendezés belsejében. 
A berendezésbe való  belépés elő tt el kell tá volítania a Hugong logó val ellá tott indító kulcsot, é s
magáná l kell tartania.
2. A gép kö rü l
A gép biztonságos terü leté re indítá skor nem lehet belépni. Ha nem kell kezelnie a gépet, vagy az
emberek el akarnak menni, felté tlenü l kapcsolja ki a gépet, é s vigye magával a kulcsot.

Ne tároljon semmit a gépen!



2.3 Biztonsági berendezések
1. Gá znyomás szabá lyozá s 
2. Tápfeszü ltség vezérlé s 
3. Vészleá llító  gomb 

2.4 CE jelzés 
A CE tanú sítvány megkö veteli a gép biztonságos mű kö désé t. Ezért gyá rtó ként csak a megfelelő
biztonsági berendezésekkel védett gépekre ragasztjuk a CE jelzést.

2.5 Elektromos védelem 
Legyen ó vatos! A felelő s vezető t tá jékoztatni kell minden ká rró l. Bizonyos okok miatt lé trejö tt
biztonsági vagy vészleá llító  á ramkö rö k esetében az á ramkö rö ket ki kell cseré lni é s tesztelni kell.
A biztonsági á ramkö r meghibá sodá sa megakadá lyozza a gép mű kö désé t. 

2.6 A vészleállító áramkör 
Csak a vészleá llító  gombhoz csatlakozik. Vészleá llá s esetén a gép leá ll. A fő  tápegység AC 220V \
1p vagy 380 V \ 3P, a vezérlő feszü ltség AC 220 V, valamint a tápegység é s a terhelési feszü ltség
DC 24 V továbbra is be van kapcsolva.
Minden lézerfunkció  kikapcsol, é s a vágá si segédgá z ellá tá s is kikapcsol. A vészleá llító  á ramkö r
egy ké tcsatorná s á ramkö r, amelyet biztonsági relé  vezérel. Ennek az á ramkö rnek minden
formá ja tiltja a megkerü lé st. A kezelő nek ismernie kell a vészleá llító  gombok helyzeté t a gépen.
Veszé ly esetén nyomja meg a vészleá llító  gombot. A gomb elengedéséhez forgassa el a nyíl
irányába.

A vész leá llító  gomb a kezelő  felü leten
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A vész leá llító  gomb a lézer berendezésen

 
2.7 Kulcsos kapcsoló
Legyen óvatos！Amennyiben a kulcsos kapcsoló  megsérü l, vagy rendellenesen mű kö dik ki kell
cseré lni é s a mű kö désé t ellenő rizni szü kséges.

II. Garanciális felhatalmazás 
 
A jó tá llá si idő  alatt a szá llító  kö teles kijavítani vagy kicseré lni a berendezés minden
meghibá sodó  elemé t, amelyik anyag- vagy gyá rtá si hibá ra vezethető  vissza. 
A Vevő  haladéktalanul kö teles megtenni a megfelelő  intézkedéseket a hiba sú lyosbodá sának
elkerü lé se é rdekében, é s segíteni a szá llító t a hiba azonosítá sában. Ha a vevő  szavatosságot
kíván igényelni, errő l a kö vetkező  hé t napon belü l vagy a jó tá llá si idő n belü l haladéktalanul
írá sban kell é rtesíti a szá llító t. A garancia csak a jelen garancia felté telein alapul. A garanciá t é s a
javítá st a Shanghai Engineering Group lézergyá rtó  cég engedé lyével kell elvégezni. A jó tá llá si
idő szak a berendezés á tvé telének napján kezdő dik, é s 12 hó nap vagy 4000 ó ra munkaidő  végén
ér véget, attó l fü ggő en, hogy melyik kö vetkezik be elő bb. 
 
Ez a garancia nem vonatkozik azokra a hibákra, amelyeket az alábbiak okoznak: 
1) A vevő , alkalmazottai vagy harmadik fé l á ltal vagy nevében biztosított anyagok, alkatrészek
beépíté se, vagy tervek kö zvetlen vagy kö zvetett kö vetkezményei, 
2) A Shanghai Engineering Group lézer berendezés eredetitő l elté rő  pó talkatrészek, 
3) Helytelen telepíté s vagy vá ltoztatá s a Shanghai Engineering Group írá sbeli engedé lye né lkü l. 
A garancia nem érvényes a normá l kopá sbó l vagy helytelen haszná latbó l eredő  hibákra,
valamint a berendezés nem a beszá llító ival megá llapodott szervizelésre.
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III. Műszaki információk
Lényeges információk1.

    1.1 Modell

Hugong HGLW-B lézer kézi hegesztőgép
1.2 Leírás
A Hugong kézi lézer hegesztő gép kézi hegesztő pisztolyt alkalmaz, amely alkalmazkodik a
lézerpiacon talá lható  kü lö nfé le típusú  szá llézerekhez. 
Elő nyei az egyszerű  kezelés, a szép hegesztési varrat, a nagy hegesztési sebesség. Felszerelhető
automatikus huzaladagoló val. Hegesztő anyag: lehet, rozsdamentes acé l, szénacé l, alumínium
ö tvö zet. 
Alkalmazható : ö sszetett é s szabá lytalan hegesztési varratok készíté sé re a lemezfeldolgozá sban,
konyha és fü rdő szoba, lépcső k é s liftek, polcok, sü tő k, rozsdamentes acé l ajtó - é s ablakkeretek,
á ramelosztó  dobozok, rozsdamentes dísztá rgyak és má s hasonló  iparágak; 
A vezérlő panel kö zvetlenü l digitá lisan á llítja be a huzaladagoló  paramé tereit, amelyek a
huzaladagoló  a huzal elő tolá si sebességé t a hegesztési sebességhez igazíthatják; Huzal á tmérő k
(Ø 0,8, 1,0, 1,2, 1,6 mm) rozsdamentes acé l, szénacé l, alumínium hegesztő huzal, 
Ø 2,0, 2,5 hegesztő huzal opcioná lis; A rendszer folyamatosan figyeli az ü zemá llapotot, figyeli a
lézer, a hű tő  é s a vezérlő panel mű kö désé t, gyű jti az ü zemá llapot adatait.
Tö ké letesen helyettesíti a hagyományos argon TIG ívhegesztést vékony rozsdamentes
acé llemezek, vaslemezek, alumíniumlemezek és egyéb fémanyagok hegesztéséné l;
A hegesztési varrat gyö nyö rű , gyors, nincsenek hegesztési nyomok, nincs elszínező dés, é s nincs
szü kség késő bbi polírozá sra;
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1.3 Hegesztő gázrendszer 
A HGLW-B lézerhegesztő gépnek csak egy gá zt (á ltalában nitrogént) kell haszná lni. A digitá lis
szervoszelep gyors reakció ideje és a szeleptő l a hegesztési kö té sig tartó  rö vid gá zvezeték
biztosítja, hogy a gá znyomás gyorsan, megá llá s né lkü l vá ltozzon a vágá si é s lyukasztá si folyamat
során. Ily mó don a hegesztő gá z-ellá tó  rendszer a hegesztő fejjel é s az á ramforrá ssal együ tt
biztosítja a hegesztési folyamat stabilitá sá t. A vezérlő  rendszer biztosítja, hogy minden feladatot
gyorsan hajtsanak végre. A lézer fontos elemei (pl. lézervágó  fej, kapacitív magasságbeá llító
é rzékelő , lézerimpulzus generá tor, hegesztő gá z szervoszelep stb.) egyetlen zá rt hurkú
vezérlő rendszerbe vannak integrá lva. A lézeres hegesztési folyamat minden feladatá t
mikroszekundum alatt képes vezérelni.

Magyarázat:
 

Laser Welding System
Lézer hegesztési rendszer

Elektromos szekrény:
Az elektromos doboz az egész gép kö zepére van felszerelve, ami kényelmes a telepíté shez, é s
az á ltalános elrendezés kompakt és é sszerű .
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2．Részletes keírás
2.1 A gép részei
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2.2 Panel a gázellátáshoz

A gázkör alkatrészeinek szétszerelése, karbantartása és cseréje előtt a gázforrást el kell zárni
és a nyomást le kell engedni. 
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A SUP 21 típusú pisztoly részei

2.3 Hegesztett kötés elkészítése
A hegesztő fejhez az optikai kábel továbbítja nagy energiá jú  lézersugarat a munkadarab
felü leté re é s ezzel egyidejű leg továbbítja a segédgá zt is a hegesztési munkaterü letre. 
A pisztoly felépíté se az alábbi ábrán lá tható :
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3．Műszaki adatok
3.1 Alap adatok

3.2 Figyelem! 
(1) Az á ramellá tá sra kapcsolá s elő tt bizonyosodjon meg arró l, hogy a gép burkolata
megbízható an fö ldelve van. 
(2) A lézerkimenet a hegesztő fejjel van ö sszekö tve. A hiba megelő zés é rdekében gondosan
ellenő rizze a lézerkimeneti fejet haszná lat kö zben. Por vagy egyéb szennyező dés elkerü lé se
érdekében haszná ljon speciá lis lencsepapírt a lézerkimeneti fej tisztítá sakor. 
(3) Ha a berendezést nem az ebben a kézikö nyvben meghatá rozott mó don haszná ljá k,
elő fordulhat, hogy rendellenesen mű kö dik .
(4) A védő lencse és a fó kuszlencse cseré jekor ü gyeljen arra, hogy azok megfelelő en legyenek
védve. 
(5) Kérjü k, vegye figyelembe: ha a piros jelző lézer nem jelenik meg a rézfú vó kán, ne nyomja meg
az indító gombot ismé telten. 
3.3 A folyamatkifejezések magyarázata 
Szkennelési sebesség: a motor pá sztá zá si sebessége, á ltalában 300-400 mm.
Szkennelési szé lesség: a motor pá sztá zá si szé lessége, á ltalában 2-5 mm a hegesztési
kö vetelményeknek megfelelő en 
Csú csteljesítmény: a tényleges kimeneti teljesítmény hegesztés kö zben, a maximum pedig a
lézer tényleges teljesítménye 
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Ü zemi ciklus: á ltalában 100% elő re beá llított 
Impulzusfrekvencia: 1000 Hz á ltalában elő re beá llított 
Fó kuszhelyzet: a rézfú vó ka mö gö tti kalibrá ló  cső  pozitív fó kuszú , ha kifelé  hú zza, é s negatív, ha
befelé  hú zza, á ltalában 0-5 kö zö tt 
3.4 folyamatparamé terek 
(Miné l vastagabb a lemez, anná l vastagabb a hegesztő huzal, anná l nagyobb a teljesítmény, é s
anná l lassabb a huzal-elő tolá si sebesség) 
(A belső  sarokhegesztés csak referencia. Ha má s é rtékek á llandó ak, miné l kisebb a teljesítmény,
anná l fehérebb a varrat. Ha nagyobb a teljesítmény, a varrat fehérrő l feketére vá ltozik. 

Magyarázat: 

A szénacé l é s a rozsdamentes acé l hegesztési eljá rá sai kö zö tt alig van kü lö nbség, míg az
alumíniumlemez-hegesztés fó kuszpozíció ja tö bbnyire elté rő . Kérjü k, a tényleges hegesztési
kö vetelményeknek megfelelő en mű kö dtesse.
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Hegesztési kötések kialakítása:
FIGYELEM! a képen látható módon, a gépet kesztyű nélkül használni TILOS
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IV. Telepítési kézikönyv 
 
1. Telepítési és környezetvédelmi követelmények 
1.1 Sűrített levegő 
A sű rített levegő  minő ségé re vonatkozó  kö vetelmények az ISO 8573-1 szabványon alapulnak: 

A szilá rd részecskék maximá lis mérete 5 mikron (3-as minő ségi fokozat) 
A porrészecskék maximá lis koncentrá ció ja 5 mg/m3 (3-as minő ségi fokozat) 
Maximá lis harmatpont hő mérséklet + 3 °C (4-es minő ségi fokozat) 
Olajtartalom < 1 mg/m3 (3. minő ségi fokozat) 

1.2 Tápfeszültség 
A gép tápfeszültségére vonatkozó követelmények a következők: 

A gép á ltal igényelt tápfeszü ltség: 220V / 380V (lézer szerint vá lasztva) 
Tápfeszü ltség frekvencia: 50 Hz vagy 60 Hz (vízhű tő tő l fü ggő en) 
Tápfeszü ltség ingadozá s: maximum, + / - 7% 
A biztosíték kioldá si jellemző i: lassú  Legyen ó vatos! 

A beépíté si helyzetben a fö ldelésnek 5 ohmná l nagyobbnak kell lennie (kü lö n fö ldelés). 
1.3 Hűtővíz 

Víz típusa: lá gyított víz 
PH-tényező : 6,5-7,5 
Vezető képesség: 10 s/cm 

1.4 Hegesztési segédgáz-forrás (N2) 
A hegesztési folyamathoz segédgá zra van szü kség. A vágó gá z automatikusan kivá lasztható  a CNC
vezérlő vel. A segédgá z palackkal vagy cseppfolyó  gá ztartá lybó l vezethető  a rendszerbe. A
nyomásveszteség a segédgá z vezetékben nagyon fontos, kü lö nö sen a tartá lybó l szá rmazó
nitrogén (folyadék) esetében, mert a betáplá lá si nyomás végü l 4 MPa-ra korlá tozó dik. A gép
nincs felszerelve nyomáscsö kkentő  szeleppel. Az ü gyfé lnek nyomáscsö kkentő  szelepet kell
konfigurá lnia a gá zpalackon a gá znyomás szabá lyozá sához. 

Haszná ljon szerelvényeket (nyomó gyű rű s szerelvényeket). 
A gá zvezetékek szereléséné l figyelembe kell venni, hogy a csö vek szennyező dés- é s
zsírmentesek legyenek. Elő tisztított csö vek ajánlottak. 
A gá zcsö vek végé t a szá llítá s é s tá rolá s során le kell zá rni, hogy elkerü ljü k a szennyező dést
és a szennyező dést. 
Ne haszná ljon semmilyen oldó szert a tisztítá shoz. Pé ldául. Tisztítá shoz trikló r-etilén
haszná lható  (ellenő rizze a tisztító oldat biztonsági elő írá sait); Ezután a csö vet nitrogénnel á t
kell ö blíteni). 
A hegesztési segédgá z csatlakozá si pontján részecskeszű rő t (60 mikronos) kell beépíteni. 
A nyomásveszteség elkerü lé se é s a nagy á tfolyá s elé ré se é rdekében a cső  belső  á tmérő jé t
(kb. 12-18mm) a gá zpalack és a rendszer csatlakozá si pontja kö zö tti tá volságnak
megfelelő en kell megvá lasztani. 
A nyomásszabá lyozó nak képesnek kell lennie a gá z mennyiség kezelésé re (O2 max. 20 m3
/h, N2 max. 66 m3 /h),. 
A gá z betáplá lá si nyomása a gá zcsatlakozá si ponton legyen Ø Nitrogén 5 ± 2 MPa 
A nem haszná lt csö veket mindig le kell zá rni a végü kö n, hogy elkerü ljü k a nedvesség vagy
szennyező  részecskék bejutá sá t. 
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A gá znak víz- é s olajmentesnek kell lennie, é s meg kell felelnie vagy meg kell haladnia a
kö vetkező  tisztasági kö vetelményeket: Ø Nitrogén: H2O ≤ 10 ppm, O2 ≤ 20 ppm, CnHm ≤ 1
ppm 

1.5 Működési feltételek 
A lézergépet stabil hő mérsékletű , szá raz és pormentes helyre kell telepíteni. Egyetlen gép vagy
berendezés sem rezeghet a kö zelben, vagy ó vintézkedéseket kell tenni a gép kü lső
rezgésforrá soktó l való  elkü lö níté sé re. Ø Megengedett hő mérséklet-tartomány +10°C ... +35°C , a
levegő  relatív pá ratartalma 20⁰C, 75%, ideiglenesen maximum 90%
 
1.Telepítse a munkavégzés helyére: 
Olvassa el a részletes szerelési utasítá sokat a gép alkatrészeinek szé tszerelésé rő l é s adott
esetben targoncával vagy daruval tö rténő  szá llítá sá ró l. A gép szá llítá sa elő tt bizonyos
felté teleket meg kell erő síteni: 
1. Az egész gép sú lya 300 kg, é s a daru terhelésének elegendő nek kell lennie.
2. Az emelő kö telet a gép alján vetve emeljü k fel
3. Emelje fel a gépet é s lassan mozgassa. 
4. Amikor a gép a megfelelő  pozíció ban van lassan engedje le a gépet.

V. Használati utasítás 
 
1. Üzemeltetési biztonsági megjegyzés 
(1). A lézeres feldolgozá s során viseljen védő szemü veget é s védő kesztyű t. A lézeres
tápfeszü ltség bekapcsolá sa é s bekapcsolá sa után szigorú an tilos a pisztoly fú vó ká já t emberi
testre és szemre irányítani. A munka befejezése után a munkadarab még mindig magas
hő mérsékletű . Viseljen kesztyű t a munkadarab megérintéséhez 
(2). A hegesztés során a hegesztést é s a konzolt nem szabad a fö ldeléssel ö sszekö tni, é s helyesen
és biztonságosan kell haszná lni a fénnyel való  é rintkezéshez; 
(3). Haszná lat kö zben dö ntse meg a szö get amennyire csak lehetséges, ami javíthatja a védő ü veg
é lettartamá t. Haszná lat kö zben ó vatosan kezelje. Szigorú an tilos leejteni a hegesztési kö té st,
hogy elkerü lje a lencse ká rosodá sá t a hegesztési kö té sben; 
(4). Ha a hegesztési haj forró  é s a kimenő  energia kicsi, azonnal hagyja abba a haszná latá t, é s
idő ben ellenő rizze, hogy a védő ü veg nem sérü lt vagy sérü lt. Szigorú an tilos megpró bá lni
haszná lni, amíg nincs normá lis kimeneti energia, ami miatt a lézer megégeti a hegesztő pisztolyt
és a szemé lyi biztonságot; 
(5). Sé rü lé s után idő ben cseré lje ki a védő ü veget, hogy elkerü lje a lengő rendszer optikai
lencsé jének sérü lé sé t. Védő lencse és fú já s né lkü l tilos haszná lni. Minő sített tiszta gá zt (nitrogén
és argon), é sszerű  légnyomás (0,5 MPa) és é sszerű  gá zá ramlá s (legalább 20L / perc); 
(6). Hosszabb ideig tartó  haszná lat esetén mindig ellenő rizze, hogy a fú vó ka lézervezető  lámpá ja
a fénykimenet kö zepén van-e. Ha a vezető fény nem a fénykimenet kö zepén van, kattintson a
korrekció s gombra a rendszer interfész a korrekció s interfészbe való  belépéshez a
vezető fényforrá s beá llítá sához, hogy ismé t belépjen a fénykimenet kö zepébe; 
(7). Ha a rézfú vó ka pirosra ég, ellenő rizze, hogy a rézfú vó ka belső  fala sima-e. Ha nem, cseré lje
ki. Ha sima, ellenő rizze, hogy a vö rö s fény a rézfú vó ka kö zepén legyen-e. Ha nem a kö zpontban
van, forduljon a gyá rtó hoz; 
(8) Ha egyéb rendellenességek vannak, idő ben lépjen kapcsolatba a gyá rtó val.
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VI. Alkalmazási kézikönyv 
 
Biztonsági tanácsok
A lézer bekapcsolá sakor elvileg védő kesztyű t é s lézer védő szemü veget kell viselni. 
Megjegyzés: a gép, ü zembehelyezése é s karbantartá sa során minden optikai elemnek tiszta
kö rnyezetben kell lennie mielő tt a munkához lá t a kezé t alaposan meg kell tisztítani. 
 
Fókuszban a hibakeresés 
Ha elő szö r haszná lja a gépet, elő szö r á llítsa be a lézerfó kuszt a munkadarab pozíció jához, ahogy
az ábrán lá tható . A hegesztő pisztoly fú vó ká jábó l kilépő  lézersugá r, fó kuszá lt sugá r. 
Modulá ció s mó dszer: 
folyamatos ü zemmó dban csö kkentse a lézerteljesítményt, nyomja meg a kapcsoló t é s á llítsa be a
rozsdamentes acé l csavar felső  é s alsó  helyzeté t. Az ábrán lá tható  mó don meglazíthatja a
rö gzítő csavart, beá llíthatja a fú vó ka rö gzítő  hengeré t, é s felfelé  é s lefelé  mozoghat, hogy a lézer a
munkadarab helyzetére fó kuszá ljon, amikor a lézersugá r a legerő sebb a munkadarabon.
Ü gyeljen arra, hogy a pofa és a termék kö zö tti dő lé sszö g nagyobb, mint 30 fok hegesztés kö zben,
és ü gyeljen arra, hogy a sugá r rendben legyen (vagy igazodjon a rozsdamentes acé l hengeren
lévő  0 ská lához, vagyis a lézerfó kuszhoz).

Amikor a pontot balra és jobbra á llítjá k, a hegesztő huzalnak az irányfény kö zepén kell lennie.
Mű kö dés kö zben finoman irányítsa a hegesztő fejet, hogy a hegesztő huzal é s a rézfú vó ka
szorosan é rintkezzen a munkadarabbal, majd nyomja meg az irányfény kapcsoló t. Mindké t
kézzel vagy egy kézzel csak a hegesztési kö té st kell segíteni, é s a kézi fej automatikusan
visszaveszi a kezet hegesztés kö zben; A huzaladagoló  szerkezet beá llítá sához egyszerű en
helyezze a hegesztő huzalt a rézfú vó kába.
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VII. Karbantartási utasítás 
 
1.Védőtükör karbantartása 
1.1 Védőtükör karbantartása és cseréje 
A védő lencse a fó kuszá ló  fió k alatt talá lható . Ha szennyező dések vagy idegen anyagok kerü lnek a
védő lencsére, vagy a védő lencse megsérü l az idegen anyagok á ltali lézerhő  elnyelése miatt. Ezért
a védő lencséket rendszeresen tisztítani kell. 
Javasolt tisztítá si ciklus: ha a gyú jtó tá volság é s a lézerteljesítmény nem vá ltozott, ha a lézer
kimenő  energiá ja gyengü lt, akkor javasolt a védő lencse ellenő rzése vagy cseré je. Ha por van a
védő lencsén, egy alkohollal á titatott, pormentes kendő vel ó vatosan tö rö lje le a port. Ha a
védő lencse sérü lt, cseré lje ki. 
 
Legyen óvatos: 
A védő lencse tisztítá sakor és cseré jekor kerü lje a védő lencse és a fió k fé szek szennyező désé t. A
védő lencse szennyező désé t a kézen lévő  olajfoltok vagy a kö rnyezetben lévő  por vagy a
hegesztési kö té sen kívü li por okozhatja. A védő lencse cseré jekor kérjü k ü gyeljen arra, hogy
pormentes kö rnyezetben cseré lje ki. 
 

30.



1.2 A védőtükör szétszerelése 
(1). Tisztítsa meg a kezé t, é s tö rö lje le a piros keretet a hegesztési kö té s kö rü l egy pormentes,
alkohollal á titatott ruhával. 

(2) Tartsa a hegesztő fejet réz szá já val lefelé , hú zza ki a védő tü kö r fió k egységet a hegesztő fej
testébő l, é s vigye tiszta és pormentes kö rnyezetbe. Ezzel egyidejű leg tö mítse le a hegesztő fej
testé t, hogy megakadá lyozza a por bejutá sá t. 
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1.3 Védőtükör tisztítása 
 
A fényre fó kuszá lva figyelje meg, hogy a kivett védő lencsén nincs-e por. Ha nincs, akkor
kö zvetlenü l beszerelhető  a védő lencse fió kjába. Ha igen, kérjü k, kezelje a kö vetkező  lépések
szerint, mielő tt behelyezné  a védő lencsé t a fió kjába; 
① Eszkö zö k: pormentes tö rlő , vattacsomó , alkohol, légfú vó  gumilabda, 
② Permetezzen alkoholt egy pormentes tö rlő kendő re, 
③ Finoman fogja meg a védő lencse oldalsó  szé lé t a bal kéz hü velyk- é s mutató ujjá val. 
④ Tartson jobb kezében egy pormentes vattacsomó t, ó vatosan tö rö lje le a lencse elü lső  é s há tsó
oldalá t alulró l felfelé  vagy balró l jobbra, majd fú jja á t a lencse felü leté t levegő fú jó  gumilabdával,
bizonyosodjon meg, hogy nincs idegen anyag a lencse felü letén a lencse tisztítá sa után. 
⑤  A megtisztított védő tü krö t a lehető  leghamarabb be kell helyezni a védő fió kba, é s be kell
helyezni a hegesztési kö té s testébe, vagy má s tiszta és zá rt tartá lyban kell tá rolni.
 
1.4 Védőtükör felszerelése 
Miután behelyezte az ú j védő lencsé t a fió kba, tartsa a hegesztő fejet réz szá jjal lefelé , szerelje be a
fió k aljá t a hegesztő fejbe, é s szorítsa meg a rö gzítő csavart.
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2. Tisztítási munka: 
 
Ablak tisztítása (védőüvegek) 
 
Ne haszná ljon oldó szeres tisztító szereket a tisztítá shoz. 
Az oldó szerek vagy a tö mény tisztító szerek ká rosíthatják az ü veg felü leté t. 
Ha szü kséges, tö rö lje le szappanos vizes puha ruhával. 
 
Kezelő  képernyő  
Ne haszná ljon oldó szeres tisztító szereket a tisztítá shoz. 
Az oldó szerek vagy a tö mény tisztító szerek ká rosíthatják az ü veg felü leté t. 
Ha szü kséges, tö rö lje le puha szappanos, nedves ruhával.
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 3. Általános kezelés 
Lézer/vízhű tő /légnyomás riasztá s 
①  Ha a fenti riasztá s a riasztá si jel haszná lata né lkü l tö rténik, mó dosítsa a riasztá si szintet a
képernyő  beá llítá si oldalán. 
② Ha a fenti riasztá sok a riasztá si jel haszná lata után jelentkeznek, ellenő rizze, hogy a megfelelő
berendezés riasztá sa vagy a riasztá si jel magas és alacsony szintje nincs-e beá llítva. 
 
A képernyő  nem vilá gít, é s a motor nem reagá l 
① A képernyő  nem vilá gít. Győ ző djö n meg arró l, hogy a vezérlő  be van kapcsolva. Ellenő rizze,
hogy a vezérlő  é s a képernyő  kö zö tti vezeték megfelelő en van-e csatlakoztatva, é s hogy az első
é s a negyedik é rintkező k 24 V-os feszü ltsége normá lis-e. 
② Ha a kattaná s nem mű kö dik normá l haszná lat kö zben, ellenő rizze, hogy a gép hő mérséklete
nem magas-e. 
③ Kattintson a bevitel sikertelenségéhez, é s ellenő rizze, hogy a vezérlő  é s a képernyő  vezetéke
megfelelő en van-e bekö tve, é s hogy a má sodik és a harmadik é rintkező k normá lisak-e. A
részletekért lá sd a 2.1.2 kezelő  képernyő jé t. 
④ Ha nem érkezik vá lasz az ú jonnan telepített eszkö z kattaná sá ra, akkor elő fordulhat, hogy a
rendszer verzió ja nem egyezik. A konkré t verzió é rt forduljon cégü nkhö z. 
 
Nincs gá z á ramlá s 
① Ellenő rizze, hogy van-e riasztá si ü zenet a kezdő  képernyő n é s, hogy a lézer engedé lyezése BE
van-e kapcsolva; 
② Ellenő rizze, hogy a triggerjel é s a biztonsági fö ldzá r jele a felü gyeleti oldalon zö lden jelenik-e
meg hegesztés kö zben; 
③  Ellenő rizze, hogy a PWM, a lézer engedé lyezése é s az analó g kimenet a felü gyeleti oldalon
normá lis-e hegesztés kö zben. Ha a fenti á llapotok normá lisak, kérjü k, ellenő rizze, hogy a lézer
nem rendelkezik-e rendellenes riasztá ssal. Pé ldául, ha a levegő  kifogy, é s a vezeték be van kö tve,
de a fény nem ég, az a lézer hibá ja, vagy a lézer bekö té si hibá ja. A huzaltolá st a bemeneti jel
hiánya okozhatja. A részletekért lá sd: 5.4 Vezérlő  jel interfész 1. 
 
A lézer kibocsá tá s hirtelen leá llá sa a munka során 
 
Ellenő rizze, hogy a felü gyeleti interfész biztonsági zá rja é s egyéb riasztá sok normá lisak-e.
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4. Karbantartási utasítás a pneumatikus berendezéshez:
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