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Figyelem! Mielőtt elkezdi használni a berendezést, olvassa el figyelmesen a
kezelési utasítást. 

1. 



 
Általános biztonsági előírások 

FONTOS BIZTONSÁGI MEGFONTOLÁSOK 

A hegesztési munkakörnyezet 
tartsa gyú lékony anyagokat tá vol, 
legyen elé rhető  kö zelben tű zoltó  készü lék, 
a berendezés telepíté sé t é s ü zemetetésé t mindig szakképzett szemé ly végezze, 
a berendezést, tiszta, szá raz jó l szellő ztetett helyen haszná lja,
a hegesztő gép karbantartá sá t, javítá sá t mindig szakképzett szemé ly végezze, 
hegesztés kö zben a kö zremű kö dő  dolgozó knak szintén védő  felszerelést kö telező  haszná lni, 
gyermekek a kö zelben nem tartó zkodhatnak! 
a hegesztési munkahelyet védő fü ggö nnyel, vagy egyéb eszkö zzel hatá rolja kö zbe, má sok ívfény

á ltali zavará sá t elhá rítandó , 

ó vja a gépet leeséstő l, vagy feldő lé stő l. 

 ŐRIZZE MEG a KÉZIKÖNYVET 

A hegesztőgép állapota
ellenő rizze a tápkábelt, a fö ldkábelt é s a hegesztő  munkakábelt, hogy a szigetelések,
csatlakozó k, fö ldkábel rö gzítő  csipesz vagy szorító  sé rü lé smentesek és ü zemképesek,
a hibá s, sé rü lt részeket ki kell cseré lni,
egyébként az ö sszes alkatrésznek tiszta, jó  á llapotban kell lenni.

2. 

FIGYELMEZTETÉS: a kézikö nyvben szereplő , figyelmeztetések, ó vó intézkedések és
utasítá sok nem tartalmazzák az ö sszes lehetséges helyzetet, amelyek
bekö vetkezhetnek.
A haszná ló nak figyelemmel kell lenni a jó zanész é s az ó vatosság kö vetelményeire.

VIGYÁZAT: ne engedje, hogy olyan szemé ly kezelje, szerelje ö ssze a berendezést, aki
nem tanulmányozta á t a kezelési kézikö nyvet é s nem ismerte meg a berendezés
mű kö désé t.

FIGYELMEZTETÉS: Olvassa el figyelmesen az ö sszes elő írá st. 
Az utasítá sok figyelmen kívü l hagyá sa sú lyos sé rü lé st okozhatnak.



 
A hegesztőgép használata 

FIGYELMEZTETÉS: 

Áramütés 
FIGYELMEZTETÉS: 

az á ramü té s sokkot, égési sé rü lé st, legszerencsé tlenebb esetben halá lt okozhat 
ruhá zata, kesztyű je mindig szá raz legyen, 
ne é rintse, egyidejű leg a munkadarabot és a hegesztő  pisztolyt, ne legyen része az

á ramkö rnek, 
a hegesztő gép javítá sá t képzett dolgozó  végezze, 
rendszeresen ellenő rizze a kábelek épségé t, a hibá s kábeleket cseré lje ki, 
a testkábel csatlakozó  épségé re ü gyeljen, 
a hegesztő gép nem alkalmas fagyott vezetékek kiolvasztá sá ra. 

Füstök és gázok 

ne haszná lja a hegesztő gépet, ha a kábelek, é s/ vagy a gép nedves,
tartsa be a kézikö nyvben foglalt utasítá sokat,
ha nem haszná lja a gépet, kapcsolja ki,
a testkábelt csatlakoztassa a lehető  legkö zelebb a hegesztés helyéhez, ezá ltal is javítja a
hegesztés minő ségé t,
a balesetek elkerü lé se végett ne é rintse meg egyidejű leg hegesztő pisztolyt é s a
munkadarabot, 
magasban, vagy kényelmetlen helyzetben végzett hegesztés esetén gondoskodjon a lezuhaná s
elkerü lé sé rő l,
viseljen az elő írá soknak megfelelő  védő  felszereléseket, pajzs, kesztyű , nyakvédő ,
lábszá rvédő  stb.,
 a mozgó  alkatrészeket ne é rintse meg,
tartsa be az elő írt bekapcsolá si idő t, elkerü lendő  a gép tú lmelegedése.

 Különleges veszélyek, figyelmeztetések, óvó intézkedések:

FIGYELMEZTETÉS:

a hegesztés során gá zok és fü stö k keletkeznek, ezeknek a belégzése sú lyos betegségeket
okozhatnak,
haszná lja a rendelkezésre á lló  védő felszereléseket, ventilá tor, helyi elszívó , frisslevegő s
á larc stb.
szennyezett munkadarabon ne végezzen hegesztést, (olajos, festett, rozsdá s) az ilyen
felü letekrő l kü lö nö sen veszé lyes gá zok, gő zö k kerü lnek a hegesztő  légzési kö rnyezetébe.
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Tűzveszély 
FIGYELMEZTETÉS: 

Szikra és forró repülő részecskék 
FIGYELMEZTETÉS: 

Ultraviola és infravörös sugárzás
VIGYÁZAT:

a hegesztés során ultraviola (fény) és infravö rö s (hő ) sugá rzá s keletkezik,
ne nézzen bele a hegesztő  ívbe, viseljen védő  eszkö zö ket a fény és a hő  okozta sérü lé sek
elkerü lé se végett,
megfelelő  szű rő  é rtékű  védő ü veget haszná ljon, vagy az automata pajzsot á llítsa a megfelelő
é rtékre,
védő ö ltö zettel védje testfelü leté t a sugá rzá s okozta leégés ellen,
a hegesztési terü letet megfelelő képpen kö rbe kell keríteni, hogy a tö bbi dolgozó t ne zavarja
a hegesztő  ív.

 

ne hegesszen olyan készü lékeken, amelyek korábban tű zveszé lyes anyaggal voltak feltö ltve,
gyú lékony, robbaná sveszé lyes anyagok kö zelében hegeszteni TILOS!
a hegesztés befejezése után vá rja, meg amíg a munkadarab kihű l, melegen ne hagyja
felü gyelet né lkü l,
a hegesztésné l tartson tű zoltó  készü léket é s vizet elé rhető  kö zelben,
az elrepü lő  szikra, frö cskö lé s is okozhat tü zet, robbaná st,
munkaruhá ja legyen tiszta, olajmentes.

Forró anyagok
FIGYELMEZTETÉS:

a hegesztett munkadarab forró ! 
ne é rintse meg szabad kézzel a munkadarabot,
ugyancsak ne é rintse meg a hegesztő  pisztoly sem.

 hegesztés során forró  szikrák repkednek, amelyek égési sé rü lé st é s tü zet okozhatnak,
a ruhá zata mindig zá rt legyen,
ló gó  hajat ne viseljen, a fejé t kö sse be, mert a haj is meggyulladhat.
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Elektromágneses mező
FIGYELMEZTETÉS: 

KARBANTARTÁS ÉS JAVÍTÁS 

VIGYÁZAT: 

mielő tt megbontja a burkolatot a gépet vá lassza le a há ló zatró l, 
ne é rintse meg a PC-ká rtyá t mielő tt megfelelő en fö ldelte volna, 
tegye a PC-ká rtyá t statikus feltö ltő désnek ellená lló  tasakba, 
ne dugja a kezé t vagy az ujjá t a mozgó  alkatrészek, pé ldául a ventilá tor kö zelébe. 

a hegesztés során keletkező  elektromágneses mező  zavarhatja a kü lö nbö ző  elektronikus
berendezéseket, ezért szívritmus szabá lyozó val rendelkező  szemé ly nem tartó zkodhat a
hegesztés kö zelében,
soha ne tekerje a teste kö ré  a hegesztő gép kábeleit.

A védőgáz töltetű palackok is képesek robbanásra
FIGYELMEZTETÉS:

soha ne tegye ki a palackot nyílt lángnak, durva mechanikai hatá snak, elektromos ívnek,
ne é rintse a palackot a hegesztő  pisztollyal,
ne hegesszen a hegesztő  palackon,
ó vja a palackot, hogy az á ramkö r részévé  vá ljék,
alkalmazza a védő gá z palackhoz illő  nyomásszabá lyozó t, amelyik a megfelelő  csatlakozá si
menettel rendelkezik,
 soha ne á lljon szemben a palackszeleppel az (a kiá ramló  gá z iránya), vagy vízszintes
szerelésű  nyomásszabá lyozó val,
soha ne legyen az á ramkö r része a palack,
a palackot mindig biztosítsa eldő lé s ellen.
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PROTIG PIII HASZNÁLATA ÉS GONDOZÁSA
semmiképpen ne mó dosítsa a PROTIG PIII hegesztő gépet. A PROTIG III hegesztő gépet
kü lö nleges hegesztési feladatokra készítették,
a PROTIG PIII hegesztő gépet haszná lata elő tt mindig ellenő rizze a sé rü lt vagy
elhaszná ló dott alkatrészeket cseré lje ki,
haszná laton kívü l tá rolja biztonságos helyen, ahol gyermekek nem fé rhetnek hozzá , tá rolá s
elő tt é s ú jbó li felhaszná lá s elő tt ellenő rizze, hogy jó -e az á llapota.



A HEGESZTŐGÉP BEMUTATÁSA
 
A PROTIG-PIII SOROZATÚ  digitá lis, inverteres, egyená ramú  hegesztő géphez inert gá zt
(tö bbnyire argon) haszná lunk az ív védelmére. Sima, szép felü letű  hegesztési varrat, cseké ly
frö cskö lé s, a gép kö nnyen kezelhető .
Ö tvö zetlen, gyengén ö tvö zö tt acé l, rozsdamentes acé l, nagy szilá rdságú  acé l, alumínium, réz
hegesztése kivá ló  minő ségben elvégezhető . 
 
A hegesztő gépek jellemző i a kö vetkező k:

TIG hegesztési folyamat során az ív stabil, kö nnyen szabá lyozható  a kivá ló  hegesztési
minő ség elé ré sé re,
az ívbő l szá rmazó  hő  a hegesztés során viszonylag kis deformáció t okoz a munkadarabon 
minden helyzetben tö rténő  hegesztésre alkalmas. 
kü lö nö sen alkalmas vékony 3 mm-es vagy kisebb, 1 mm-né l kisebb vastagságú  lemezek
hegesztésé re 
sarokvarratok is kö nnyen elkészíthető k,
EMC kategó ria: 

A PROTIG-PIII SOROZATÚ  digitá lis inverteres egyená ramú  hegesztő gép fejlett digitá lis
vezérlé si technoló giá t haszná l, a fejlett IGBT (szigetelt kapu bipolá ris tranzisztor)
teljesítménymoduljá t konvertá ló  eszkö zként, speciá lisan kifejlesztett digitá lis
vezérlő á ramkö rrel kombiná lva. Gyors dinamikus reakció , stabil ívkarakterisztika. Ez a
hegesztő gép sorozat: DC TIG hegesztéssel, DC MMA-val a hegesztési folyamatok
kö vetelményeinek. Szé les kö rben haszná ljá k nyomástartó  edények gyá rtá sa, építő ipar,
hajó gyá rtá s, petrolkémiai ipar és egyéb gyá rtá si é s karbantartá si terü leteken. 

A PROTIG PIII sorozatú  digitá lis inverteres egyená ramú  hegesztő gép a kö vetkező  jellemző kkel
rendelkezik: 

A felhaszná ló k minden hegesztési paramé tert pontosan beá llíthatnak, hogy gyorsan
beá llíthassák a szü kséges hegesztési paramé tereket. 
a TIG eljá rá snak 2-, 4 ü temű , ponthegesztési é s szakaszos hegesztési funkció i vannak; A
távirányító  funkció  csatlakoztatá s után automatikusan azonosítá sra kerü l. PROTIG PIII
sorozatú  hegesztő  gépek: PROTIG 315PIII，PROTIG 400III, PROTIG 500PIII. 
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MŰSZAKI KÖVETELMÉNYEK
Környezet:

hő mérséklet tartomány, munka végzésekor：-10~+40℃；szá llítá s é s tá rolá s:-20~+55℃
relatív légnedvesség: ha a kö rnyezeti kő mérséklet 40 ℃： ≤50%；amennyiben: 20 ℃：
≤90%。
savas, korró zió t okozó  gá zok, vagy kö dö k a gép kö rnyezetében nem megengedettek.
tengerszint feletti magasság, ≤1000m
erő sen pá rá s idő ben vagy eső ben ne haszná lja szabad té ren a hegesztő gépet. 

 
 
Tápellátás követelmények: 

a tápfeszü ltség tényleges szinuszos hullámformá jú  legyen, a frekvencia elté ré s kisebb, mint
a névleges é rték ±1%-a. 
az ü zemi feszü ltség ingadozá sa kisebb, mint a névleges é rték ±10%-a. 
a 3 fá zisú  ü zemi feszü ltség fá zisomként ≤5% elté ré s lehet. A PROTIG PIII sorozatú  digitá lis
inverteres egyená ramú  hegesztő gép a korszerű  IGBT-t (szigetelt kapu bipolá ris
tranzisztor) technoló giá t alkalmazza. 

 Az SW1 3 ~ XXXV frekvenciá jú  vá ltó á ramú  kapcsoló n keresztü l kapott hegesztő , a BR1
há romfá zisú  egyenirányító  híd egyenirányító ja, a C5, C6 kondenzá torok IGBT-n keresztü l DC-be
szű rnek (TR1, TR2) hídinverter, amely kb. AC 20 kHz után, majd a kö zbenső  frekvenciá jú
transzformá tor T1 transzformá tora révén a D1, D2, D3 egyenirányítja a kimenetet egyená ramú
tápegységgel tö rténő  hegesztéshez. Míg a T4 kimeneti transzformá tor egy, nagyfrekvenciá s
impulzusívhez van csatlakoztatva, amely a kimenet negatív kivezetésé re van csatlakoztatva, ez
nagyon kényelmes mó dja az é rintésmentes (HF ívgyú jtá sos) TIG ívhegesztésnek. A hegesztő gép
fő  szerkezete PROTIG PIII sorozatú  digitá lis, inverteres, egyená ramú  hegesztő gép szabadon
mozgatható  dobozszerkezettel: az elő lap fele a kijelző panel beá llítá sához kü lö nfé le paramé ter-
beá llító  gombbal van felszerelve; az alsó  fele á ramkimeneti "+" gyorscsatlakozó  aljzattal, az
á ramkimeneti "-" pisztolyvezérlő  kábel csatlakozó val, tá virányító  aljzattal van felszerelve;
hű tő ventilá tor a há tsó  panelen, tápkábellel é s tápkapcsoló val, hű tő víz bemenetekkel é s
argongá z bemenettel.
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A hegesztőgép jellemzői

Megjegyzés: a bekapcsolá si idő  maximum 40⁰C kö rnyezeti hő mérséklet esetén 

HF ív ívgyújtás magyarázata 
Ez a mó dszer a hagyományos é rintéses ívgyú jtá stó l alapvető en kü lö nbö zik. A volfrámelektró da
és a munkadarab kö zö tt az ív annak megérintés né lkü l keletkezik. Nagyfeszü ltségű ,
nagyfrekvenciá s légionizá ció s impulzusok alkalmazá sa a levegő  ion vezető képességének
keletkezése á ltal jö n lé tre az ívgyú jtá s
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A FUNKCIÓK LEÍRÁSA:

Kézi hegesztés MMA
Ez az ü zemmó d a bevonatos kézi hegesztő elektró da-hegesztő  funkció val. Kedvező  beolvadá s
mellett cseké ly a hő hatá sö vezet. 

DC impulzusos argon ívhegesztés 
DC argon ívhegesztés Szé les kö rben haszná ljá k szénacé lok, ö tvö zö tt acé lok, rozsdamentes
acé lok, réz é s rézö tvö zetek, nikkel é s nikkelö tvö zet hegesztésé re, kü lö nö sen alkalmas vékony
lemezek (3 mm vagy kisebb) és lemezek (> 3 mm) hegesztésé re. 
 
impulzushegesztés á ramerő sség, 
Az impulzus hegesztő á ram az olvadt fém keveredésének erő síté se, a porozitá s minimalizá lá sa.
Az impulzus paramé tereinek és a hegesztési sebesség megfelelő  beá llítá sá val sima egyená ramú
impulzus ív a hegesztés minő ségének javítá sa cé ljábó l.
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A HEGESZTŐ ÁRAM BEÁLLÍTÁS LEÍRÁSA
 
Hegesztő á ram 
Az ívhegesztő á ram a "kéz/argon ív" funkció  mó dra utal a hegesztő á ram nagysága, az egyidejű
impulzushegesztésre vonatkozik. Az á ram szabá lyozó gomb vá ltoztatá sa után a gép az
ívfeszü ltséget automatikusan szabá lyozza.
 
Az impulzusfrekvencia 
az impulzusos argon TIG ívhegesztési á llapotra vonatkozik, a hegesztő á ramban lévő  á ram és az
alapérték á ram vá ltá sa a sebesség é s a 0,5 ~ 25,0 Hz kö zö tti frekvencia kö zö tt. 
 
impulzusszé lesség szabá lyozá s 
Az impulzushegesztő á ram impulzusszé lessége az impulzusciklus-idő  (azaz a munkaarány) , a
munkaciklus 0 ~ 100% tartományban á llítható . Pé ldául: 5 Hz-es frekvencia (impulzusciklusa
200 ms). ) minden hegesztő á ram az impulzus á ramidő ben 80 ms, tehá t az impulzus szé lessége:
80÷200×100% = 40%. 
Az emelkedésig tartó  idő  a hegesztő á ram aktuá lis idő é rtéké re vonatkozik. 
Lelassítja az á ram emelkedési sebességé t, fokozatosan megolvasztja a munkadarabot,
ű termékeket, biztosítja, hogy amikor a hegesztő á ram hirtelen megnő , elé rte a
hegesztéstechnoló giai kö vetelmények, 0 ~ 10 s idő . 
Az esési idő  a hegesztő á ramra utal, amely nullá ra esett. Lelassítja az á ram csö kkenésének
ü temé t, az elektromos á ram pedig biztosítja a hegesztés minő ségé t a végén 0 ~ 10 s. 
 
A védő gá z elő á ramlá si idő , az ívgyú jtá s kezdete elő tt má r a volfrám elektró dá t é s a
munkadarabot a gá zvédelemmel ellá ssa.az idő  0,3 ~ 10 s. 
 
utó á ramlá si idő  
az ív kioltá sa után azt jelenti, hogy a felforró sodott munkadarab és volfrám elektró da védelme
érdekében védi az oxidá ció tó l., az idő  0,5 ~ 25 s.
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1  bekapcsolá s visszajelző 2  védelem visszajelző 3  munka visszajelző 4  hegesztési feszü ltség kijelző

5  hegesztési á ram kijelző 6  hegesztésmó d vá lasztó   7 tá vszabá lyozó  visszajelző 8 védő gá z utáná ramlá s szabá lyozó  

9 Lefutá s é s idő  á llító  gomb 10 hegesztési á ram szabá lyozó   11 á ram szabá lyozó  gomb  12 impulzus frekvencia szabá lyozó  gomb 

13 pisztoly kapcsoló 14  bemeneti á ram gyorscsatlakozó 15 védő gá z kilépő  csatlakozá s  16 vízhű tő  kilépő  csatlakozá s 

17 “+”connector 18 távszabá lyozó  csatlakozá s 19 csú cs á ram szabá lyozó 20 hegesztő  á ram szabá lyozó  TIG

21  MMA á ram szabá lyozó
22 
  szakaszos, posthegesztés szabá lyozó

23  Tö ltő nyílá s beá llító  gomb 24  impulzus szabá lyozó

25 hegesztési mó d vá lasztó 26 szabá lyozó  transzformá tor biztosíték 27 bekapcsoló   28 védő gá z bemeneti csatlakozó

29 hű tő víz belépés csatlakozó 30 betáplá ló  kábel 3x400 V    

A KEZELÉSI OLDALAK MAGYARÁZATA:

 A hegesztőgép előlapja A hegesztőgép hátlapja 
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Kézi hegesztés
haszná lja a mó dvá lasztó t a kézi ívhegesztés MMA kivá lasztá sá ra
A beá llító  gomb a hegesztő á ram, hegesztő á ram 25A - 400A. A “forró  ív” HOT START beá llító
gombja az ívgyú jtá st segíti elő  é s cseppek á tmenetének javítá sá t.

DC argon TIG ívhegesztés 
haszná lja a mó dvá lasztó t az argon ív" funkció t é rintkező  vagy nagyfrekvenciá s argon ívben,
nevezetesen argon ívhegesztési mó dban; majd az impulzus/egyená ram ü zemmó dot
egyená ramú  mó dban, az alábbiak szerint: 
Á llítsa be a hegesztő á ram beá llító  gombot a hegesztő á ram beá llítá sához, 20 ~ 500 A. (Típus
fü ggő )
A védő gá z elő á ramlá si idő  beá llítá sa, 0,3 ~ 10 s.
Indító á ram beá llító  gomb az ívá ram beá llítá sához, 20 ~ 500 A. (Típus fü ggő )
Az ív felfutá si idő  beá llító  gomb a hegesztő á ram emelkedési idejének beá llítá sához, 0 ~ 10 s. 
Az ív lefutá si idő  beá llító  gomb a hegesztő á ram esési idejének beá llítá sához, 0 ~ 10 s. 
Krá ter ívá ram beá llító  gomb a krá ter ívá ram beá llítá sához, 20 ~ 500 A. (Típus fü ggő )
Beá llítá si késleltetés idő  , 0,5 ~ 25 s;
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DC impulzusos argon ívhegesztés 
haszná lja a "kézé rintkező s ív/argonív/nagyfrekvenciá s argonív" funkció t é rintkező ben vagy
nagyfrekvenciá s argonívben, nevezetesen argon ívhegesztési mó dban; majd
impulzus/egyená ram ü zemmó dban impulzus ü zemmó dban, nevezetesen impulzusos argoníves
hegesztési mó dban, az á llítható  gombok az alábbiak szerint: 
Az elő szellő ztetési idő  beá llító  gombja az elő szellő ztetési idő  beá llítá sához, 0,3 ~ 10 s. 
Á llítsa be a hegesztő á ram-beá llító  gombot az impulzushegesztő á ram beá llítá sához, 20 ~ 500 A.
Beá llító  alapérték á rambeá llító  gomb az alapérték impulzusá ram beá llítá sához, 20 ~ 500 A.
Á llítsa be az impulzusfrekvencia beá llító  gombot az impulzusfrekvencia beá llítá sához, 0,5 ~
25,0 Hz; Beá llító  ív indító á ram beá llító  gomb az ívá ram beá llítá sához, 20 ~ 500 A. Beá llító
emelkedési idő  beá llító  gomb a hegesztő á ram emelkedési idejének beá llítá sához, 0 ~ 10 s. Esési
idő  beá llító  gomb a hegesztő á ram esési idejének beá llítá sához, 0 ~ 10 s. Beá llító  krá ter ívá ram
beá llító  gomb a krá ter ívá ram beá llítá sához, 20 ~ 500 A. Beá llítá si késleltetés lejá rt idő  beá llító
gomb a késleltetési idő  lejá rt beá llítá sához, 0,5 ~ 25 s;
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A hegesztőgépek karbantartása

Az inverteres hegesztő gép, csú cstechnoló giá s termék, így a karbantartó  szemé lyzet mű szaki
kö vetelményei magasabbak. Mivel kevés a kö nnyen kopó  alkatrész, ezért a mindennapos
karbantartá s igény minimá lis.
Hegesztő gép karbantartá si fő  munkák: 

portalanítá s Rendszeresen professzioná lis karbantartó  szemé lyzet szá raz sű rített levegő vel
(haszná ljon légkompresszort vagy porszívó t) a hegesztő gép belső jében felgyü lemlett por,
szennyező dés eltá volítá sá ra. Egyú ttal szü kséges ellenő rizni, hogy nincs-e meglazult belső
rö gzítő elem, elektromos csatlakozá s.
Ü gyeljen arra, hogy a hegesztő kábel csatlakozó jának é rintkezése megfelelő  legyen.
Haszná lat kö zben ellenő rizni kell a hegesztő kábel csatlakozó jának é rintkezésé t.

 
Megjegyzés:

A gépben lévő  feszü ltség magas, az á ramü té s elkerü lé se végett a gépet a burkolat
megbontá sa elő tt le kell vá lasztani a há ló zatró l. A gépen javítá st csak képzett szakember
végezhet.

FIGYELEM:
 
Ha a felhaszná ló  nem tudja fellelni a hibá t, vagy nem tudja megjavítani, lépjen kapcsolatba az
értékesítő vel, aki meg fogja adni a megfelelő  támogatá st a hiba elhá rítá sá ra.
 
 
FIGYELEM: 
Ha a panelen a „hő védelem jelző ” hosszú  mű kö dés után vilá gít, azt jelzi, hogy a belső
hő mérséklet meghaladja a megengedett é rtéket. A gépet le kell á llítani, hogy lehű ljö n. 
A lámpa kikapcsoló dá sa után folyamatosan haszná lható . 
A vízhű té sű  TIG pisztoly nem haszná lható , ha nincs vízellá tá s.
A gá zhű té sű  TIG pisztoly hű té sé t a védő gá z végzi. 
Az á ramforrá st, az argonszelepet é s a hű tő viz ellá tá st le kell kapcsolni ha elhagyja a
munkahelyet.
A hegesztő knek vá szon munkaruhá t kell viselniü k, é s pajzsot kell viselniü k az ívfény és a
hő sugá rzá s elkerü lé se é rdekében.
Fényelvá lasztó  ernyő t kell elhelyezni a munkaterü leten, hogy megakadá lyozza má s emberek
zavará sá t.
A munkaterü letre gyú lékony vagy robbaná sveszé lyes anyagok bevitele tilos.
A hegesztő gép minden csatlakozó já t megfelelő en kell csatlakoztatni é s megbízható an fö ldelni.
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HIBA ELHÁRÍTÁS
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ALKATRÉSZ JEGYZÉK:

16.



17.



Megjegyzés az alkatrész jegyzék tájékoztató jellegű. A megrendelés egyszerűsítése
érdekében az angol megnevezéseket használjuk.
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ELVI KAPCSOLÁSI RAJZ

A PROTIG-PIII sorozatú inverters, egyenáramú, impulzusos AWI-hegesztő áramköri
diagramja. (Csak tájékoztató jellegű, változás esetén nem küldünk értesítést.)
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Szállítás és tárolás
MEGJEGYZÉ S: A fogantyú  csak kézi szá llítá sra alkalmas. Nem szabad emelő sre haszná lni.
A gépek legyenek eső tő l é s hó tó l mentesek. 
Ü gyeljen a „Figyelem” feliratra a csomagoló dobozon.
A tá roló  helyiségnek szá raznak kell lennie, é s a levegő nek cirkulá lni szü kséges mentesnek kell
lennie a korrozív gá zoktó l vagy portó l. 
A hő mérséklet -25% és +55% kö zö tt legyen, a relatív pá ratartalom pedig nem haladhatja meg a
90%-ot.
A dobozon fel kell tü ntetni a „Lift” EMELÉ S é s a „Free of rain” ESŐ TŐ L Ó VNI feliratot.

A LESZÁ LLÍTÁ SRA KERÜ LŐ  KÉ SZLET:

Megjegyzés: a garancia nem vonatkozik a fogyó, kopó és atörékeny alkatrészekre.
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