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Figyelem! Mielott elkezdi hasznalni a berendezést, olvassa el figyelmesen a
kezelési utasitast.
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Altalanos biztonsagi el6irasok

FIGYELMEZTETES: Olvassa el figyelmesen az sszes el6irast.
Az utasitasok figyelmen kiviil hagyasa sulyos sériilést okozhatnak.

VIGYAZAT: ne engedje, hogy olyan személy kezelje, szerelje 6ssze a berendezést, aki
nem tanulmanyozta at a kezelési kézikonyvet és nem ismerte meg a berendezés
miikodését.

FIGYELMEZTETES: a kézikonyvben szerepld, figyelmeztetések, évéintézkedések és
utasitdisok nem tartalmazzdk az Osszes lehetséges helyzetet, amelyek
bekovetkezhetnek.

A hasznalonak figyelemmel kell lenni a j6zanész és az 6vatossag kovetelményeire.

ORIZZE MEG a KEZIKONYVET

FONTOS BIZTONSAGI MEGFONTOLASOK

A hegesztési munkakoérnyezet

tartsa gyulékony anyagokat tavol,

legyen elérhet6 kozelben tiizoltd késziilék,

a berendezés telepitését és lizemetetését mindig szakképzett személy végezze,

a berendezést, tiszta, szaraz jol szell6ztetett helyen hasznalja,

a hegeszt6gép karbantartasat, javitasat mindig szakképzett személy végezze,

hegesztés kozben a kozremiikod6 dolgozéknak szintén védo felszerelést kotelezé haszndlni,
gyermekek a kozelben nem tartézkodhatnak!

a hegesztési munkahelyet védéfiiggonnyel, vagy egyéb eszkozzel hatarolja kozbe, masok ivfény

altali zavarasat elharitando,

Ovja a gépet leeséstdl, vagy feld6léstol.

A hegesztogép allapota

ellendrizze a tapkabelt, a foldkabelt és a hegesztd munkakabelt, hogy a szigetelések,
csatlakozok, foldkabel rogzitd csipesz vagy szorité sériilésmentesek és tizemképesek,

a hibas, sériilt részeket ki kell cserélni,

egyébként az 0sszes alkatrésznek tiszta, j6 allapotban kell lenni.



A hegesztdgép hasznalata

& FIGYELMEZTETES:

ne hasznalja a hegeszt6gépet, ha a kdbelek, és/ vagy a gép nedves,

tartsa be a kézikonyvben foglalt utasitasokat,

ha nem hasznalja a gépet, kapcsolja ki,

a testkabelt csatlakoztassa a lehetd legkozelebb a hegesztés helyéhez, eziltal is javitja a
hegesztés mindségét,

a balesetek elkeriilése végett ne érintse meg egyidejlileg hegesztépisztolyt és a
munkadarabot,

magasban, vagy kényelmetlen helyzetben végzett hegesztés esetén gondoskodjon a lezuhanas
elkerulésérol,

viseljen az el6irdsoknak megfelel6 védé felszereléseket, pajzs, kesztyli, nyakvédo,
labszarvédo stb.,

a mozg6 alkatrészeket ne érintse meg,

tartsa be az el6irt bekapcsolasi id6t, elkertilend6 a gép tilmelegedése.

Kiilonleges veszélyek, figyelmeztetések, 0vo intézkedések:

Aramiités
FIGYELMEZTETES:

e az aramiités sokkot, égési sériilést, legszerencsétlenebb esetben halalt okozhat

» ruhdzata, keszty(ije mindig szaraz legyen,
» ne érintse, egyidejlileg a munkadarabot és a hegeszt6 pisztolyt, ne legyen része az

aramkornek,
» ahegeszt6gép javitasat képzett dolgozo6 végezze,
» rendszeresen ellendrizze a kabelek épségét, a hibas kabeleket cserélje ki,
» atestkabel csatlakozé épségére tigyeljen,
» ahegeszt6gép nem alkalmas fagyott vezetékek kiolvasztasara.

Fiistok és gazok
FIGYELMEZTETES:

» a hegesztés soran gazok és fiistok keletkeznek, ezeknek a belégzése sulyos betegségeket
okozhatnak,

e haszndlja a rendelkezésre allo6 védofelszereléseket, ventilator, helyi elszivd, frisslevegss
alarc stb.

o szennyezett munkadarabon ne végezzen hegesztést, (olajos, festett, rozsdas) az ilyen
feliiletekrdl kiilondsen veszélyes gazok, g6zok keriilnek a hegeszt6 1égzési kdrnyezetébe.



:q/é? Ultraviola és infravoros sugarzas

VIGYAZAT:

a hegesztés soran ultraviola (fény) és infravoros (hé) sugarzas keletkezik,

ne nézzen bele a hegesztd ivbe, viseljen véd6 eszkozoket a fény és a h6 okozta sériilések
elkertilése végett,

megfelel6 szlir6 értéki véddiiveget hasznaljon, vagy az automata pajzsot allitsa a megfelel6
értékre,

védooltozettel védje testfeliiletét a sugarzas okozta leégés ellen,

a hegesztési tertiletet megfelel6képpen korbe kell keriteni, hogy a tobbi dolgozo6t ne zavarja
a hegeszt6 iv.

PR
M Tiizveszély
FIGYELMEZTETES:

el

ne hegesszen olyan késziilékeken, amelyek kordbban tiizveszélyes anyaggal voltak feltdltve,
gyulékony, robbanasveszélyes anyagok kozelében hegeszteni TILOS!

a hegesztés befejezése utan varja, meg amig a munkadarab kihiil, melegen ne hagyja
feligyelet nélkiil,

a hegesztésnél tartson tiizolté késziiléket és vizet elérhetd kozelben,

az elrepiil6 szikra, frocskolés is okozhat tiizet, robbanast,

munkaruhdja legyen tiszta, olajmentes.

Forré anyagok
FIGYELMEZTETES:

a hegesztett munkadarab forré!
ne érintse meg szabad kézzel a munkadarabot,
ugyancsak ne érintse meg a hegeszt6 pisztoly sem.

Szikra és forro repiil6 részecskék
FIGYELMEZTETES:

hegesztés soran forré szikrak repkednek, amelyek égési sériilést és tiizet okozhatnak,
a ruhazata mindig zart legyen,
16g6 hajat ne viseljen, a fejét kosse be, mert a haj is meggyulladhat.



Elektromagneses mezo
FIGYELMEZTETES:

* a hegesztés soran keletkez6 elektromagneses mez6 zavarhatja a kiilonb6z6 elektronikus
berendezéseket, ezért szivritmus szabdalyozéval rendelkezd személy nem tartézkodhat a
hegesztés kozelében,

» soha ne tekerje a teste koré a hegeszt6gép kabeleit.

¢ | A védégaz toltetii palackok is képesek robbanasra
FIGYELMEZTETES:

» soha ne tegye ki a palackot nyilt langnak, durva mechanikai hatasnak, elektromos ivnek,

» ne érintse a palackot a hegesztd pisztollyal,

» ne hegesszen a hegeszt6 palackon,

e ¢vja a palackot, hogy az aramkor részévé valjék,

 alkalmazza a védbgaz palackhoz ill6 nyomdasszabalyozot, amelyik a megfelel6 csatlakozasi
menettel rendelkezik,

» soha ne alljon szemben a palackszeleppel az (a kidAramlé gaz irdnya), vagy vizszintes
szerelésli nyomasszabalyozoval,

» soha ne legyen az aramkér része a palack,

» a palackot mindig biztositsa elddlés ellen.

KARBANTARTAS ES JAVITAS

A VIGYAZAT:

* miel6tt megbontja a burkolatot a gépet valassza le a halézatrdl,

* ne érintse meg a PC-kartyat miel6tt megfelelen foldelte volna,

e tegye a PC-kartyat statikus feltolt6désnek ellenallé tasakba,

* ne dugja a kezét vagy az ujjat a mozg6 alkatrészek, példaul a ventilator kézelébe.

PROTIG PIII HASZNALATA ES GONDOZASA
e semmiképpen ne moédositsa a PROTIG PIII hegesztégépet. A PROTIG III hegesztégépet
kiilonleges hegesztési feladatokra készitették,
* a PROTIG PIII hegesztégépet hasznalata el6tt mindig ellendrizze a sérilt vagy
elhasznalddott alkatrészeket cserélje ki,
e hasznalaton kiviil tarolja biztonsagos helyen, ahol gyermekek nem férhetnek hozza, tarolas
eldtt és Ujboli felhasznalas el6tt ellendrizze, hogy jo-e az allapota.



A HEGESZTOGEP BEMUTATASA

A PROTIG-PIII SOROZATU digitalis, inverteres, egyenaramu hegesztégéphez inert gazt
(tobbnyire argon) hasznalunk az iv védelmére. Sima, szép feliiletli hegesztési varrat, csekély
frocskolés, a gép konnyen kezelhetd.

Otvézetlen, gyengén 6tvozott acél, rozsdamentes acél, nagy szilardsagu acél, aluminium, réz
hegesztése kivalo mindségben elvégezhetd.

A hegesztdgépek jellemzodi a kovetkezok:
e TIG hegesztési folyamat soran az iv stabil, konnyen szabalyozhaté a kivalé hegesztési
mindség elérésére,
e az ivbdl szarmazo hé a hegesztés soran viszonylag kis deformaciét okoz a munkadarabon
* minden helyzetben torténé hegesztésre alkalmas.
¢ kiilonosen alkalmas vékony 3 mm-es vagy kisebb, 1 mm-nél kisebb vastagsagu lemezek
hegesztésére
* sarokvarratok is konnyen elkészithetdk,
e EMC kategoéria:
A PROTIG-PIII SOROZATU digitalis inverteres egyenaramu hegesztégép fejlett digitalis
vezérlési technologiat hasznal, a fejlett IGBT (szigetelt kapu bipolaris tranzisztor)
teljesitménymoduljat  konvertal6  eszkozként,  speciadlisan  Kkifejlesztett  digitalis
vezérl6aramkorrel kombindlva. Gyors dinamikus reakcid, stabil ivkarakterisztika. Ez a
hegeszt6gép sorozat: DC TIG hegesztéssel, DC MMA-val a hegesztési folyamatok
kovetelményeinek. Széles korben hasznaljdk nyomastarté edények gyartasa, épitdipar,
hajégyartas, petrolkémiai ipar és egyéb gyartasi és karbantartasi tertileteken.

A PROTIG PIII sorozatu digitalis inverteres egyendaramu hegeszt6gép a kovetkezd jellemzokkel
rendelkezik:

e A felhaszndlok minden hegesztési paramétert pontosan bedllithatnak, hogy gyorsan
bedllithassak a sziikséges hegesztési paramétereket.

e a TIG eljarasnak 2-, 4 litemfi, ponthegesztési és szakaszos hegesztési funkcidi vannak; A
taviranyitoé funkcié csatlakoztatas utan automatikusan azonositasra keriil. PROTIG PIII
sorozatu hegeszt6 gépek: PROTIG 315PIII, PROTIG 400111, PROTIG 500PIIL.



MUSZAKI KOVETELMENYEK
Koérnyezet:
¢ hoémérséklet tartomany, munka végzésekor: -10~+40°C; szallitas és tarolas:-20~+55°C
* relativ légnedvesség: ha a kornyezeti kémérséklet 40°C . <50%; amennyiben: 20°C :
<90%.
* savas, korroziot okozo gazok, vagy kodok a gép kdrnyezetében nem megengedettek.
e tengerszint feletti magassag, <1000m
e erdsen paras idében vagy es6ben ne hasznalja szabad téren a hegesztégépet.

Tapellatas kovetelmények:

e atapfesziiltség tényleges szinuszos hullamformaju legyen, a frekvencia eltérés kisebb, mint
a névleges érték +1%-a.

* azuzemi fesziiltség ingadozasa kisebb, mint a névleges érték +10%-a.

* a 3 fazisu lizemi fesziiltség fazisomként <5% eltérés lehet. A PROTIG PIII sorozatu digitalis
inverteres egyendramd hegesztégép a korszeri IGBT-t (szigetelt kapu bipolaris
tranzisztor) technoldgiat alkalmazza.

Az SW1 3 ~ XXXV frekvenciaju valtéaramu kapcsolon keresztiil kapott hegesztd, a BR1
haromfazisu egyeniranyité hid egyeniranyitéja, a C5, C6 kondenzatorok IGBT-n keresztiil DC-be
szlirnek (TR1, TR2) hidinverter, amely kb. AC 20 kHz utan, majd a kézbensd frekvenciaju
transzformator T1 transzformatora révén a D1, D2, D3 egyeniranyitja a kimenetet egyendaramu
tapegységgel tortén6 hegesztéshez. Mig a T4 kimeneti transzformator egy, nagyfrekvencias
impulzusivhez van csatlakoztatva, amely a kimenet negativ kivezetésére van csatlakoztatva, ez
nagyon kényelmes modja az érintésmentes (HF fvgyujtasos) TIG ivhegesztésnek. A hegesztégép
f6 szerkezete PROTIG PIII sorozatu digitalis, inverteres, egyenaramu hegeszt6gép szabadon
mozgathaté dobozszerkezettel: az el6lap fele a kijelz6panel beallitasahoz kiilonféle paraméter-

bedllit6 gombbal van felszerelve; az alsé fele aramkimeneti "+" gyorscsatlakozé aljzattal, az

aramkimeneti pisztolyvezérlé kabel csatlakozdval, taviranyitd aljzattal van felszerelve;
hiitéventilator a hatsé panelen, tapkabellel és tapkapcsoldval, hiitéviz bemenetekkel és

argongaz bemenettel.



A hegesztogép jellemzéi

400V

egység PROTIG 315PII FROTIG 400PI | PROTIG S00FII
haldzati fesziiltség vV Ix400
frekvencia Hz 50/60
haldzati teljesitmény felvétel KVA 13.2 18.1 20.8
halozati aram felvétel A 19 26 30
iresjarati fesziiltség (OCV) v 73 73 73
hegesztési fesziiltség v 226 26 30
hegesztési aramerdsség A 20-315 20-400 20-500
TIG hegesztési aramerdsség A 20-315 20-400 20-500
MMA hegesziési aramerfsség A 25-315 25-350 25-400
aram le- és felfutasi idd 5 0-10
impulzus frekvencia Hz 0.5-250
vedbgaz eldaramlasi idd 5 0.3~10
vedfgaz utanaramlasi idd 5 0.5-25
bekepcsolasi idd ay, 650
hites ventilator
TIG ivgyujtas HF
hatasfok n = 85%
teljesitmény tényezd CosQ 0.93
szigetelési osztaly 5zint H
IP IP IP21S
méret LxWxH mm 719%308*633
tomeg kg 38 38 39

Megjegyzés: a bekapcsolasi id6 maximum 40°C kérnyezeti h6mérséklet esetén

HF iv ivgyujtas magyarazata

Ez a modszer a hagyomanyos érintéses ivgyujtastol alapvetden kiilonbozik. A volframelektréda
és a munkadarab kozott az i{v annak megérintés nélkiil keletkezik. Nagyfesziiltségi,
nagyfrekvencids légionizaciés impulzusok alkalmazdsa a levegd ion vezetéképességének
keletkezése altal jon létre az ivgyujtas



A jelzések magyarazata:
@ testkabel csatlakozéround connection
= A0 == 3 fazisu frekvencia valtor—transzformator—egyeniranyito

-2 MIG/MAG.
A MMA.
NE== 3 fazisu frekvencia 50Hz, mikodési frekvencia 60Hz.
G~ o0inH=

X: bekapcsolasi idd
IMmax A névlegess aram felvétel.
Meff. A: maximalis effective aramfelvétel
12: névleges hegesztd aram
U0: dresjarati fesziltség
U1: névleges tapfesziliség

UZ2: terhelés alatti fesziltség
_V: tapfesziltség

A aramfelvétel
_%: bekapcsolasi id6
IP215: érintésvédelmi osztaly

H: H szigetelési osztaly

A FUNKCIOK LEIRASA:

Kézi hegesztés MMA
Ez az lizemmod a bevonatos kézi hegesztdelektroda-hegeszt6 funkciéval. Kedvezé beolvadas
mellett csekély a h6hatasovezet.

DC impulzusos argon ivhegesztés

DC argon ivhegesztés Széles korben hasznaljak szénacélok, 6tvozott acélok, rozsdamentes
acélok, réz és rézotvozetek, nikkel és nikkelotvozet hegesztésére, kiilonosen alkalmas vékony
lemezek (3 mm vagy kisebb) és lemezek (> 3 mm) hegesztésére.

impulzushegesztés aramerdsség,

Az impulzus hegeszt6aram az olvadt fém keveredésének er6sitése, a porozitas minimalizalasa.
Az impulzus paramétereinek és a hegesztési sebesség megfelel beallitdsaval sima egyenaramu
impulzus iv a hegesztés mindségének javitasa céljabol.



A HEGESZTO ARAM BEALLITAS LEIRASA

Hegeszt6aram

Az ivhegesztéaram a "kéz/argon iv" funkcié moédra utal a hegeszt6aram nagysaga, az egyidejli
impulzushegesztésre vonatkozik. Az aram szabalyoz6gomb valtoztatasa utan a gép az
ivfesziiltséget automatikusan szabalyozza.

Az impulzusfrekvencia
az impulzusos argon TIG ivhegesztési allapotra vonatkozik, a hegesztéaramban 1év6 dram és az
alapérték aram valtasa a sebesség és a 0,5 ~ 25,0 Hz kozotti frekvencia kozott.

impulzusszélesség szabalyozas

Az impulzushegesztéaram impulzusszélessége az impulzusciklus-id6 (azaz a munkaarany) , a
munkaciklus 0 ~ 100% tartomanyban allithatd. Példaul: 5 Hz-es frekvencia (impulzusciklusa
200 ms). ) minden hegesztéaram az impulzus dramidében 80 ms, tehat az impulzus szélessége:
80+200x100% = 40%.

Az emelkedésig tart6 id6 a hegeszt6aram aktualis id6értékére vonatkozik.

Lelassitja az aram emelkedési sebességét, fokozatosan megolvasztja a munkadarabot,
litermékeket, biztositja, hogy amikor a hegesztéaram hirtelen megnd, elérte a
hegesztéstechnolégiai kovetelmények, 0 ~ 10 s id6.

Az esési id6 a hegeszt6éaramra utal, amely nullara esett. Lelassitja az aram csokkenésének
litemét, az elektromos aram pedig biztositja a hegesztés mindségét a végén 0 ~ 10 s.

A védbégaz el6aramlasi id6, az ivgyujtds kezdete el6tt mar a volfram elektrédat és a
munkadarabot a gazvédelemmel ellassa.az id6 0,3 ~ 10 s.

utéaramlasi id6

az i{v kioltasa utan azt jelenti, hogy a felforré6sodott munkadarab és volfram elektr6da védelme
érdekében védi az oxidaciotoél,, az ido 0,5 ~ 25 s.

10.
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A hegesztogép eldlapja

A KEZELESI OLDALAK MAGYARAZATA:

A hegesztogép hatlapja

1 bekapcsolds visszajelzs

2 védelem visszajelzd

3 munka visszajelzd

4 hegesztési fesziiltség kijelz6

5 hegesztési dram kijelz6

6 hegesztésmaod vélaszto

7 tavszabdlyozo visszajelzd

8 véddgaz utanaramlas szabalyozd

9 Lefutds és id6 allitéo gomb

10 hegesztési aram szabalyozo

11 dram szabalyozé gomb

12 impulzus frekvencia szabalyozé gomb

13 pisztoly kapcsold

14 bemeneti aram gyorscsatlakozo

15 véddgaz kilép csatlakozas

16 vizhiité kilépd csatlakozas

17 “+"connector

18 tavszabalyozo csatlakozas

19 cstics aram szabalyozd

20 hegesztd dram szabalyoz6 TIG

21 MMA aram szabalyoz6

22

szakaszos, posthegesztés szabalyozd

23 Toltonyilas bedllité gomb

24 impulzus szabalyozé

25 hegesztési mod valaszto

26 szabalyozo transzformator biztositék

27 bekapesolo

28 védégaz bemeneti csatlakozo

29 hiitéviz belépés csatlakoz6

30 betaplald kabel 3x400 V

11.




Kézi hegesztés

hasznalja a modvalasztot a kézi ivhegesztés MMA kivalasztasara

A bedllité gomb a hegesztéaram, hegeszt6aram 25A - 400A. A “forr6 iv” HOT START beallito
gombja az ivgyujtast segiti el6 és cseppek atmenetének javitasat.
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DC argon TIG ivhegesztés

hasznalja a mdédvalasztét az argon iv" funkciot érintkezé vagy nagyfrekvencias argon ivben,
nevezetesen argon ivhegesztési modban; majd az impulzus/egyendaram i{izemmodot
egyenaramu mddban, az alabbiak szerint:

Allitsa be a hegeszt6aram beallité gombot a hegeszt6aram beallitasdhoz, 20 ~ 500 A. (Tipus
fliggd)

A védbgaz el6aramlasi id6 beallitasa, 0,3 ~ 10 s.

Inditéaram beallité gomb az ivaram beallitasahoz, 20 ~ 500 A. (Tipus fiiggd)

Az iv felfutasi id6 beallitd gomb a hegesztéaram emelkedési idejének beallitasahoz, 0 ~ 10 s.
Az iv lefutdsi id6 beallité gomb a hegesztéaram esési idejének bedllitdsdhoz, 0 ~ 10 s.

Krater fvaram beallit6 gomb a krater ivaram beallitdsdhoz, 20 ~ 500 A. (Tipus fliggd)
Beallitasi késleltetés id6, 0,5 ~ 25 s;
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DC impulzusos argon ivhegesztés

hasznalja a "kézérintkezds iv/argoniv/nagyfrekvencias argoniv" funkciot érintkezdében vagy
nagyfrekvencids  argonivben, nevezetesen argon  ivhegesztési modban;  majd
impulzus/egyenaram iizemmodban impulzus tizemmédban, nevezetesen impulzusos argonives
hegesztési modban, az allithaté gombok az alabbiak szerint:

Az el6szell6ztetési id6 beallité gombja az eldszelldztetési idd beallitasahoz, 0,3 ~ 10 s.

Allitsa be a hegesztéaram-beallité gombot az impulzushegesztéaram beallitasahoz, 20 ~ 500 A.
Beallité alapérték arambeallité gomb az alapérték impulzusaram beadllitdsahoz, 20 ~ 500 A.
Allitsa be az impulzusfrekvencia beallitdé gombot az impulzusfrekvencia beéllitdsdhoz, 0,5 ~
25,0 Hz; Bedllité iv inditéaram beallité gomb az ivaram beallitasahoz, 20 ~ 500 A. Beallitd
emelkedési id6 beallité gomb a hegesztéaram emelkedési idejének bedllitdsahoz, 0 ~ 10 s. Esési
id6 beallit6 gomb a hegesztéaram esési idejének bedllitadsahoz, 0 ~ 10 s. Beallit6 krater ivaram

beallité gomb a krater ivaram beallitasahoz, 20 ~ 500 A. Beallitasi késleltetés lejart id6 beallito

gomb a késleltetési id6 lejart beallitasahoz, 0,5 ~ 25 s;

anyag volfram elektroda
€ o= g vastag- huzal hegesztd 2 argon
% E g sag © aram S | mennyiseg | atmerde cstics csucs
al ° 8 (mm) (A) & | (itermin) | @ cog | AT
(mm) (mm) {mm)
egyes
e 1.6~3.0 50~90 1.0 12~20° 0.12~0.25
g tompa DCst
2 16~25 raigh | §~12
& c
o| 2| Vvamat | >3.0~6.0 70~120 t 1.6 25~30° 0.50~0.75
E polar
g ity
Xvarmrat | =6.0~12 | 25~32 | 100~150 10~14 24 35~45° 0.75~1.10
2 <4 32 | 160~210 | DC / / / I
E E inver
g| g | tompa 4~12 3~4 | 210-270 | sed ! / / !
g o grafti
= =12 =4 260~300 | pg / / / !
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A hegesztogépek karbantartasa

Az inverteres hegeszt6gép, csucstechnolégias termék, igy a karbantarté személyzet miiszaki
kovetelményei magasabbak. Mivel kevés a konnyen kopd alkatrész, ezért a mindennapos
karbantartas igény minimalis.

Hegeszt6gép karbantartasi f6 munkak:

e portalanitds Rendszeresen professzionadlis karbantarté személyzet szaraz stritett leveg6vel
(hasznaljon légkompresszort vagy porszivot) a hegesztégép belsdjében felgyililemlett por,
szennyezddés eltavolitasara. Egyuttal sziikséges ellendrizni, hogy nincs-e meglazult bels6
rogzitéelem, elektromos csatlakozas.

e Ugyeljen arra, hogy a hegesztékabel csatlakozéjanak érintkezése megfeleld legyen.
Hasznalat kozben ellendrizni kell a hegeszt6kabel csatlakozo6janak érintkezését.

Megjegyzés:
e A gépben 1évd feszliltség magas, az aramiités elkeriilése végett a gépet a burkolat
megbontasa el6tt le kell valasztani a halézatrol. A gépen javitast csak képzett szakember
végezhet.

FIGYELEM:

Ha a felhasznal6 nem tudja fellelni a hibat, vagy nem tudja megjavitani, 1épjen kapcsolatba az
értékesitdvel, aki meg fogja adni a megfelel6 tAmogatdast a hiba elharitasara.

FIGYELEM:

Ha a panelen a ,h6évédelem jelz6” hossziu miikodés utdn vilagit, azt jelzi, hogy a belsé
hémérséklet meghaladja a megengedett értéket. A gépet le Kkell allitani, hogy leh{iljon.

A lampa kikapcsolodasa utan folyamatosan hasznalhaté.

A vizhiitésli TIG pisztoly nem hasznalhatd, ha nincs vizellatas.

A gazhiitésl TIG pisztoly hiitését a védbégaz végzi.

Az aramforrast, az argonszelepet és a hiitéviz ellatast le kell kapcsolni ha elhagyja a
munkahelyet.

A hegesztéknek vaszon munkaruhat kell viselniiik, és pajzsot kell viselniiik az ivfény és a
hésugarzas elkertilése érdekében.

Fényelvalaszté erny6t kell elhelyezni a munkateriileten, hogy megakadalyozza mas emberek
zavarasat.

A munkateriiletre gyulékony vagy robbanasveszélyes anyagok bevitele tilos.

A hegeszt6gép minden csatlakozo6jat megfelel6en kell csatlakoztatni és megbizhatéan foldelni.
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HIBA ELHARITAS

hiba

leiras

megoldas

a hiitd ventilator

nem mikodik

a motor meghibasodott

cserelje ki, vagy javitsa meg

ar elektros vezeték seérilt

keresse meg a hibat, javitsa meg

a pisztoly kapcsold | cserélje ki
nincs HF ivgyajtas | meghibasodoti
2
a f panel meghibasodaott cserélje ki
az elkekiromos vezeték sériilt | keresse meg a hibat, javitsa meg
nincs argon bemenet elendrizze a packol a reduktoren at a csdvezetekig
nincs védogaz a fo panel meghibasodott ceerélie ki
aramlas .. o
gaz magnesszelep ceerelje ki
3 meghibasodott
a gazaramlas keresse meg a hibat, tavolitzsa el a
szennyezddés miatt szennyezodést
elakadt
a vizhiany jelzd a viznyomas nem elég novelje a viznyomast
4 vilagit a vizaramlas akadalyozott tavolitza el az akadalyt
tilmelegedés a gep tilmelegedett kapcsolja ki a gépet, hogy visszahiljon
jelzdlampa vilagit a hiérzeked rele czerelje ki
5 meghibasodott
a fesziiltség ingozas - . . . ce I
allitsa le a gepet, amig helyreall a halozati fesziilizeg
meghaladta +-15%
a gomb meghibasodoft cserelje ki
] a panel gomb a f panel meghibasodott cserelie ki
meghibasodoft az elektromos vezeiék séril keresse meg a hibat, javiiza meg
az elektromos vezetek serift keresse meg a hibat, javitsa meg
7 . . a fo panel meghibasodott ezarélje ki
az aram miszer
nem mutat semmit | ar elektromos vereték serilt keresse meqg a hibat, javitsa meg
hibas &rintkerés a pisztoly &5 a | keresse meg a hibat, javitsa meg
gep kozott
B argon nem eléq fiszta kovetelmény 99.995% Argon
a pilot iv nem sima | a volfram elektroda hegyezése | kbszbrilje meg helyesen
nem megfeleld
halozati A tapkapcsold elso A szlrokondenzator toltése a foaramkirben kiold, a
aloza
q . bekapcsolasa hosszi idd (tobb | kapcsold visszakapesoldza rendben van.
lekapcsolas . s .
mint ket map) utan, kikapcsol
10 egyeb vegye fel a kapesolatot az eriekesitovel
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ALKATRESZ JEGYZEK:
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code (EBS) angol megnevezés MEegNeveIes db
1 (11010011795 cover PROTIG 5000V PULSEI 1
2 |20070250092 control transformer FTPS00.10.24033 31 1
380V 9192407 3W0 SV A
3 11050110233 |PWM PCB board MEB-350E
4 capacitor 1
20070120123 DJ-MT 40uF£5%/E00V DC
5 filter capacitor 1
6 |20030302216 common mode inductance NBS00E/PMS00.10.24D33.3.2 1
7 (20040300009 cable fixed head EG-21 1
& 11110150117 power input cable PROTIG 400V PULSE 1
9 (20070520004 fuse BFD15 B.3A250V 1
10 (11020013352 capacitor fived plate NBSO0E/PMS00.10.24D33.3.6 1
11 (110100323554 back panel fixed plate PRPTIG 400WW PULSE 1
12 (20050050650 fan window INVERMIG S00E/232*205.5*52.1 1
13 20050170019 cable press plate MBS500.5-2 2
14 (20050050654 plastic panel INVERMIG-300E/572*308 1
15 [20070800139 breaker EiEE 1
16 11020011523 switch SHG.125.044 2
17 |20070550033 magnetic valve WZCT2.2/0-0.6MPa 1
18 (11020015828 fan ficed plate INVERMIG S00E 1
19 [20050050179 heat sink insulating plate ZXT400E.2.2-1 1
20 [20070390147 fan 1
21 (11010021179 left panel INVERMIG-500W 1
22 (11020013350 fast recovery heat sink insulating plate  |NBSO0E/PMS00.10.24D33.8.3-2 2
23 [20070430168 heat sink 2007°200%100AGET 1
24 20070430165 heat sink gFeE ROHS 1
25  [11020013349 fast recovery heat sink holder MESO0E/PMS00.10.24D33.5.3-1 2
26 [20070250133 fast recovery diode STTHEO0ICW G0AS300V 12
27 (11020013350 fast recovery heat sink insulating plate  [NBS00E/PMS00.10.24D33.58.3-2 2
28 [11050110262 cutput rectifier board MESO0E/PMS00.10.24D33.8.3.1.1 1
2% 11010080796 bottom panel up shield plate MESO0E/PMS00.10.24D33.8-1 1
30 11010041326 bottom panel INWVERMIG S00E 1
31 11040030254 output reactor assembly WWSM-500 1
32 11050110246 cutput small load plate PES00.11.44D33.5.1 1
33 11110270047 hall PM500.10.24D33.7 1
34 20050050654 pMasfic panel STZE308V1.0MPANTONGI30C 1
35 |20050050651 fan window INWVERMIG S00E/232*205.5%35 1
36 11020015867 output fced plate PRPTIG 400W PULSE 1
37 20070570208 quick socket DEJS0-T0 2
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code (EBS) angol megnevezés MEJNEVEZES db
35 |20030300832 torch switch WEM-S00EPTPS00.10.24D33 2.3 1
39 |20030300452 aviation socket VWSM-SO0EFTPS00.10.24D33.2.2 1
40 |11020015866 switch support plate PROTIG 500W PULSE 1
41 |20070110065 potentiometer knob KN-21B-6/ER 10
42 110200158658 print support plate PRPTIG 400W PULSE 1
43 |11050070461 panel control PCE board PROTIG 400W PULSE 1
44 11050110459 torch switch insulating PCB board WSM-315E 1
45 (11040050093 coupling transformer PROTIG 500W PULSE 1
45 | 20070040090 filter inductance ZXT400E 4/8.85uH/T [B 1
47 | 20070250056 main transformer T100*G0*20/37- 5506 SKWA 1
45 11020013125 transformer fixed plate NB500.3.8 1
45 11010050417 maunting plate INWERMIG S00E 1
50 11010021175 right panel INWERMIG-500VY 1
51 11050030064 drive PCE board NESOOE/PMS00.10.24D33.3.8 1
52 |11050100046 arcing PCE board WEM-300WPTP300.10.44D33.3.2 1
53 |20070330067 IGET module IGET £ ROHS 2
54 |11020013850 arc board fixed plate VWSM-SO00EFTPS00.10.24D33.6 1
55 |11120270006 transformer harness NESO0E/PMS00.10.24D33.3.4.1 1
36 11030040012 IGET busbar NE350G.4-3 2
37 |20070370025 Jph reciifier bridge MD573-14 7541400 1
35 |11050020830 main control PCE board WIM-400E 1

Megjegyzés az alkatrész jegyzék tajékoztatd jellegii. A megrendelés egyszeriisitése
érdekében az angol megnevezéseket hasznaljuk.
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ELVI KAPCSOLASI RAJZ
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A PROTIG-PIII sorozatu inverters, egyenarami, impulzusos AWI-hegeszt6 aramkori
diagramja. (Csak tajékoztato jellegii, valtozas esetén nem Kkiildiink értesitést.)
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A LESZALLITASRA KERULO KESZLET:

* PROTIG-X2CXPI Inverter DC Pulse TIG Welder gep 1
* termék mindsités 1
* garancia jegy 1
* kezelési utasitas 1
* TIG pisztoly 1
* gaztereld keramia fivoka (egy darab a pisztolyban) 3
* volfram elekiréda szoritd patron (egy darab a pisziolyban) 3
* pisztoly kupak a volfram elektrdda hosszisaghoz hosszud és révid 1-1 darab
igazitva
* TIPS 1
* gaz csdbilincs 2
* gazcsd 1
* testkabel (szoritd csipesszel és gyors csatlakozoval) 1

Megjegyzés: a garancia nem vonatkozik a fogyo, kopo és atorékeny alkatrészekre.

Szallitas és tarolas

MEGJEGYZES: A fogantyu csak kézi szallitasra alkalmas. Nem szabad emel&sre hasznalni.

A gépek legyenek es6tdl és hotol mentesek.

Ugyeljen a ,Figyelem” feliratra a csomagol6dobozon.

A tarol6 helyiségnek szdraznak kell lennie, és a levegének cirkuldlni sziikséges mentesnek kell
lennie a korroziv gazoktol vagy portdl.

A hémeérséklet -25% és +55% kozott legyen, a relativ paratartalom pedig nem haladhatja meg a
90%-ot.

A dobozon fel kell tiintetni a , Lift” EMELES és a ,Free of rain” ESOTOL OVNI feliratot.
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