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Magneses magfuréo
(HU)
Biztonsag utasitasok ........coeeiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeas

EREDETI HASZNALATI UTASITAS

Személyes biztonsaga érdekében hasznalat elétt olvassa el
és értelmezze. Kérjik 6rizze meg az utasitasokat, hogy
azokat késébbi is meg tudja tekinteni!



MUSZAKI ADATOK

Teljesitmény 2000 W (220-240 V), 1700 W (110-120 V)

bemenet

Fesziiltség Lasd a gép adattablajat

Uresjarat/Teljes Fordulatszam 1 150 / 90

terhelés Min.1 Fordulatszam 2 200 / 120
Fordulatszam 3 300 / 180
Fordulatszam 4 380/ 230

Kapacitas @ x marasmélység (gy(rls marok) 75 x 50 mm (3" x 2")
MT3 Csigafuro @-je 32 mm (1-1/4")
Faréotokmany kapacitas <16 mm (5/8") Szar
Menetfurok @-je 25,4 mm (1")
Loket MT3 mardszerszamokkal 145 mm (5-11/16")

Magneses tapadas 32,000 N

Netto témeg 24,4 kg (53,8 lb)

1. Kivetényilas 9. Magnes kapcsolo * L imbuszkulcs M2,5
2. Ors6 10. Motorkapcsolo * L imbuszkulcs M4
3. Befogoszar 11. Forgatdkar * Forgacsvédo készlet
4. Befogdszartart6 konzol 12. Huto6folyadék-tartaly * Hiitéfolyadék-tartaly készlet
5. Gyiir(is mard (nem tartozék) 13. Hiitéfolyadék adagol6 csap * Biztonsagi heveder
6. Kozpontositd csap (nem tartozék) 14. Fordulatszam-valasztok * Drift kulcs
7. Magneses talp ALAPTARTOZEKOK
8. Forgasiranyvalto * Csavarkulcs M8
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ALTALANOS ELEKTROMOS SZERSZAM BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

FIGYELMEZTETES Olvassa el az elektromos szerszammal egyiitt mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és specifikaciot. Az alabbiakban felsorolt
valamennyi utasitas figyelmen kiviil hagyasa aramiitést, tiizet és/vagy sulyos sériilést
okozhat.

Orizze meg az dsszes figyelmeztetést és utasitast a késobbi felhasznalas céljabol.

A figyelmeztetésekben szerepld "elektromos szerszam" kifejezés az On haldzatrél mikodtetett
(vezetékes) elektromos szerszamara vagy akkumulatoros (vezeték nélkiili) elektromos szerszamara
vonatkozik.

1) MUNKATERULET BIZTONSAGA

a. A munkateriilet legyen tiszta és jol megvilagitott. A rendetlen vagy sétét teriiletek
balesetveszélyesek.

b. Ne miikodtesse az elektromos szerszamokat robbanasveszélyes kornyezetben,
példaul gyulékony folyadékok, gazok vagy por jelenlétében. Az elektromos szerszamok
szikrakat bocsatanak ki, amelyek meggyujthatjak a port vagy a fiistot.

c. Tartsa tavol a gyermekeket és a jelenléviket az elektromos szerszam miikodtetése kozben.
A figyelemelterelés miatt elveszitheti az iranyitast.

2) ELEKTROMOS BIZTONSAG

a. Az elektromos szerszamok dugaszainak illeszkedniiik kell a konnektorhoz. Soha ne
modositsa a csatlakozo6t semmilyen modon. Ne hasznaljon semmilyen adaptercsatlakozot
foldelt elektromos szerszamokkal. A nem modositott dugaszok és a megfelelé aljzatok
csokkentik az aramités kockazatat.

b. Keriilje a testi érintkezést foldelt feliiletekkel, példaul csovekkel, radiatorokkal,
tlizhelyekkel és hiitészekrényekkel. Fokozottan fennall az aramiités veszélye, ha a
teste foldelt allapotban van.

c. Netegye ki az elektromos szerszamokat esének vagy nedves koriilményeknek. Az
elektromos szerszamba keriild viz néveli az aramiités veszélyét.

d. Ne tegyen kart a kabelben. Soha ne hasznalja a vezetéket az elektromos szerszam
hordozasara, huzasara vagy kihuzasara. Tartsa a kabelt tavol hétél, olajtol, éles szélektdl
vagy mozgé alkatrészekt6l. A sériilt vagy Osszegabalyodott vezetékek ndvelik az aramiités
veszélyét.

e. Ha az elektromos szerszamot kiiltéren ilizemelteti, hasznaljon kiiltéri hasznalatra alkalmas
hosszabbitot. A kiiltéri hasznalatra alkalmas vezeték hasznalata csokkenti az aramiités
veszélyét.

f. Ha az elektromos szerszam nedves helyen torténé lizemeltetése elkeriilhetetlen,
hasznaljon aramvédé berendezéssel (Fl-relé) (RCD) védett aramforrast. Az aramvédé
berendezés hasznalata csokkenti az aramiités veszélyét.



3) SZEMELYI BIZTONSAG

Maradjon éber, iigyeljen a munkajara, és legyen koriiltekint6, amikor elektromos
szerszamot hasznal. Ne hasznaljon elektromos szerszamot faradtan, kabitoszer, alkohol
vagy gyogyszer hatasa alatt. Egy pillanatnyi figyelmetlenség az elektromos szerszamok
miikodtetése kozben sulyos személyi sériilést okozhat.

Hasznaljon személyi véddfelszerelést. Mindig viseljen védészemiiveget. A megfeleld
korilmények kozott hasznalt védofelszerelések, mint példaul porvédé maszk, csiszasmentes
biztonsagi cipd, védosisak vagy hallasvédd, csokkentik a személyi sériilések szamat.

El6zze meg a véletlen inditast. Gy6z6djon meg arrél, hogy a kapcsolé kikapcsolt helyzetben
van, miel6tt csatlakoztatja az aramforrashoz és/vagy az akkumulatorhoz, felveszi vagy
hordozza a szerszamot. Az elektromos szerszamok oly modon torténd hordozasa, hogy az ujja a
kapcsolon van, vagy olyan elektromos szerszamok fesziiltség ala helyezése, amelyeknél a
kapcsold be van kapcsolva, balesetveszélyes.

Az elektromos szerszam bekapcsolasa el6tt tavolitsa el a beallitokulcsot vagy a
csavarkulcsot. Az elektromos szerszam forgo részéhez rogzitett csavarkulcs vagy kulcs személyi
sériilést okozhat.

Ne Iépje tul a megengedett értékeket. Mindig ligyeljen a megfeleld labtartasra és
egyensulyra. Ez lehet6vé teszi az elektromos szerszam jobb kezelését varatlan
helyzetekben.

Oltozzon megfeleléen. Ne viseljen b ruhazatot vagy ékszereket. Tartsa tavol hajat és
ruhazatat a mozgo alkatrészektdl. A laza ruhak, ékszerek vagy hossz( haj beakadhatnak a
mozgo alkatrészekbe.

Ha vannak porelszivé és porgyiijté berendezések csatlakoztatasara szolgalé eszkozok,
gondoskodjon ezek csatlakoztatasardl és megfelelé hasznalatarol. A porelszivas hasznalata
csokkentheti a porral kapcsolatos veszélyeket.

Ne engedje, hogy a szerszamok gyakori hasznalatabdl ered6 megszokas miatt elbizza
magat, és figyelmen kiviil hagyja a szerszambiztonsagi eléirasokat. Egy 6vatlan
cselekedet a masodperc tort része alatt sulyos sériilést okozhat.

4) ELEKTROMOS SZERSZAMOK HASZNALATA ES GONDOZASA

a.

Ne erdltesse az elektromos szerszamot. Hasznélja az adott célra megfelel6 elektromos
szerszamot. A megfelel6 elektromos szerszammal hatékonyabban végezheti el a munkat, és
biztonsagosabban a tervezett sebességgel.

Ne hasznalja az elektromos szerszamot, ha a kapcsolé nem kapcsolja be és ki. Minden

olyan elektromos szerszam, amelyet nem lehet a kapcsoloval mikodtetni, veszélyes, és meg

kell javittatni.

Huzza ki a csatlakozo6t az aramforrasbol és/vagy vegye ki az akkumulatort (ha levehetd) az
elektromos szerszambdl, miel6tt barmilyen beallitast elvégezne, tartozékot cserélne, vagy
elrakna az elektromos szerszamot. Az ilyen megel6z0 biztonsagi intézkedések csokkentik az
elektromos szerszam véletlenszeri beinditasanak kockazatat.

A hasznalaton kiviili elektromos szerszamokat tarolja gyermekek eldl elzarva, és ne
engedje, hogy az elektromos szerszamot olyan személyek kezeljék, akik nem ismerik az
elektromos szerszamot vagy ezt a hasznalati utasitast. Az elektromos szerszamok képzetlen
felhasznalok kezében veszélyesek.



Gondoskodjon az elektromos szerszamok és tartozékok karbantartasarol. Ellendrizze,
hogy a mozg6 alkatrészek helyesen vannak-e bedllitva vagy régzitenek-e, az alkatrészek
torottek-e és minden mas olyan koriilményt, amely befolyasolhatja az elektromos
szerszam miikodését. Ha megsériilt, hasznalat el6tt javittassa meg az elektromos
szerszamot. Sok balesetet okoznak a helyteleniil karbantartott elektromos szerszamok.
Tartsa a mardszerszamokat élesen és tisztan. A megfeleléen karbantartott, éles vagoéllel
rendelkezé maroszerszamok kevésbé hajlamosak megakadni, és konnyebben kezelhetdk.
Haszndlja az elektromos szerszamot, a tartozékokat és a szerszambetéteket stb. a jelen
hasznalati utasitasnak megfelel6en, figyelembe véve a munkakoriilményeket és az
elvégzend6é munkat. Az elektromos szerszam rendeltetésétél eltéré miveletekhez torténd
hasznalata veszélyes helyzetet eredményezhet.

Tartsa a fogantyukat és a fogofeliileteket szarazon, tisztan, olaj- és zsirmentesen. A
csUszos fogantyuk és fogofeliiletek nem teszik lehetévé a szerszam biztonsagos kezelését és
iranyitasat varatlan helyzetekben.

5) SZERVIZ

Az elektromos szerszamot csak azonos cserealkatrészek felhasznalasaval, szakképzett szakemberrel
javittassa meg. Ez biztositja az elektromos szerszam biztonsagossagat.

A HASZNALATI UTMUTATOBAN HASZNALT KIFEJEZESEK

Figyelmeztetés: Ez a kifejezés azt jelenti, hogy a kezel6t vagy a kozelben tartézkodo
személyeket fizikai sériilés vagy halal veszélye fenyegeti.

Vigyazat: Ez a kifejezés azt jelenti, hogy fennall a gép, a marészerszam vagy mas
berendezés karosodasanak veszélye.

Megjegyzés: Ezek a kifejezések hasznos informaciokat nyujtanak a gép miikodésével vagy
karbantartasaval kapcsolatban.5



A jelen hasznalati
utasitasban hasznalt

szimboélumok

Q olvassa el ezeket az utasitasokat
V..., Volt
A........ Amper @ mindig viseljen véddészemiiveget
Hz......... Hertz

mindig viseljen porvéd6 maszkot.

mindig viseljen hallasvédot

vissza fordulat ) .viseljen biztonsagi szempontbol jovahagyott
percenkeént védésisakot
. . figyelmeztetés altalanos

veszélyre

ne dobja ki az elektromos
szerszamokat, tartozékokat és

liresjarati sebesség
fordulatszam vagy oda-
|

~-~elektromos foldelessel csomagolast a haztartasi hulladékkal

egyutt.
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FURO BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

a. A furot rogziteni kell. A nem megfeleléen rogzitett firogép elmozdulhat vagy felborulhat, és személyi
sériilést okozhat.

b. A munkadarabot be kell szoritani vagy rogziteni kell a munkadarab-tartéhoz. Ne furjon olyan darabokat,
amelyek tul kicsik a biztonsagos rogzitéshez. A munkadarab kézzel torténé kézben tartasa miikodés
kozben személyi sériilést okozhat.

c. Ne viseljen kesztyiit. A keszty(iket a forgd alkatrészek vagy forgacsok megragadhatjak, ami személyi sériiléshez

vezethet.

d. Tartsa tavol a kezét a furasi teriilettSl a szerszam miikodése kozben. A forgo alkatrészekkel vagy
forgacsokkal valo érintkezés személyi sériilést okozhat.

e. Gyd6z6djon meg arrdl, hogy a tartozék forog, miel6tt a munkadarabba vezetné. Ellenkezd esetben a
tartozék beszorulhat a munkadarabba, ami a munkadarab varatlan elmozdulasat és személyi sériilést okozhat.

f. Ha a tartozék elakadt, hagyja abba a lefelé iranyulé nyomast, és kapcsolja ki a szerszamot.
Vizsgalja ki és tegyen korrekcios intézkedéseket az elakadas okanak megsziintetése érdekében.
Az elakadas a munkadarab varatlan elmozdulasat és személyi sériilést okozhat.

g. Keriilje a hosszu forgacsok keletkezését a lefelé iranyulé nyomas rendszeres megszakitasaval. Az éles
fémforgacsok megszorulast és személyi sériiléseket okozhatnak.

h. Soha ne tavolitson el forgacsot a furasi teriiletrél a szerszam miikodése kozben. A forgacs
eltavolitasahoz tavolitsa el a tartozékot a munkadarabbdl, kapcsolja ki a szerszamot, és varja meg, amig
a tartozék megall. Hasznaljon eszkozoket, példaul kefét vagy kampot a forgacsok eltavolitasahoz. A
forgo alkatrészekkel vagy forgacsokkal valo érintkezés személyi sériilést okozhat.

i. A sebesség besorolasu tartozékoknak legalabb az elektromos szerszamon feltiintetett maximalis
sebességgel megegyezd értékiinek kell lennilik. A névleges sebességiiknél gyorsabban m(ikodd tartozékok
eltorhetnek és szétszorodhatnak.

MAGNESES FUROGEP-SPECIFIKUS BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK ES
OVINTEZKEDESEK

a. Mindig hasznaljon biztonsagi hevedert. A szerelés kioldhato.

b. FIGYELMEZTETES: Miikodés kdzben csak a forgatokarokat fogja meg, a gép mas részét ne.
6



A gépre helyezett kéz aramiitést szenvedhet fesziiltségszivargas esetén, vagy ha a gép elvagja a
sajat tapkabelét.

Mindig ligyeljen arra, hogy a munkadarab vastagsaga legalabb 12 mm (7/16 hiivelyk)
legyen. Ha nem az, akkor hasznaljon egy legalabb 12 mm vastag és a magnesnél

nagyobb acéllemezdarabot a munkadarab alatt, hogy kiegészitse a magneses tapadast.

A magnes tapadasa a munkadarab vastagsagatol fiigg.

Ne miikodtesse a gépet a munkadarabon hegesztés kozben. Ez a gép karosodasahoz és/vagy
személyi sériiléshez vezethet.

Soha ne helyezze a gépet az elektroda és a védofold kozott 1évé munkadarabra
semmilyen ivhegeszté tipusnal. A hegeszt6 aram a gép tapkabelében évé
foldelévezetéken keresztiil foldelédik, és kart okoz.

Ne haladja meg a vizszinteshez képest a 90 fokot. Veszélyes a furot fejjel lefelé hasznalni.
Mindig gy6z6djon meg arrol, hogy a magnes tiszta, rozsda- és vizk6mentes. A
fémforgacsok és egyéb tormelékek akadalyozzak a magneses tapadast.

A szerszamot mindig onmagaban haszndlja a csatlakozéaljzaton. Ugyanazon a
csatlakozoaljzaton hasznalt mas késziilékek egyenlétlen fesziiltséget okozhatnak, ami a
magnes kioldasahoz vezethet.

A furas megkezdése el6tt gy6zédjon meg arrol, hogy a magnes megfeleléen ratapadt a
munkadarabra. A magnes megfelel6 tapadasa elengedhetetlen a biztonsagos fUrashoz.
Nemvas (nem magneses) munkaanyagok furasakor csak a gyarté altal jévahagyott
rogzitéelemet, példaul vakuumos talpadaptert hasznaljon. A gyarto altal nem
jovahagyott tartozékok hasznalata veszélyes helyzetet eredményezhet.

Ne dolgozzon tompa vagy sériilt marészerszamokkal. Ez tllterhelheti a motort.

Keriilje a gy(irlis mardk vagofolyadék nélkiili lizemeltetését. Hasznalat el6tt mindig
ellenérizze a folyadékszintet. A gylris maroknak vagofolyadékra van sziikségik a
megfelel6 mikddéshez és a hosszl élettartamhoz.

Védje a motort. Soha ne engedje, hogy vagoéfolyadék, viz vagy mas szennyezddés keriiljon
a motorba. Ez aramiitéshez vagy motorkarosodashoz vezethet.

Egymasra helyezett munkaanyagok furasakor az elsé réteg furasa utan mindig alljon meg,
hogy a fémdarabokat eltavolitsa.

A meglazult fémdarab akadalyozza a megfelel6 furast.

VIGYAZAT: Soha ne prébalja meg a gépet helytelen arammal vagy abnormalisan alacsony
fesziiltséggel hasznalni.

A nem megfelel6 fesziiltség a motor karosodasahoz vezethet.
Ezt a gépet nem gyartésori hasznalatra tervezték.

MAGNES TALP MUKODESI CIKLUS

Ne hagyja a magnestalpat 60 percnél hosszabb ideig folyamatosan bekapcsolva. Ha a magnestalp
tulmelegedett, hagyja 30 percig hiilni, miel6tt folytatna a munkat.

VIGYAZAT: Kapcsolja ki a magnestalpat, ha nem hasznalja. Ha a magnestalp folyamatosan
bekapcsolva marad, az karositja azt.



OSSZESZERELES

A hiitéfolyadék-tartalyt ossze kell szerelni. ElGsz0r rogzitse az atlatszo csovet a hlitéfolyadék-
tartaly aljara. Ehhez elészor lazitsa meg az anyat, és csUsztassa az anyat a csére. Ezutan
csUsztassa a csovet a niplire. Ezutan hizza meg az anyat. CsUsztassa a tartalyfliggesztéket a
csUszka jobb fels6 oldalan lévé csavarra, és hiizza meg. Végiil helyezze be a cs6 masik végét a
sebességvaltoban évé gyorscsatlakozoba. A beszereléshez egyszer(ien csak nyomja be. (Az
eltavolitashoz el6szor hatarozottan nyomja meg a csatlakozo piros peremét, és huzza ki a
csovet.)

Gy(riis marok hasznalatakor mindig sziikség van hiitéfolyadékra. Nyissa ki a tartaly fedelét és téltse
fel. Ellendrizze gyakran a hitéfolyadék szintjét. Amikor nem hasznalja, tartsa zarva a
hiit6folyadékcsapot.

Forgacsvédé hasznalata kotelez6. A forgacsvédd rogzitéséhez hasznalja a mellékelt
pillangdcsavarokat a magneshez valé csavarozashoz. A forgacsok eltavolitasahoz nem sziikséges
eltavolitani a védéburkolatot. Egyszerlen emelje fel a védét a fels6 allasba.

Biztonsagi heveder hasznalata kotelezé. Hurkolja a hevedert a munkadarab koré, vezesse at a
hevedert az elektromos szerszam fogantydjan, és hizza meg a hevedert a racsnis mechanizmus
segitségével.

GYURUS MAROK BESZERELESE

VIGYAZAT: Soha ne hasznaljon a gép maximalis névleges kapacitasanal nagyobb
maroszerszamot.

1. A gylir(is maré behelyezéséhez elészor helyezze be a
kozpontositd csapot a mardba. Ezutan cslsztassa a
maroét a befogdszarba, igazitsa be a megfeleld sikot a
rogzitocsavar(ok)kal, és huzza meg biztonsagosan a
mellékelt imbuszkulccsal.

VIGYAZAT: Ugyeljen arra, hogy a régzitécsavar a maré lapos
részén legyen, és ne csak a lekerekitett szaron.

2. A kozpontositd csap megnyomasaval gy6z6djon meg arrol, hogy az olajcsap nyitva van és a
hitéfolyadék megfeleléen aramlik.

Ha tal gyors vagy lassu az el6tolas, allitsa be a csapot ennek megfeleléen. Ha nem hasznalja,
tartsa zarva a csapot.

MUKODES-ALTALANOS

FIGYELMEZTETES: A fGras megkezdése el6tt mindig gy6z6djon meg arrél, hogy a magnes
megfelel6en tapad a munkadarabhoz.

MEGJEGYZES: Ha ivelt feliilet(i tartogerendara szereli a gépet, rogzitse a gépet a munkadarab
ivével parhuzamosan.



FIGYELMEZTETES: Keriilje a vizszinteshez képest 90 foknal nagyobb szdogben torténé miikodtetést.
llyen szogben torténd furaskor tegyen dvintézkedéseket, hogy megakadalyozza a hiitéfolyadék
bejutasat a motorba. Paszta tipusu hiitéfolyadékot kell hasznalni.

1.  ElGszor illessze a szerszamot a befogoszarba, és igazitsa a vagas
tervezett kbzéppontjahoz. Ezt kdvetéen kapcsolja be a magnest.

2. A motor inditasahoz nyomja meg a z6ld motor bekapcsolé gombot.
Hasznalja a forgatokart az el6tolashoz. A forgacsolas megkezdésekor
és a szerszam attorésekor mindig nagyon enyhe nyomast
alkalmazzon. A forgatokar oriasi lendiiletet biztosit; ezért ne
hasznaljon tal nagy er6t. Hagyja, hogy a mardszerszam hatarozza
meg az Utemet. Tapasztalattal a kezeld képes lesz meghatarozni a
legmegfelelébb elbtolasi sebességet. A motornak valamilyen
mértékben hallhatdan lassulnia kell, de nem szabad megakadnia a
forgacsolasi folyamat soran. A megfeleld forgacsolasi sebesség egy
megfelelen éles gy(irlis mardval hosszu, sszefiiggd forgacsot
eredményez, amely "madarfészek” alak( forgacskoteget hoz létre a
vagasi felllet korl.

MEGJEGYZES: Mindig iigyeljen arra, hogy a marészerszam éles legyen. A tompa maré jellemzéen
finomabb és/vagy aprobb forgacsot eredményez.

FIGYELMEZTETES: MINDIG tavolitsa el a forgacsokat, ha tul sok halmozédik fel. A tulzott
forgacsfelhalmozédas a maro6 elakadasat vagy mas veszélyes helyzetet eredményezhet.

FIGYELMEZTETES: a fémdarab a forgacsolasi folyamat végén kilokédik és nagyon forré. Mindig
gondoskodjon a kirepiil6 fémdarab felfogasarol, ha a kirepiilé fémdarab sériilést okozhat az alatta
tartozkodo személyeknek.

Megjegyzés: A gép oldalan Iévo tolozarat nyugalmi helyzetben teljesen felhizott helyzetben
reteszelje, hogy megakadalyozza a tolézar véletlen lecsuiszasat - a firas megkezdése el6tt ne
felejtse el ujra feloldani a reteszt.

VIGYAZAT: Soha ne prébaljon meg félkoroket vagni, illetve TCT maréval farni (atfedd
furatokat farni). Ez tonkreteheti a marot.

VIGYAZAT: Soha ne prébaljon meg tjra egy félig kész vagast elvégezni, ha a magnest
kikapcsoltak és a gépet idokozben elmozditottak. Ez tonkreteheti a marét.



SZERSZAMOK ES ADAPTEREK CSEREJE MT3 SZARRAL

A szerszam behelyezéséhez forditsa el a szerszamot, amig a csap
egy vonalba nem keriil, majd nyomja hatarozottan a helyére.
Hasznos, ha egy puha feluletl kalapaccsal megiitogeti a csapot a
kap teljes rogzitéséhez. Ha megfeleléen van a helyén, nem lehet
kézzel széthlzni. Eltavolitashoz igazitsa a befogdszar kivetonyilasat
a fogaskerékhazban lévé kivetdényilashoz, csusztassa a kivetd
driftet a nyilasba, és kalapaccsal litégesse meg a szerszamot a
kivetéshez.

VIGYAZAT: Eltavolitaskor ligyeljen arra, hogy a marészerszam
ne essen le, és ne sériljon meg, vagy ne sériiljon meg senki
alatta.

MT3 GYURUS MARO ADAPTER

Ez a gép egyediilallo gylir(is mard adapterrendszerrel van felszerelve, beépitett hiitékozeggel

kozvetleniil a hajtomiihoz. Nincs sziikség litkozéradra.

1. A gylriis maré adapter beszereléséhez elészor az adapter kupos végét helyezze be a gép

befogdszaraba a fent leirtak szerint.

2. Csatlakoztassa a hiitéfolyadéktartalyt a csuszkaba, és gy6z6djon meg arrol, hogy a csé

megfeleléen régzitve van.

3. A gylirls maro behelyezéséhez elészor helyezze be a kézpontositd csapot. Ezutan
csUsztassa a marot az adapterbe, igazitsa be a megfelel6 sikot a rogzitécsavar(ok)kal, és

hlizza meg biztonsagosan a mellékelt imbuszkulccsal.

4. A kozpontositd csap megnyomasaval gy6z6djon meg arrol, hogy az olajcsap nyitva van és a
hitéfolyadék megfeleléen aramlik. Ha tul gyors vagy lasst az el6tolas, allitsa be a csapot

ennek megfeleléen. Ha nem hasznalja, tartsa zarva a csapot.

HASZNALAT

FIGYELMEZTETES: SOHA ne hasznaljon 60 mm-es (2-3/8 hiivelyk) vagy
nagyobb marékat, kivéve, ha a lemez vastagsaga legalabb 20 mm
(13/16 hiivelyk). MAGNESES EMELES KOVETKEZHET BE. Ha a
lemezvastagsag nem elegendd, egészitse ki a magneses tapadast egy
10 mm-es vagy vastagabb lemez hozzaadasaval kozvetleniil a magnes
elhelyezkedése alatt a munkadarab alatt.

VIGYAZAT: A gép forgasiranyvaltéval van felszerelve. Miikddés el6tt
mindig gy6z6djon meg a helyes forgasiranyrol. A rossz iranyban
torténé miikodtetés a maré karosodasat eredményezheti.

Valassza ki a kivant sebességtartomanyt ugy, hogy elészor kipattintja a fiilet
a reteszelésbél, majd a megfelelé kombinacioban felfelé vagy lefelé
csUsztatja a fokozatvalasztokat. A kivant sebességnek megfelelé kombinacio
eléréséhez tekintse meg a tablazatot. (Lehet, hogy a befogdszarat kissé el

kell forgatni, hogy a fogaskerekek megfeleléen illeszkedjenek egymasba).
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A megfelel6 fordulatszam és sebességtartomany beallitasahoz kdvesse a forgacsolasi
sebességtablazaton szerepl6 ajanlott sebességtartomanyokat.

4 SEBESSEGFOKOZAT TABLAZAT

(1-3/8 in.)

SEBES| URESJARAT min. | TELJES TERHELES MAROK CSAPOK
SEG min-1
60~75mm 15~25,4mm vagy
! 150 %0 (2-3/8 - 31in.) kisebb (9/16 - 1 in.)
45~60mm N/A
z 200 120 (1-3/4 - 2-3/8 in.)
35-45mm N/A
3 300 180 (1-3/8 - 1-3/4/in.)
35mm vagy kisebb N/A
4 380 230

MEGJEGYZES: Ezek a fordulatszamok csak altalanos ajanlasok. Az anyag alapjan kell

meghatarozni a tényleges sebességet és a marészerszam gyartoja altal ajanlott forgacsolasi
sebességet. Lasd az alabbi "TAJANLOTT FELULETI SEBESSEGEK" cimii részt, és hasznalja a
képletet a legjobb fordulatszam kiszamitasahoz.

MEGJEGYZES: a bal és jobb oldali fokozatvalasztok eltéré kialakitasuak:

A BALOLDALI CSUSZKA esetén MINDIG gy5z6djon meg arrél, hogy a gép TELJESEN LEALLT,
miel6tt megkisérli a fokozatvaltast! Soha ne valtoztassa meg a bal oldali cstiszka fokozatat
m(ikodé gépen!

A JOBB OLDALI CSUSZKA esetében a fogaskerekek a motorkerékpar valtészerkezetéhez
hasonléan a fogaskerékbe kapcsol6 karmantytkkal valtanak. Ezeket A BEFOGOSZAR
ELFORDITASAVAL KELL KIVALASZTANI, hogy a karmantyuk dssze tudjanak kapcsolédni.

VIGYAZAT: Gy6z6djon meg arrdl, hogy a fogaskerekek teljesen 6ssze vannak-e kapcsolddva.
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KERULJE A MOTOR TULMELEGEDESET

Ha a gépet a maximalis kapacitason vagy annak koézelében hasznalja, a motor maximalis terhelésnek
lesz kitéve és nagyon meleg lesz. Minden forgacsolas befejezése utan MINDIG hiitse le a motort
Ggy, hogy néhany percig liresjaratban mikodik.

FORGACSOLASI SEBESSEGEK
A furando anyag tipusa, keménysége és vastagsaga nagyban befolyasolja az ajanlott forgacsolasi

sebességet. A forgacsolasi sebességekre vonatkozo altalanos iranyelveket lasd az alabbi tablazatban. A
képlet segitségével meghatarozhato az ajanlott fordulatszam a hasznalt gytirlis mar6 atméréjéhez:

AJANLOTT FELULETI SEBESSEGEK

Megjegyzés: a langvagott munkaanyagok az érintett teriileten hokezelésen esnek at. Ezek a
teriiletek sokkal lassabb forgacsolasi sebességet igényelnek.

Munkaanyag Feliileti sebesség MPM (m/perc)
Aluminium 60-90

Sargaréz 40-50

Lagy ontottvas 30-50

Kemény 6ntéttvas 15-21

Lagyacél 24-30

Nagyszilardsagu acél 6-13

Rozsdamentes acél 3-5

RPM = 318,5 x MPM / maré atméré (mm-ben)

Példaul: ha lagyacélt fur egy 50 mm-es maraval, akkor az ajanlott MPM kb. 30 m/perc, tehat az idealis
fordulatszam a kovetkezé lenne:

318,5 x 30/50 =191/perc

De ha nagyszilardsagl acélt frna, az MPM koriilbeliil 6 m/perc lenne, igy az idealis fordulatszam a
kovetkezo lenne: 318,5 x 6/50 =38/perc

FORGASIRANYVALTO

Valassza ki a kivant forgasiranyt. Ennek a kapcsolonak 3 allasa van: felfelé
az elére, kozépen az Uresjarat, lefelé pedig a hatrameneti forgas.

FIGYELMEZTETES: Ha a motort Gigy kapcsolja be, hogy az iranyvalté
tires allasban van, a gép nem fog forogni, de "fesziiltség alatt” lesz,
amint az elére- vagy hatramenetet valasztja, a befogészar elkezd
forogni! Legyen évatos.
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FURAS CSIGAFUROVAL

Ha csigafurast kivan alkalmazni, akkor a harom dugoékulcsos csavar
eltavolitasaval el kell tavolitani a befogoszartartd konzolt. Ezutan egy MT3-
as csigafurod vagy egy opcionalis tokmanyadapter befogoszar és tokmany
felszerelhetd. Kovesse az alabbi specialis utasitasokat a befogoszartartod
konzol cseréjéhez.

MEGJEGYZES: Nagyobb csigaftiréval torténd faraskor sziikség lehet egy prébafirasra.

BEFOGOSZARTARTO KONZOL CSEREJE

1. Helyezze vissza a befogdszartarto konzolt, és csavarja be a 3 hatlapfejii csavart csak ujjheggyel
szorosan (Ugyeljen arra, hogy a tligorgds csapagy tiszta és megfeleléen meg van zsirozva).

2. Cserélje vissza a gy(ir(is maré befogoszarat, és dvatosan, egyenletesen hlizza meg a csavarokat a
megfelel6 beallitas érdekében.

FIGYELMEZTETES: fokozottan iigyeljen arra, hogy ne érintse meg a forgé befogészarat!

3. Kétszeresen ellendrizze, hogy a loket soran ne legyen sehol semmilyen rogzités.
4. H(zza meg a 3 csavart.

TOKMANY W
Ha MT3 tokmanyadaptert €s tokmanyt hasznal, akkor a konzolt el kell tavolitani. j o
A cseréhez lasd a fenti, "BEFOGOSZARTARTO |
KONZOL CSEREJE" cimi fejezetben talalhatd ‘
utasitasokat. _I w ]
MENETFURAS

VIGYAZAT: A menetfaré sériilésének elkeriilése érdekében mindig nagyon évatosan igazitsa a
menetfurét a lyukhoz, és gy6z6djon meg arrél, hogy a lyuk mérete megfelel a hasznalni kivant
menetfurénak.

VIGYAZAT: A menetfliré vagy a gép sériilésének elkeriilése érdekében nagyon iigyeljen arra,
hogy idében megallitsa a gépet, hogy a menetfuré NE fusson tul mélyre. A motor a leallitas utan
még egy darabig jar, ezért szamoljon ezzel, és késziiljon fel ra. Ez a gép NEM rendelkezik
menetfuré tengelykapcsoléval.
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VIGYAZAT: A gép sériilésének elkeriilése érdekében MINDIG hagyja a gépet teljesen megalini,

miel6tt megforditja a forgasiranyt.

1. Valassza ki a megfelel6 fordulatszamot a tablazat szerint a hasznalt menetfiroé méretének
megfelelden.

2. Kezdje a forgasiranyt elérefelé a szabvanyos jobb oldali
menetekkel. (Bal oldali menettel ellentétesen)

3. Hagyja, hogy a menetfurd hatarozza meg az el6tolasi sebességet. Az
el6told kar enyhe érintése is elegendd, ha a menetfiré mar a lyukban
van. Amikor a kivant menetet menetfurta, nyomja meg a piros
motorleallité kapcsolot. Hagyja, hogy a gép teljesen megalljon.
Ezutan forditsa meg az iranyt, és inditsa Ujra a gépet a zold
motorkapcsold megnyomasaval a menetflrd eltavolitasahoz. Vezesse
vissza a menetfirdt az el6told karral.

A miveletek helyes sorrendje a normal menetfurashoz a kovetkezé: magnes: be. irany: elére.
motor: be. motor: ki. EZUTAN: irdny: hatramenet. motor: be. motor: ki - magnes: ki.

KARBANTARTAS

50 Gizemoranként fjja at a motort siritett levegbvel, mikdzben lresjaratban mikodik, hogy kitisztitsa
a felgyllemlett port. (Ha kiilonosen poros koriilmények kozétt dolgozik, végezze el ezt a miveletet
gyakrabban.)

1. Tartsa a gépet tisztan és forgacstol mentesen.
Ellendrizze a laza szerelvényeket, és sziikség szerint hlizza meg azokat.

3. Ugyeljen arra, hogy a szell6zényilasok szabadok legyenek, hogy a motor normalisan tudjon
hilni. A motor tisztan tartasa érdekében fujjon alacsony nyomasu slritett levegét a
szell6zonyilasokon keresztiil a motor miikodése kozben.

A BEFOGOSZAR

Tartsa a befogoszarat szennyezddésekt6l mentesen, és sziikség szerint enyhén zsirozza meg. Ha a
befogdszar tartocsapagya zajos, lehet, hogy koszos, vagy forgacs van benne. Vegye ki a
befogdszarat, hogy megtisztitsa és Ujrazsirozza a befogdszartartd csapagyat.

A FOGANTYUK (FECSKEFAROK CSUSZKAK)

Ha tul lazak, akkor a fogantyuk beallitasra szorulnak. A beallitashoz lazitsa
meg a rogzitéanyakat, és allitsa be egyenletesen az allitocsavarokat,
mikozben a foganty(t felfelé és lefelé mozgatja. Ugy allitsa be, hogy ne
legyen holtjaték, de a mozgasi tartomanyban barhol lehetséges legyen a
rogzités. Ezutan hlzza meg Ujra a rogzitéanyakat. Rendszeresen ellendrizze,
kenje és sziikség szerint allitsa be.
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A SZENKEFEK

A szénkefék normalis kopo alkatrészek, és ki kell 6ket cserélni, amikor elérik a kopasi hatart.
Vigyazat: A keféket mindig parban cserélje
ki. Csere menete:

1. Tavolitsa el a 4 csavart, és vegye le a motor hatulso burkolatat.
Fogo segitségével forgassa ki a kefe rugojat az Utbol, és
csUsztassa ki a régi szénkefét a kefetartobal.

3. Csavarja ki a csavart a kefe kabelének eltavolitasahoz. A régi
szénkefét most mar el lehet tavolitani.

4. Helyezzen be egy (j kefét. A beszerelés az eltavolitas forditottja

5. Helyezze vissza a motor hatulsé burkolatat.

AUTOMATIKUSAN LEALLITO SZENKEFE

Az (j automatikusan leallitd szénkeféknek koszonhetden, ha a gép
minden ok nélkiil megall, a keféket ellendrizni kell. Az automatikus
funkcio leallitja a gépet, mieltt a szénkefék elhasznalédnanak, és
védi a motort.

Huzérugd

Kefetartd

MAGNES HIBAELHARITAS

A magnes teljes teljesitménye elengedhetetlen a magneses
furégépek mikodéséhez.

Ha a magnes miikodik, de nem tart jol, valoszinl, hogy az egyik tekercs meghibasodott. Ha a
magnes egyaltalan nem mikodik, akkor valdszinlileg egy meghibasodott egyeniranyitorél van szo.
(Nagyon valdszinttlen, hogy mindkét magnestekercs egyszerre hibasodjon meg.)

MEGJEGYZES: Egy hibas magnestekercs az egyeniranyitét is karosithatja, ezért minden
magnesprobléma esetén a magnestekercseket és az egyeniranyitét IS ellendrizni kell.

FIGYELMEZTETES: Soha ne prébaljon meg magneses furét hibas magnessel miikddtetni!

A MAGNES ELLENORZESE (csak szakképzett szakemberek szamara)

Ha a magnes nem m(ikddik jol, ellenérizni kell. Valassza szét az egyes tekercsek vezetékeit, és
tesztelje az egyes tekercsek ellenallasat kiilon-kilon (vegye figyelembe, hogy a 110 V-os modellek
parhuzamosan, a 230 V-os modellek pedig sorosan vannak bekétve). A kiilonb6zé méretli magnesek
tekercseinek ellenallasa valtozo, de tobb szaz ohm koriili értéknek kell lennie. A legfontosabb, hogy
mindkét tekercsnek kozel azonos ellenallassal kell rendelkeznie. Ha az egyik tekercs ellenallasa
nulla, az azt jelenti, hogy az rovidzarlatos. Ha az egyik tekercs ellenallasa végtelen, az azt jelenti,
hogy az aramkor megszakadt. Ha barmelyik tekercs problémas, a magnest ki kell cserélni. A hibas
magnes az egyeniranyitot is karosithatja. A hibas magnes cseréjekor ellendrizze az egyeniranyitot is.
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(lasd alabb)

AZ EGYENIRANYITO ELLENORZESE (csak szakképzett szakemberek
szamara)

Az egyeniranyit6 a haztartasi valtakozo aramot egyenaramma alakitja a magnes energiaellatasahoz.
Ha ez meghibasodik, a magnestekercsek nem kapnak aramot.

Kapcsolja ki az egyeniranyitot, és vizsgalja meg az egyeniranyité mindkét aramkorének ellenallasat
a valtakozo és az egyenaramu oldal kozott. Vegye figyelembe, hogy a polaritas szamit, ezért csak
akkor tud leolvasast végezni, ha a mérészondak helyesen vannak tajolva. Mindegyik oldal a masik
ellentéte lesz. Mindkét aramkornek kozel azonos ellenallasi értéket kell mutatnia. Ha az egyik
aramkor ellenallasa nulla, az azt jelenti, hogy az révidzarlatos. Ha az egyik aramkor ellenallasa
végtelen, az azt jelenti, hogy az aramkor megszakadt.

Ha a tapkabel cseréjére van sziikség, azt a gyartonak vagy képvisel6jének kell elvégeznie a
biztonsagi kockazat elkeriilése érdekében.

FIGYELMEZTETES: Minden javitast hivatalos szervizkdzpontra kell bizni. A helyteleniil
elvégzett javitasok sériuléshez vagy halalhoz vezethetnek.
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ALKATRESZLISTA

Sz. | Alkatrész neve MENNY.| Sz. |Alkatrész neve MENNY.
1 | BELSO BIZTOSITOGYURU (R-19) 1 41 | BEMENETI SEBESSEGFOKOZAT (M1,0x29T) 1
2 | LAPOS ALATET (@10x@18,5x0,8) 1 42 | SEBESSEGVALTO LEMEZ 1
3 | 0-GYURU (@12x4) 1 43 | GOLYOSCSAPAGY (6202) 1
4 | VIZTOMITES (@12x15) 1 44 | ARMATURA (220V-94x54x45) 1
5 | RUGO (@1,2x@10x@12,4x24Tx140L) 1 45 | GOLYOSCSAPAGY (6200) 1
6 | IMBUSZ BEALLITOCSAVAR (M8x7xP1,25) 2 47 | MOTORHAZ 1
7 | BEFOGOSZAR (MT3-@19) 1 48 | KABELBILINCS 1
8 | ORSO (MT3-199,8MM) 1 49 | KRIMPELO SAPKAS CSATLAKOZO (C4) 5
9 | PARHUZAMKULCS (5x5x40) 1 50 | HATLAPFEJU ANYA (M4xPO0,7) 10
10 | OLAJTOMITES (@40x@55x7) 2 51 | LAPOSFEJU GEPCSAVAR (M4x10xP0,7) 2
11 | BELSO BIZTOSITOGYURU (R-55) 1 52 | LAPOSFEJU MENETVAGO CSAVAR (M4x12) 4
12 | GOLYOSCSAPAGY (6006) 2 53 | KEFERUGO (0,4x4x3,5T) 2
13 | LAPOSFEJU MENETVAGO CSAVAR (M5X65) 4 54 | SZENKEFE (7x17x17) 2
14 | MOTORHAZ 1 55 | KEFETARTO (7x17) 2
15 | TOLOZARAS SZERELVENY (PT1/8"x@6) 1 56 | MOTOR HATSO ONTVENY 1
16 | OLAJTOMITES (@30x@45x5) 1 57 | LAPOSFEJU MENETVAGO CSAVAR (M4x20) 4
17 | KOLSO BIZTOSITOGYURU (S-30) 1 58 | VEZETEK (2,0x4Cx86CM-SJT) 1
18 | ALACSONY KOZLOMUORSO (DP10/12x21T) 1 59 | KABELVEDO (3/8'x50CM) 1
19 | PERSELY (@18x@20x11.5) 1 60 | KABELBILINCS 2
20 | MAGAS KOZLOMUORSO (M1,75x25T) 1 61 | LAPOSFEJU MENETVAGO CSAVAR (M4x16) 2
21 | TAVTARTO (@14,2x@22x5) 1 62 | VEZETEK (1015-164#26CM) 1
22 | KULSO BIZTOSITOGYURU (S-14) 1 63 | MOTOR TAKAROLEMEZ 1
23 | TUGORGOS CSAPAGY (HK 1010) 7 64 | LAPOSFEJU MENETFURO CSAVAR (M5x10) 4
24 | VALLASCSAVAR 2 65 | SZARNYAS CSAVAR (M5x16) 2
25 | KIVALASZTO FUL 2 66 | LAPOS ALATET (@5x@12x1) 2
26 |ROGZITGCSAP (@5x22,5) 2 67 | HUTOFOLYADEK-TARTALY KONZOL 1
27 | RUGO (@0,6x@5,3x@6,5x17Lx5T) 2 68 | HUTOFOLYADEK-TARTALY SZERELVENY 1
28 | E-KAPOCS (E-3) 2 73 | €SO (B4x@6x30CM) 1
29 | ELSO VALASZTOVILLA (812x26 / @4x25) 1 74 | CSUSZOLEMEZ (L348MM) 1
30 |RUGO (@1x@9x@11x11Lx4T) 2 75 | PARHUZAMKULCS (4x4x30) 1
31 | MASODIK VALASZTOVILLA (@12x21 / 1 76 | IMBUSZCSAVAR (M8x20xP1,25) 3
24x32,2)
32 | TAMASZTOGYURU (1024) 77 | FOGASLEC (M2,0x270L) 1
33 | SZABADONFUTO TENGELY (M1,75x16Tx7T)| 1 78 | IMBUSZCSAVAR-RESZLEGES
CSAVARMENETTEL (M8-1,25 x 16)

34 | PARHUZAMKULCS (5x5x10) 1 79 | FORGASIRANYVALTO (110V&220V) 1
35 | SZABADONFUTO FOGASKEREK (M1,75x36T)| 1 80 | MAGNESKAPCSOLO (110V&220V) 1
36 |ELOTET FOGASKEREK (M1,25x28Tx30T) 1 81 |LAPOSFEJU GEPCSAVAR (M4x16xP0,7) 1
37 | PARHUZAMKULCS (5x5x50) 1 83 | KAPCSOLOTABLA (130,5x90,5x1,5T) 1
38 | ELOTETTENGELY (M1,25x12T) 1 84 |LAPOS ALATET (@4x@10x1) 1
39 |BEMENG TENGELY (M1,25x12Tx10T) 1 87 | MOTORKAPCSOLO (220V) 1
40 | PARHUZAMKULCS (5x5x8) 1 88 | KULSO FOGAZOTT ALATET (M5) 1




ALKATRESZLISTA

Sz. | Alkatrész neve MENN | Sz. | Alkatrész neve MENNY.
Y.
89 | RUGOS ALATET (M8) 4 118 | IMBUSZCSAVAR (M6x45xP1,0) 1
90 | LAPOS ALATET (28x@40x2,5) 1 119 | RACSOS FEJU GEPCSAVAR (M4x6xP0,7) 2
91 | PERSELY (@32x@38x12) 2 120 | TUGORGHS CSAPAGY (HK 3516) 1
92 | ALLVANYTEST 1 123 | PILLANGOCSAVAR (M6x10xP1,0) 2
93 | IMBUSZ BEALLITOCSAVAR (M5x25xP0,8) 5 | 124 |LAPOS ALATET (@6x@13x1) 2
94 | HATLAPFEJU ANYA (M5xP0,8) 5 | 125 |CSAVARKULCS (M8) 1
95 | KOPOCSIK - BAL (308MM) 1 126 | IMBUSZKULCS (M2,5) 1
96 | KOPOCSIK - JOBB (308MM) 1 127 | IMBUSZKULCS (M4) 1
97 | SZALAGFESZITO (308x15x1,2T) 1 128 |DRIFT 1
98 | ELEKTROMAGNES (200x100x68) 1 129 | TULTERHELES ELLENI VEDELEM (220V) 1
99 | RUGOS ALATET (M6) 3 130 |VILLAS KABELSARU FOGLALAT 2
100 | IMBUSZCSAVAR (M6x20xP1,0) 3 | 131 |VEZETEK (1015-16#18CM) 2
101 | LAPOSFEJU GEPCSAVAR (M4x30xP0,7) 2 | 132 | GUMI ALATET (@4x@11x1) 1
102 | KABELTOMSZELENCE (3/8") 1 133 | VILLAS KABELSARU TARTO 8
103 | KABELVEDO (5/16”x7CM) 1 137 | LAPOSFEJU GEPCSAVAR (M4x20xP0,7) 2
104 | PANCELKABEL 1 138 | TOKMANY (5/8") 1
105 | TAPKABEL (VDE-1,5x3Cx3,5M-HO5VVF) 1 140 |KOZPONTOSITO CSAP 1
(HSSX77Lx@6,34)/ (HSSx103Lx@6,34)
106- | EGYENIRANYITO ES EMC (110V&220V) 1 140 | KOZPONTOSITO CSAP 1
1 (TCTX90Lx@7,98)/(TCTX90Lx@6,34)
107 | VEZETEK (1015-1649CM) 2 | 140 | KOZPONTOSITO CSAP 1
(TCTX106Lx@6,34)/ (TCTx108Lx@7,98)
108 | VEZETEK (1015-16#18CM) 3 | 141 | TOKMANY ADAPTER (MT3-5/8") 1
109 | OLDALPANEL (130,5x90,5x1,5T) 1 142 | LAPOSFEJU GEPCSAVAR (M4x25xP0,7) 3
110 | LAPOSFEJU GEPCSAVAR (M4x8xP0,7) 8 | 143 |VEZETEK (1015-16#30CM) 1
111 | FORGATOKAR ORSO (@232) 1 155 | LAPOSFEJU MENETVAGO CSAVAR 2
(M5x60)
112 | FORGATOKAR 156 | FOLDELES JELOLES 1
114 | HAROMVEZETEKES DUGASZOLHATO 2 157 | BIZTONSAGI OV 1
CSATLAKOZO
115 | BEFOGOSZARTARTO KONZOL 1 159 | TAMASZTOGYURU (@13x@24x1) 1
116 | IMBUSZCSAVAR (M8x25xP1,25) 3 160 |ALLORESZ (SZTATOR) (220V-94x54x45) 1
117 | MOZGASMEGALLITO (@6,5x@12x34) 1 161 | FORGACSVEDO 1
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