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A HEGESZTO ARAMFORRAS ELEKTROMOS
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HEGESZTESI INFORMACIOK

HULLADEK ES UJRAHASZNOSITAS

CE MEGFELELOSSEGI NYILATKOZAT

FONTOS: Ez a kezelési Utmutatd ismerteti a hegesztégép Uzembe helyezésének maodjat,
segit a hibafelismerésben, valamint bemutatja a mUkodését és karbantartasat. Olvassa
el gondosan az eldirasokat, hogy megértse a gép hasznalatat és ezaltal elkerllje a
hibakat az Uzemeltetés soran.

FIGYELEM!

Ennek a gépnek az Uzemeltetését és karbantartasat csak szakemberek végezhetik. A
kezelési utmutato elolvasasa elétt ne tegyen kisérletet a gép hasznalatara!
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1.BIZTONSAGI UTASITASOK

Koszonjuk,
csaladjabol

hogy a CentroWeld
valasztott

hegesztégépek
hegesztési feladatai

elvégzéséhez.

.

Z

Hasznalat el6tt olvassa el és értse meg az
Osszes figyelmeztetést és utasitast.

Ez a kézikényv csak a hegesztégép
telepitésére, Uzemeltetésére és
karbantartasara alkalmazhaté.
Ebben a kézikényvben
informaciok el6zetes értesités
véltozhatnak.

Kérjuk, adja at ezt a kézikonyvet vagy

szerepld
nélkal

annak masolatat  a hegesztégép
kezel6jének.
A szerelési, javitadsi és karbantartasi

személyzetnek is kovetnie kell
kézikényvet.

FIGYELMEZTETES Az &ramiités sériilést
vagy halalt is okozhat!

ezt a

SOHA NE érintse meg a szabadon 4all6
4dramvezet6 alkatrészeket

A hegesztés tlizet vagy robbanast okozhat
A hegesztési froccsenések meggyujthatjak
a kézelben taldlhaté gydlékony anyagokat,
amelyet ezért 10 méteres tavolsagon kivil
kell tartani.

Tartsa tavol a froccsenéseket a nem
tlzallé ruhaktol vagy a testtél

A hegesztési por karos az egészségre

NE lélegezze be a hegesztési fustot
Tisztitsa meg az olajfoltot  a
munkadarabon

Hegesztéskor tartsa fenn a légkeringést
Flstelszivd eszkdz hasznalata ajanlott

Az iv kdrosithatja a szemet és a bért

Az er6s iv karosithatja a szemet

Kérjik, viselien  védéruhazatot és
védbszemiiveget hegesztés kdzben

A tilmelegedd munkadarabok
megégethetik a bért

NE érintse meg a tulmelegedd hegesztett
munkadarabot

HEGESZTES UTAN NE érintse meg a
tllmelegedé munkakabelt vagy az
elektrédafogot

Tilos ezt a hegesztégépet csévezeték-
felolvasztashoz hasznaini!

A forgé ventildtor sértilést okozhat

NE dugja be az ujjat vagy ne rakjon
kisebb targyakat a forgd ventilator
lapatjai k6zé

Kérjik, hegesztés koézben ne hagyja
szabadon a ventildtor nyilasat

A hegesztégép

¢ Az elektromagneses mezd veszélye

e Azok a felhasznaldk, akik pacemakerrel
rendelkeznek, hegesztés el6tt orvoshoz
kell fordulniuk

e Az elektroméagneses mezd egészségre
gyakorolt hatasat nem erdésitették meg
és nem azonositottdk, és a testre
gyakorolt negativ hatdsokat nem lehet
kizarni.

o A kovetkez6 modszerekkel csékkentheti
az elektromagneses mez6 emberi testre
gyakorolt karos hatasat:

1.Csatlakoztassa a hegesztékabelt és a
foldkabelt;

2.Ne vegye korll a test egészét vagy egy
részét kabellel;

3.Ne helyezze magat a hegesztett kabel és
a testkabel kozé. Ha a hegesztett kabel
balra van, a testkabelnek is balra kell
lennie.

4.A foldelési és hegesztési kabeleknek a
lehet6 legrovidebbnek kell lennitk;

5.Ne hegesszen az &ramforras kozelében

e A szem- és borsérulések megel6zése
érdekében  kérjik, tartsa be a
munkabiztonsag és a higiénia szabdlyait,
és viselje a szUikséges védofelszerelést!

o Az Uzemeltetési folyamatot a
munkavédelmi  mUvelet  vonatkozé
szabélyaival 6sszhangban kell elvégezni!

helyes és biztonsagos

hasznélatdhoz kérjuk, vegye figyelembe a

kovetkez6 elemeket

e Kérjuk, mindig a hegesztégépen feltlintetett
specifikaciés adattabla alapjan hasznélja az
eszkozt

e Kerllje a tllterhelést: A sulyos tulterhelés
leégetheti a gépet, még akkor is, ha a gép nem
ég le, leréviditi a hegesztégép élettartamat.

e A csatlakozd és a hegesztégép kabele kozotti
kapcsolatnak szorosnak kell lennie. A hibas
csatlakoztatas tulmelegedést és tiizet okozhat.

¢ A tllzottan hossz( hosszabbité hasznalata a

kimeneti

aram  csokkenéséhez és az

energiaveszteség ndvekedéséhez vezet.
e A hegesztés sordan a megfelel6 arnyékold
kivalasztasa sziikséges
A gépet por eltavolitaskor vagy nagy javitaskor
ki kell kapcsolni, ne érintse meg vagy karositsa
a belsd vezetékeket vagy alkatrészeket.
e Hegesztéskor Ugyelien a kabelcsatlakozasra,
hogy biztositsa megbizhaté csatlakoztatasukat

Elektromagneses képesség
Ez hegesztégép egy A osztalyl besoroldst eszkoz

(mindenkori

hasznalatra alkalmas, kivéve

lakoterileteken, ahol altalanos alacsonyfesziltségl
energiarendszer van kiépitve.

Figyelmeztetés:

Az A osztalyl berendezések nem alkalmasak
hasznalatra olyan lakossagi kozterileteken ahol

kisfeszlltségli tapegységrendszer

van kiépitve.

Elektromagnetikus kompatibilitdst nehéz ezeken a
helyeken garantalni. A felhasznalé
felel6s a hegesztés altal okozott interferencidért.
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2. ALTALANOS ISMERTETES
MUKODESI ALAPELV

3-400V/50Hz

Egyenirénymi': HF inverter ’: ’ | HF trafs ’:
\ Vezérls
aramkor
ALKALMAZAS

e Alacsony  széntartalmi  acél  hegesztésére
alkalmazhato.

¢ Alkalmazhaté sik hegesztéshez, fuggdleges
hegesztéshez, fej feletti hegesztéshez, vizszintes
hegesztéshez és minden helyzetben vald
hegesztéshez.

e 0.8/1.0/1.2 tdmor huzallal alkalmazhaté acélra.

¢ MMA funkciéban alkalmazhaté, rozsdamentes
acélra, alacsony hidrogéntartalmu elektrédaval valé
hegesztésre is.

JELLEMZOK

e A nagy sebességli ARM platformmal felszerelve

egyeduldlld finom hulldmforma-vezérlési modszert

alkalmaz, kevés froccsenéssel esztétikus hegesztési

varrat készithetd.

A szabadon allithaté ivforma az "Arc Control" gombbal

szabadon bedllithatja az iv induktivitasat

Az egyedi ivindit6 és visszaégetési technoldgia nagyban

javitia az ivinditasi sikeraranyt, és kivalé minéségli

gyors ponthegesztést ér el.

¢ A maximalis huzal elétolasi sebesség 28m/perc lehet.

e A digitdlis vezérl6huzal adagol6é rendszer preciz és
stabil adagolast biztosit.

e A beépitett szakértéi adatbazis, a szinergikus méd

megkonnyiti a hegesztést.

Digitalis kezel6panel, egyszer(i és intuitiv, képes

megjeleniteni az elére bedllitott aramot és feszultséget,

valamint a tényleges hegesztési dramot és feszlltséget.

¢ Ahibakéd funkciéval kénny( a hiba diagnosztizalasa.

3. TELEPITES

TELEPITESI KORNYEZET

e Egyeniranyits
- s2ré |

¢ Beltérben kell elhelyezni kdzvetlen napfény és esé,
alacsony paratartalom, kevesebb por nélkil, a
kérnyezé levegd hémérsékleti tartomanya -10 ° C
és 40 ° C kozott.
¢ Atalaj d6lésszége nem haladhatja meg a 10 fokot.
e Gy6z6djon meg rola, hogy legalabb 20 cm szabad
hely legyen a hegesztégép el6tt és utan, hogy
biztositsa a megfeleld |égaramlast.
e Nem szélvédett helyen hegesztés esetén
hasznaljon szélpajzsot, ha sziikséges.
TELJESITMENYIGENY
¢ A hulldmformanak szabvanyos szinuszhullamnak
kell lennie, amelynek effektiv értéke AC400V és
frekvencidja 50/60Hz
¢ Haromfazisu feszultségtlirése <5%
e Bemeneti teljesitményigény a 2.2. tablazatban
talalhaté .
HEGESZTOGEP TELEPITESE

Csatlakozasi és 6sszeszerelési diagramok mas berendezésekkel:
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4. VEZERLOALKATRESZEK ES FUNKCIOK
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1.Hegeszt&pisztoly csatlakozés ( Euro csatlakozd )
2.Induktivitas-ellenérzés: Ez a gomb vezérli az iv kimeneti
jellemzgit. Az 6ramutatd jarasdval megegyezd iranyban
forogva az iv puha, mélyebb behatolds és kevesebb
froccsenés, de gyenge stabilitassal. Az 6ramutaté jarasaval
ellentétes iranyban forgatva az iv keményebb, jobb
stabilitdsu,de a behatolasi mélység sekélyebbé valik, és a
froccsenés novekszik. A bedllitasi tartomany "-5~+5", és a
az alapértelmezett pozici6 0.
3.Kraterfesziltség/Hegeszté6 aram: A MIG/MAG-ban ez a
gomb szabdlyozza a krater feszlltségét. MMA-ban, ha
nincs taviranyitoé, ez a gomb vezérli az iv aram erejét.
4.Kraterdram: A MIG/MAG-ban ez a gomb vezérli a
kraterdramot. Az MMA-ban ez a gomb vezérli a
hegesztéaramot.
5.Aram kijelz6 (Amper): Az elére beéllitott dram készenléti
allapotban jelenik meg, és a tényleges aram a hegesztés
soran jelenik meg.
6.Fesziltség kijelz6 ( Volt): Az elére beéllitott feszlltség
készenléti allapotban jelenik meg, és a tényleges fesziltség
hegesztés kozben jelenik meg.
7.Teljesitményjelz6: Ha be van kapcsolva, ez a jelzé6fény
bekapcsol.
8.Hibajelz6: Ha az aramforrds meghibasodik , vagy a
hegesztési folyamat kivalasztasa érvénytelen, a jelz6fény
be van kapcsolva, és a gép leall.
9.Hegesztési eljaras kivalasztdsa: A MIG, MAG és MMA
kivalasztasa
10.Hegesztési moéd kivalasztdsa Standard / Ponthegesztési
moéd: A standard hegesztés és a ponthegesztés
kivalasztasa
11.Huzal &tméré  kivalasztdsa: Valaszthat 0,8,1.0,1.2
hegesztéhuzal 4tmérét.
12.Gazellenérzés/ Hegesztés/ Huzalellen6rzés: A
huzaladagol6 elkezd betaplalni, amikor megnyomja a
huzalellenérzést, ellenérizze, hogy a huzaladagol6 jol
mikodik-e. A gép ledllitia a gaz- és huzalellenérzést ,
amikor megnyomja a hegesztési gombot, készen all a
hegesztési munkara. A gép adja a gazt, hogy ellenérizze a
gazaramkort, amikor megnyomija a gazellen&rzést.
13.M(iveleti mddszer kivélasztasa: 2T és 4T Utem kapcsold
2T:A hegesztés elinditdsdhoz nyomja le a hegesztépisztoly
kapcsoléjat majd a hegesztés ledllitdsdhoz oldja ki a
gombot. Alkalmas révid hegesztéshez;
4T: Az iv elinditdsdhoz nyomja le a hegesztépisztoly
kapcsoléjat, a kapcsolo elinditja a hegesztést. Amikor Ujra
megnyomja a gombot, automatikusan atkertl a
kraterhegesztési funkcidéba, és a hegesztés a kapcsol6d
kioldasakor ledll. Alkalmas hosszu ideig tart6é hegesztésre.
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14.Manudlis / Szinergikus funkci6:Manudlis  és
szinergikus mod all rendelkezésre. Ha az egyéni
maodot valasztja , az d&ram és a fesziltség egyedileg
lesz  bedllitva;  Szinergikus  Allapotban  a
fesziltségbedllitds  az  aktudlis  bedllitdshoz
kapcsolodik. El6szor éllitsa be a fesziltséggombot
kézépre, majd allitsa be az aramgombot, és a
feszlltség  automatikusan  igazodik  aktualis
bedllitdshoz. Ha véltoztatni kell a feszlltséget, akkor
ezt a kdzépsé pozicio elbtt és utdn megteheti. Ekkor
a fesziltség az alapértelmezett érték alapjan
novekszik vagy csdkken.

15. Aramforras kimenete " -"

16. Aramforras kimenete" +"

17. Palack tart6é

18. Biztonsagi kapcsold: Ez a kapcsolé automatikusan
lekapcsolja az 4&ramot, ha az dramforras tulterhelt
vagy meghibasodik a felhasznalé személyes
biztonsdganak és a  hegesztd  aramforras
alkatrészeinek védelmének érdekében. Altaldban
ezt a kapcsoldt fel kell hizni a BE éllasba. Inditsa el
és dllitsa le az aramforrast, haszndlja a
kapcsolotablat, ne haszndlia ezt a kapcsolot
tapkapcsoléként.

19. Kébel csatlakozo

20. Flt6berendezés aljzata: Csatlakoztassa a CO2
nyomascsokkentd, a kimeneti feszlltség AC36V.

21. Véd6 gazbemeneti csatlakozd

22. Biztositék: A biztositék kapacitasa 2A .

23. Ht6 Ventilator

5. AZ MMA ELJARAS ES MUKODESE
KIMENETI KABEL CSATLAKOZTATASA MMA MODBAN

Két csatlakozasi mod lehetséges pozitiv és negativ
kapcsolat

(1) Pozitiv kapcsolat

Munkadarab a "+"-ra, az elektrédatarté a "-"-ra. rutil
savas elektrodak hegesztésekor gyakran hasznalt,
ezzelkapcsolat, magas lerakddasi sebesség és sekély
behatolas.

(2) Negativ kapcsolat

Munkadarab a "-"-ra,az elektrédatarté a "+"-ra.
Bazikus elektrédakhoz hasznalt , ezzel a csatlakozassal
a hegesztési behatolds mély. Ezenkivul j6
ivstabilitdshoz vezet , ha ezt a negativ kapcsolatot
hasznélja bézikus elektrédak hegesztése esetén.

AZ MMA MUKODESE

(1) Bekapcsolas

(2) Valasszaaz " MMA lehet&séget az elélapon.

(3) MMA hegesztés csak akkor lehetséges, ha az
aramforras kimenete  a hegesztéshez  van
csatlakoztatva kabel . A hegeszt6éaramot az eliilsé
hegesztéaram gomb allitja be az dramforras paneljén,
az iver6t az el6lap fveré gombja allitja be.
(4)Hegesztéskor megfelel védé pajzs, védékesztyli és
védé cipd viselete sziikséges.

6. A MIG/MAG ELJARAS CSATLAKOZTATASA ES

UZEMELTETESE
A MIG/MAG HEGESZT® PISZTOLY CSATLAKOZTATASA

Csatlakozés a 2.3. képnek megfelelGen.

(1) Az aramforras és az aramellatas csatlakoztatasa
Gy6z6djon meg arrol, hogy a tapegység megfelel a 2.2.
pontban valé kivanalomnak

(2) A hegeszt6pisztoly csatlakoztatasa

Csatlakoztassa az Euro csatlakozés hegeszt6pisztolyt a
huzaladagol¢ eltilsé paneljének aljzatdhoz.

(3) A munkadarab csatlakoztatasa

Csatlakoztassa a foldkabelt az el6lapon |évé "-" -hez, és
gy6z6djon meg arrél, hogy megbizhaté kapcsolat van a
foldkabel és a munkadarab kozétt.

(4) Gaz nyomas csokkent6 és gazpalack csatlakoztatasa
Szerelje fel a gézreduktort a gazpalackra, és hizza meg
a légszivargas elkerilése érdekében;

Helyezze be a géaz reduktor f(ité két tlis csatlakozéjat
az dramforras hatsé paneljének flitéaljzataba.;
Csatlakoztassa ~a  Palack  toml6jét a  gaz
nyomascsokkenté kimeneti és kapcsolia ra a
tomlébilinccsel;

Rogzitse a palackot a gép palacktarté polcara egy
lanccal, vagy helyezze a palackot a kijeldlt helyre és
rogzitse eld6lés ellen ;

MAG UGzemmoédban hasznaljon olyan kevert gazt,
amely megfelel a MAG hegesztési kovetelményeknek.
Az egyenetlen keveredés elkerlilése érdekében
megfelel6 nyomas cs6kkent6t kell hasznalni.
ELOKESZITES A MIG/MAG ELOTT
Biztonsagi berendezések
Hegeszt&keszty(it és biztonsagi
cipét  kell  viselni,  hogy
megvédje a felhasznalé bérét
és testrészeit.

Fényvédo szlrét kell hasznalni
a kezel6 szemének védelmére,
a sz(ir6 hasznalatanak elvét

az alabbi 5.2-1. 4bra mutatja.
[Hegesztési dram [Kevesebb , mint 100A [100A-300A _[T6bb mint 300A]
[Fényallésag [No.09 No.10 [No.11 No.12[No.13 No. 14—
Poreltavolito berendezést kell felszerelni, amivel
megakadalyozhaté a karos flst belélegzése
Kapcsoldlizemeltetés és gdzaram szabélyozésa
Bekapcsolés ;

Valassza kia" " MIG/MAG;

Vaélassza ki a megfelel6 huzal a&tmérét és a védégazt az
aramforras vezérlé elélapjan ;

Nyissa ki a  gazpalackot, éllitsa be a
gazaramlassebességét a kivantra (9 hegesztési
példatédbla  a referencia), majd nyomja meg a
"gazellenérzést" gombjat, hogy ellenérizze a
gazellatast.

Nyomja meg a hegesztési gombot és dllitsa le a
gazellendrzést.

A huzal beallitasa

pressurized handle

torch socket
—

directional tip

Valassza ki a megfelel6 huzalatmérét a hegesztési
folyamatnak megfeleléen. Ezutdn gy6zédjon meg

arrél, hogy a huzalatméré megfelel a gorgé, a spiral és

az dramatadé specifikacidjanak;

Mozgassa a huzal tekercsét, és helyezze vizszintesen;

Toltse be a hegeszté huzalt a huzal el6tol6 tengelyére,

majd a huzalt vezesse a huzalel6tolé felé a spiralon

keresztll a gorgék kozé.

Huzza vissza a huzaltekercset.

Huzza felfelé a tilnyomasos fogantyut

Emelje fel a huzaltartot

Helyezze be a huzalt a spiralba, az adagoléhengeren

keresztlil, és igazitsa a huzalt az adagolé nyilasahoz,

majda spiral cstcsdhozAllitsa be a megfelel§
nyomoéerét Ugy , hogy megfeleljen, a hegesztéhuzal

adagolasanak megfeleld legyen, és ne legyen csuszas a

huzaladagolé gorgén, lasd az 5.2-2. dbra.
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5.2-2
pressure
Wire dia pressure
12 2-5
10 34
0.8 2~3

(1) A huzaltekercs tengelye csillapitasi mechanizmussal
van felszerelve, a csavart a tengely kdzepén talalhato
(2) A tengelyfedél mozgatasakor, ha az ellendllas tdl
nagy, kérjuk, = éllitsa be a csillapitécsavart — az
6ramutatd jarasaval ellentétes iranyban, és — az
6ramutaté jarasaval megegyez6 iranyban, ha tal kicsi.
(3) Kézi huzalada;%ola's Nyomja meg a gombot, allitsa
be az aktualis beallitogombot a sebesség bedllitasdhoz,
engedje el a gombot, amikor a 15- 20 mm-es
hegesztéhuzal a hegeszt6pisztoly hegyén;

(4) Vigyazat! Kézi huzaladagolaskor kérjik, ne érintse
meg az dramatadot

7. KARBANTARTAS ES HIBAELHAR!

KARBANTARTAS

A gép teljesitményének teljes kor( kihasznaldsa és a
biztonsagos napi miikodés biztositasa érdekében a napi
karbantartas nagyon fontos. A napi karbantartéas soran
a kovetkez6 részek ellendrzése szlikséges annak
érdekében, hogy figyelemmel kisérjuk a
hegesztépisztoly és a huzaladagol6 kilénb6z6 részeinek
kopasat, deformaciéjat és eltombdése. Egyes
alkatrészek vizkémentesitését, cseréjét szikség szerint
kell elvégezni. Annak érdekében, hogﬁ fenntartsa az
eredeti gép teljesitményét az alkatrészek kicserélésénél,
tgyeljen arra, hogy hegesztégéplink eredeti alkatrészeit
hasznélja.

Vigyazat: Ha nincs kilonleges szlkség,
karbantartas el6tt &ramtalanitani kell.

Ha a fenti szabalyoka be nem tartdsa a személyes
biztonséggal kapcsolatos sulyos balesetekhez vezethet ,

a gépet

mint példaul dramtés, égés, stb.

RUTIN KARBANTARTASI TABLAZAT

Aramforras

Cikk Karbantartési projekt Jegyzet

Vezérlépult * agomb és a gombok mikodésének

elendrzése
« akielzs
Hatéventilator [e ellenérizze a ventidtort , hogy ol |Haaventistornem
(ikodlike, halke b4 mikodk,

mikodik-e, vagy milyen By
rendellenes zajt elendiizze agép belseiét

Huzaladagolé

Alkatrész neve

Karbantartasi projekt

zet

Filendrizze hogy ar

Instabil

Nyomas onal folé van-e éllitva a hoz és instabil ivhez vezet.
fogantyd  |hegeszt6huzal atmérjének
Imegfelelden. (Kiilonos figyelem:
kszigortan tilos a @1,2 mm alatti
egeszt6huzal sériilése)
Ellenérizze, hogy a SUS favokanal | Tavolitsa el a vagopor
ASUS cs6 és a huzaladagolo kerék oldalan |hulladékot, ellenérizze az
felhalmozédik-e a véagopor ésa  |okot és szlintesse meg.
ulladék.
Ellenérizze, hogy a SUS cs6 A diszlokacio vagopor és iv
nterfész kozéppontja és a instabilitast okoz.
huzaladagolé kerék horonyanak
kozéppontja helytelen-e.
Szemrevételezéses ellendrzés)
A hegesztéhuzal atmérdje A hegesztéhuzal vagoporanak|
bsszhangban van-e a keletkezését, a huzaladagolé
huzaladagol6 kerék névleges tomlG elzarodasat és az iv
Gorgé fitmérsjével. instabilitasat okozza.

Fllensrizze, hogy a huzaladagold
erék horonyia el van-e dugulva,

Ha rendellenes jelenség Iép
fel, kériiik, cserélie ki egy lira,

Tulnyomésos
gorgs

Fllendrizze a forgas zajtalanségat,

lo hegeszt6huzal préselési felilet

fopasat és az érintkezs feliilet
(ikiiletét

Rossz huzaladagolashoz
vezet, ami viszont az iv
instabilitdsahoz vezet

Javitokerék

Ellendrizze, hogy a javitokerék

osszul mkodik-e, amelyet az
laj, az olajpor, a

lselyemmaradvanyok stb.

Ez rossz huzaladagolashoz
vezet, ami viszont az iv
instabilla valasat okozza.

Ifelhalmozédasa okoz.
Kabel
Hel Karbantartési pontok Megjegyzések

Kimeneti
kabel

Kopas és a kabelszigetelés
kérosodasa.
Kopés és meglazulds a
kébelcsatlakozoknal (kabelek

2z alapanyag:-c

hegesztése a tapcsatlakozoknal ég

Napi karbantartas
Altalanos és egyszerti
Alapos és aprolékos
rendszeres karbantartés

Bemeneti
kabel

Ellenérizze, hogy az
bemeneti és kimeneti
berendezéseinek bemeneti és
kimeneti érintkezéinek
csatlakozasai szorosak-e.
Megbizhaté-e a biztonsagi
berendezés kabelcsatlakozasa.
A hegesztési tapegység bemeneti
érintkezGinek kabelei szorosan
csatlakoztatva vannak-e.

A bemeneti kabel szigetelése
kopott vagy sériilt-e, és a
vezetékrész kilatszik-e a
huzalozasi folyamat soran.

Féldelt
vezeték

Ellendrizze, hogy a hegeszto
aramforras foldel6 vezetéke le
van-e valasztva, és hogy a
csatlakozas szoros-e.

A nemesfém foldel6 huzal le van-
e valasztva, és hogy a csatlakozas
szoros-e.

A szivérgsi balesetek
megel6zése és a biztonsag
biztositésa érdekében
Gigyeljen arra, hogy napi
ellendrzéseket végezzen

RENDSZERES KARBANTARTAS

Annak

érdekében,

hogy

fenntartsuk a gép

teljesitményét és sok éven &t hasznaljuk, nem elég a
napi karbantartasra tdmaszkodni.
A rendszeres karbantartds a hegesztési tapegység
alapos és részletes karbantartasara utal, beleértve a
hegesztési tapegység karbantartdsat és tisztitasat.

Normal

mennyiségli

korulmenyek kozott fél éven beldl
részecske  és
halmozédik fel. Ha a gyari kdrnyezet nem megfel

froccsend

nagy
olaf'por
el6,

tobb fréccsenés és por lesz a tapegység belsejeben. A
legjobb, ha hdromhavonta ellenorzést végez.

A kovetkezd

karbantartasi

elemek

elvégzését

javasoljuk tgyfeleink igényeiknek megfeleléen:

(1) Poreltavolitas a hegeszté aramforras belsejében
Tavolitsa el a hegesztd dramforrés két oldalso lemezét
és fels§ fedelét, és fujja el az aramforrasban

felhalmozoédott fém

amely eltavolitja a nedvességet.

ort és port sdritett levegével,

Aramforras * ha bamilyen rendellenes rezgés és
zimmogés hallhatd, amikor be van
kapcsola

* habémilyen szagavan, amikor bevan
kapcsolva.

e ha elszinezédés tink fel a
megjelenésen

Egyéb elemek [e ha a vezeték sériitt, vagy barmilyen

lazasag van a csatlakozasoknal
* ha a hiz é mas rogitelemek
meglazulnak.
A hegesztdpisztoly
Clkk Karbantartasi projekt Jegyzet
Agaztereld szilardan rogzitett, & | A fizikai behatasok okozhatjak
hogy az eliilsé rész nem
deformalodott,

Gazterelo [Vannak-e froccsendsek. A hegesztopisztoly Kiegase
okozhatia. (A hatékony modszer a
frocskolés gatld_szer hasznalata)

A rogzites szilard-e. A hegesztopisztoly menetének
aramatads ] okozza
Végei karosodtak-e, kilyukadt vagy | Instabil iv vagy torott iv okozhatja
elzérodott
ellendrizze a spiral reszenek KT Kell cserélnt, ha kevesebb
Atmeérsjét 6 mm-nél, ha az L rész mérete
oang tl kicsi, az v
\ instabil lesz (a bélés cseréjekor,
Uner ! jobb, ha az L rész mérete
il valamivel hosszabb, mint a
megadott)
ha a huzal dtméré nem megfelelé a | Ha nem egyezik, az iv
spiral dtmérGnek instabil, cserélje ki a megfeleld
spiralra
részleges torés és nyulas Okozhatja a rossz huzaladagolast &s.
Spiral instabil ivet, cserélje ki a spirlalt
elzaraaas - ‘kozhatja a rossz huzaladagolds &s
y instabil iv, tisztitsa meg vagy cserélje
s o ki a spiralt.
a hézsugorithaté cs6 karosodasa, | A froccsends oka
az O-gylir viselése Cserélje ki a spiralt, ha h6
2sugorithato cs6 sériilt
Cserélje ki az O-gyGriit
Ne hasznaljon mas gyartoktol Hegesztési hibak (froccsenes stb.)
vasarolt alkatrészeket lyukak 6
Diffizor | betsmésére vagy alkatrészek arossz gazvédelem miatt,
ésé ésé a megégése, stb,
kérjiik kezelie helvesen.

(2) A hegeszt6 aramforras és kornyezetének feltjitasa
Osszpontositson a szag, az elszinezédés, a hé jeleinek
ellendrzésére és arra, hogy a bels§ csatlakozasok
szorosak-e, és Osszpontositson a napi karbantartas
befejezetlen részeinek ellendrzésére.

(3) Kabel

Akimeneti kabel, a bemeneti kabel és a foldel6 vezeték
karbantartasat a napi karbantartdsi tartalom alapjan
alaposan és részletesen kell elvégezni.



HIBAELHARITAS
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Hiba

Hibaelhéritési médszer

L
[Nincs aram a vezerlodobozhoz

EllenGrizze az aramkor megfeleld.
érintkezését

8. GYAKORI HIBAK ES HIBAELHARITAS

BEAZONOSITHATO HIBAK

[SErUlt_a Co2 szabalyord
Sériita futoberendezés kabele
lat

Géz-reduktor nem
szabalyoz nem rovidzar

ACOZszabalyord cserde

Cserdje K 1atoKabelt

fel a iit6 berendezés _|sérilt a fitoberendezés biztositéka
Elcatelen gorgGnvomas oz adagoiGben
It

Nyomja meg és tartsa  |Megsérult

Cserélje kia biztositékot
Ellendrizze 3 henger nyomasat

serélje ki a gazszabalyozot

lenyomva a vezériopanel sérult
hegesztopisztolyt, a  [Fmagnesszelep seral 1
4 slis, |[degen tar 7

Cserdlje ki a vezérigpanelt
erele K3 mignessreleper
Csere vagy tsztitas

3.hibas jelz6kabel
4.hibas vezérlépanel

Nincs tépellités-elz6 |3eroita natss panel bizt 1 kapcsolols | A légkapcsold cseréje Szam hiba Ok Hibaelharitas
amilkor be van kapcsolvafSertlt a teljestménytranszformator | Ceeréle K  transzformatort, TenBrzze — i — I
avesérts FO5 | Bemeneti | TGl magas a bemeneti | Mérje be a fesziltseget &5
| eeReale vezereGpane] Geréleida tuifesziltség feszltség sllitsa be
|Mezsem\[ kue\m Cserélie ki a kijelz6t
leus E5kapcsolo A légkapcsolo cseréle £06 Bemeneti |Tal alacsony a bernencti| Marje be a feszlltseget &s
e o Cseréle ki az IGBT modult &5 o e Bl
Alevegdkapcsolo. ellendrizze az egyeniranyits diédat és. alulfeszultse feszlltség allitsa be
bekapcsoléskor azonnal vezérigpanelt g
ikapcsol Vegserait oz eeyenrany e A egyenirinyo i cserdle — —
[7 Regesztesiteljesitmenyszabalyozd tabia | Cseréle i a hegesztas: E1S A 1.A hegesztépisztoly be 1. ellendrizze a
seraie usbist t van kapcsolva mielétt | hegesztépisztoly kapcsolét
Toghapcsos  [Hossz0 vl Terheest miveer Hasznala a hegeszd aramorras. rarm 213 Kerdl > cooreli Ki a veserlGoanelt
automatikus tipellatas terheldsi sebességének megfelelden : cerdl je kia 15pan
Kikapesol hegesztéskor | 1egkapcsold serult A legkapcsold cseréje rendellenes | 2.Nincs terhelés nélkdli | 3. cserélje ki vezetStablat
sl vecerIaareivagy | Cosf i » Pucaeros Ve oRaBerr | fesziiltség
Ahegesztésidram nem vezéris avesérice B
slithato it sronior Ceeréle N 3 verdBpanet 3Aktualis kimenet
[ Skeuals Erzdkelt meghbZsodor | AkGuls erzalels crerdle
ot hegmnes oA Hegesatés! specifikacio helyes bealiidsa - - — — - -
s b b e E7 | Wmenet | Ttiaam | Tavitsukmeg a Kimenet
froccsenés |5z Sramatadt sulyosan kopott "AZ Sramatads cserdle talaram 2.hibas daramérzékeld kabelt

2.javitsa meg az
armaérzékel6t
3. cserélje ki a jelzékabelt
4. cserélje ki a vezéri6panelt|

E19 Tulmelegedé| 1.belsé tulmelegedés

1. ellendrizze a ventilatort, és|

a kijelzérsl meghibasodasa

Tul mély behatolds, tal sok szén a hegesztévarratban

A tobbsoros hegesztés elsé hegesztévarrata til kicsi, a
hegesztési sorrend nem megfelelé és til sok viz a
gazban.

Vagas alatt

Tl révid ivhossz és tdl gyors menetsebesség

Nem
&ram és a vagat tu\ mély.

, tal kicsi

Salak elzarodas

Az ellils6 hegesztés salak eltavolitasa nem megfeleld.

Tl nagy bezérédas a kis dramu lassu hegesztésnél, a
a hegeszt6 ingasa tul nagy.

Nagy froccsenés

At
6sszehangolt.

és a feszlltség nem r !

Ahuzal és a munkadarab rossz tisztitasa

Az éramétadé nyilasa nem megfelels, és a huzal tul
hosszu.

Nem megfelelé
behatolas

A hegesztési aram tdl kicsi, a huzal tal hosszt, a vagat
nem megfelel§, a szog tdl kicsi és a rés tl kicsi.

de a gzt el van zirva_|magnesszelep kozotti keresziezédésben s elleni (az elSirt munkaciklus | varja meg az aramforras
[Amkor megnyomfa s — A hegeszdplszioly kapesolols elrormlor | Ceerdle s Fegesrdprrolyt védelem |feletti hasznalat, az elsé lehiilését
hegesztBpisztoly huzalelBtol6 vezériokabele sérult Tavitsa meg a huzalelotold vezerGkabeley &s a hatse 2.ellenérizze a
kapesolojat, S L N .
huzaladagol6 nem a szell6z6nyilésok hémérsékletszabalyzé
miikdik, és nincs aré &
terheleés nélkil _— - A .
e 2.h6r 6[3.cserélje kia
fesziltség L ~ b N o
VerErEpane e Coerdle W2 vererpaney meghibasodasa 4. cserélje ki a vezérlépanelt
P B . P 3. jelzévezeték
ALTALANOS HEGESZTESI HIBAK rmeghibsodésa
4.a vezérlépanel
Hibak Elemzés és hibaelhéritas meghibasodasa
A' huzal és a munkadarab felesleges olajjal, rozsdaval és £70 = T A Kozlernany T ellendrizze a KoziemEnyt
vizzel rendelkezik b . . )
kijelzépanel | a ham laza vagy torott ham
Poréausss s Sréndioxidvédel ‘ sramis nem lehet 2.vezérlétabla 2.cserélje ki a vezériépanelt
orozussag V;"ge, I?e"" 10X ",Ve elem.  (alacsony  dramlasi fogadja a meghibasodasa 3.cserélie ki a kijelzs
sebesseg, € elg‘e en Szr: fcum ff‘ b otatal . jeleta 3.display board hiba vaddiszné
mangantartalom a hegesztéhuzalban, tisztétalan gz, vezéripanel
favoka rél
eltdmédes, légszivargas és nagy szél)
S o P [E——— E41 A 1. a Kapcsolati kabelek | 1. ellendrizze a kapcsolati
epedes i ”‘Za e; alk’““k" adara felesleges olajjal, rozsdaval €s vezériGpanel |  lazak vagy sériiltek kébeleket
Vizzel rendelkezl nem lehet 2.vezérltabla 2.cserélje ki a vezérldpanelt
Az dram és a fesziiltsé Y fogadja a meghibasodasa 3.cserélje ki a kijelzét
Zaram es a nem jelet 3.a kijelzétabla

Nincs
specifikacié

Nincs adat

Nincs adat




9. MUSZAKI ADATOK

AZ ARAMFORRAS MUSZAKI ADATAI
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I TiPUSU FENEKHEGESZTEST

PROMIG-270 PROMIG-350 Da- Huzal Hézag Aram- Fesz- Se Gaz-
rab at- G(mm) erésség Ult- bes aramlasi
vas- méré () ség ség seLt/)esség

] tag- @ \4 g (Lperc)
Elcirt bemeneti 3~AC 380V 3~AC 380V 59 v
feszlltség (mm) per
q
El&irt bemgnetl OKVA 14KVA
kapacitas 08 0809 o} 60~70 le~165 50~ 10
60
Terhelens ng\kul\ 68V 68V
feszUltség
10 0809 (0] 7585 7175 50~ 1015
60
Kimeneti dram
beallitasi 40~270A 40~350A
tartomanya
2 0809 (0] 80~20 17~18 50~ 1015
60
Kimeneti
feszultseg 12~32v 1240V
beallitasi
tartomanya 6 0809 (0] 95~105 819 45~ 1015
50
El&irt terhelési 60% 5
id6tartam (10 270A 365%/;
perces ciklus) 20 1012 0-05 TI0~120 19995 | 45~ 1015
50
Hasznalt 08+12 10-16
huzalatméré
23 1012 05710 120~130 1952 45~ 1015
(0] 50
Méretek PP
(hosszxszélesség 890 41/2' 715M 890*412*715MM
xmagassag)
32 1012 1012 140~150 2021 45~ 1015
50
suly 41KG 43 KG
Védelmi szint 1P21s 1P21S 45 1012 1045 uoaso | 23 | 40 5
~50
Suget'e\esl H H
osztaly
60 2 12415 170185 2426 40 1520
SEMATIKUS KAPCSOLASI RAJZ 0
90 2 12415 320~340 32~34 40 1520
~50
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LAPOS SZOGU FEJ T-ALAKU HEGESZTES

SZOGCSATLAKOZAS (VEKONY LEMEZ)

5 Heg- Heg- Gaz-
Tabla- Huzala Hegesz- esztési esz- aram-
vas- - o .
tagsh tméré téaram fesz- tési las
sl I ® dtseg | sebes | W
(mm) N
\4 &9 perc)
02 8283 60~70 1617 1015
12 08 0'9 8090 18~19 10 1015
6 T 90~100 1920 105
12 0809 8090 18~19
6 0809 90~100 1920 © 105
90~100
16 0809 1920 10 10~15
23 0809 100~130 20022 10 10~15
23 1012 120150 223 10 1015
32 1012 150~180 2324 10~15 1015
45 12 200~250 2528 10~15 1015

Kop- Huzal Ara Fesz- Sebes- Gaz-
ott at- m- alt- ség aram-
dar- méré erés- ség (cm/ las
ab (@) ség v) perc) L/
vas- (A) perc)
tag-
sag
(mm)
1.0 0.8,0.9 70~8 17~18 50~60 10~15
0]
12 0.9,1.0 85~9 18~19 50~60 10~15
(0]
1.6 1012 100~1 18~19, 50~60 10~15
10 5
20 1012 115~1 19.5~2 50~60 10~15
25 0
23 10,12 130~1 19.5~2 50~60 10~15
40 1
32 1012 150~1 21~22 45~50 15~20
70
4.5 1012 180~ 23~2 40~45 15~20
200 4
6 12 230~ 25~27 40~45 15~20
260
89 1216 270~ 29~35 40~45 20~25
380
12 1216 300~ 32~35 35~40 20~25
380
LAPOS TOLTOHEGESZTESI (VEKONY LEMEZ)
Tébla Heg- Heg- Gaz-
Heg- esz- .
vas- Huzal . . esz- aram-
P eszté tési . .
tag- atmeér aram fosz tési las
sag 6(®) ) ltség set?es (%
(mm) -ség perc)
V)
16 0.8,09 65~75 16~17 10 10~15
23 0809 80(;10 19~20 10 10~15
130~15
32 1012 o 20~22 10~15 10~15
45 1012 ]SOC;]S 21~23 10~15 10~15

11. HULLADEK ES UJRAHASZNOSITAS

A késziiléket csomagolasban szallitjuk annak
érdekében, hogy megakadalyozzuk a szallitas

soran torténé karosodast. A csomagoléanyag
Ujrahasznosithatd. A készulék és tartozékai kilonféle
anyagokbdl készilnek mint pl. fém és mianyag.

A hibas alkatrészeket kilonleges hulladékként kell
artalmatlanitani. ~ Kérje  keresked6je  vagy a
helyik6zmivek tanacsat.

Az elektromos kéziszerszdmokat, a tartozékokat és

a csomagoléanyagokat kérnyezetbarat médon kell
Ujrahasznositani.

Csak EU orszagokban:

Ne dobja ki az elektromos szerszamokat a
haztartasi hulladékba!

Az Eurdpai Parlament és a Tanacs 2012/19/

EU az elektromos és elektronikus

berendezések hulladékairél sz6l6

iranyelvével 6sszhangban, a nemzeti jogba

torténd atultetést kovetve, a szerszamokat

kilén kell 6sszegy(jteni és Ujrahasznositani.
Véltozas jogat fenntartjuk.

12. CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mint a termék felel6s gyartéja kijelentjik, hogy a
hivatkozéssal a jelenleg hatalyos térvényekre,
szabdlyokra és el6irdsokra a termékkel és annak
hasznalataval kapcsolatos érvényben 1évé
jogszabalyokat meg kell ismerni, figyelembe kell venni
és be kell tartani.

Gyarté kijelenti, hogy a fent meghatarozott termék
megfelel az 6sszes fenti megadott szabalynak és
megfelel az Eurépai Parlament és a Tanacs
2014/35/EU, 2014/30/EU, 2006/42/EU, 2011/65/EU
iranyelvei altal meghatarozott kévetelményeknek.

IMPORTOR ES SZERVIZ CiM:
Centrotool Kft.
@ 1102 Budapest, Halom u. 1.

@ (+36)1/262 - 4408
@ centrotool@centrotool.hu
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