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FONTOS: Ez a kezelési dtmutatd ismerteti a plazmavagé gép uUzembe
helyezésének modjat, segit a hibafelismerésben, valamint bemutatja a
mukddését és karbantartasat. Olvassa el gondosan az eldirasokat, hogy
megértse a gép hasznalatat és ezaltal elkerulje a hibakat az Uzemeltetés soran.

FIGYELEM!
Ennek a gépnek az Uzemeltetését és karbantartasat csak szakemberek

végezhetik. A kezelési utmutatd elolvasasa el6tt ne tegyen Kkisérletet a gép
hasznalatara!
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ROVID BEVEZETO

Koszonjuk, hogy a CentroWeld gépek csaladjabdl valasztott eszkdzt feladatai
elvégzéséhez.

(1) Kérjuk a felhasznaldkat, hogy a ,garanciajegyet” pontosan toltsék ki, és
pecsételjek le a szervezetUk hivatalos bélyegzdéjével. Ezenkivul kérjuk,
kuldjenek vissza egy szamlamasolatot a vallalat vevdszolgalatanak, és vegyék
fel a kapcsolatot a helyi forgalmazoéval a regisztracios Ugyintézéshez; ellenkezd
esetben csak javitasi szolgaltatast tudunk nydjtani, garanciat nem.

(2) A vallalatunk altal fejlesztett termékek frissitésének napjatdl szamitva, ha
egy éven belul mindségi problémak merulnek fel (@ nem garancialis
alkatrészek kivételével), kérjuk, nyujtsak be a ,garanciajegyet” vagy a frissitési
szamla masolatat, illetve vegyék fel a kapcsolatot a forgalmazdval a garancialis
ugyintézés érdekében. Ha a felhasznalék nem tudjak bemutatni a
,garanciajegyet” vagy a szamlamasolatot, a vallalat a gyartasi datumot tekinti a
garancia kezddidépontjanak, a garanciaidé pedig egy év.

(3) Amennyiben a termék mar nem garancidlis, a forgalmazd felelés az
utodlagos szervizelésért és karbantartasért, a vallalat el&irasainak megfeleld
dijazas mellett.

(4) Amennyiben a felhasznaldk a berendezést szétszerelik, nem megfeleléen
szallitjak, nem szakszerlUen taroljak, vagy nem a kézikdnyv utasitasai szerint
hasznaljak, illetve a ,garanciajegyet” onkényesen modositjak, vagy nem
rendelkeznek vasarlasi bizonylattal, a vallalat nem biztosit garanciat, de térités
ellenében karbantartasi szolgaltatast nyujthat.

A vallalat fenntartja a specifikaciok modositasanak és az értelmezés jogat; ha a
kézikdnyv eltérést mutat a valos termékhez képest, a tényleges termék az
iranyado. A tartalom a csomagolasi listan alapul. Ez a kézikényv a UNICUT-
40LV plazmavagod gép illusztracioit tartalmazza, amely megegyezik a UNICUT-
40LV modellel. A plazmavagd folyamatos fejlesztés alatt all, errdl eldzetes
értesités nem toérténik.
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Biztonsagi eldirasok:

- Krjiik, a késziilek hasznélata elolt gondosan olvassa el ezt & kézikbnywet a helyes hasznalat

Ta | erdekében.
Qq - Ez & kézikimyv kizdrdlag a plazmavagd gep telepitésére, imemelietésére &s karbantartasara
—_ szoigal.

- A modell tarialmansk valorasa elozeies éresités nalkil iorenhet
" x - Kerjik, adja at ezt & kezikonyvet vagy annak masclatst a vapgast vegzo kezeldnek

- A jevitast és karbantartést véged személy a= utasitds szerint jarfon al.

- Atelepitest és karbantariast kizdrolag szskkepzett villanyszersld vegezhati.
- Mik&des kizhen az elekiromos csaflskozast a kaposoldszekrany kiksposolasa utan szabad
vegrehajtani.

Figyelem! - & plazmevagd gépet lehetdséy szerint obyan helyre kell tenni, shod a dilésszig nem haladia
Aramites
veszelyes
. akar
halélos is A plazmavagis tizet okozhat!
=ii lehat! - A gyllekony amyagokst legalabb 10 méteres
- Kerjik, kapcsolia ki tévolsaghan tarisa.
j fokapesaolat 8 - Me hagyje. hogy a froccsenss a ruhazsfra
kapcsolészekrény vagy tesire kerlljon.
bekitése eloit.
- Me érintkezzen szabadon
levD vezels részekikel,
A plezmavagas SOrEn Az iv karosithatja a szemet és a bort
kelethezd fiist - Az erds iviény karositja & szemet
egeszsegkarosits. - Az v sltal kibocsatott LUNV-sugarzss karosija
Me lélegezze be & a bot &5 & szemet, kérjlk, viseljen
hegesztesi fistat. megfeleld vedoruhazatot hegesztes kizbean.
- Tisztitz=s meg a
munkadarabral az olajat.
- - Gondoskodjon & hegesztési| [T~
terilet megfeleld
szellizéseral.
&  plazmavagd  allomast
porevalaszio
berendezéssel kell ellstni.
Tdlmelegedés égési serilest A forgd ventilator sérllést okozhat.
okozhat. - Me dugja be a kezét vagy bammilyen targyst a
Me éerntse meg a — venfilstor burkolstaba.
tiimelegedett  hegesstett - Me niyizsa ki a hézat hegeszies kiizhen.
részaket.
- Me érintse meg a hegesztes
migtt felforrésodott kabelt
vany elekirddatartid

Az elekfromagneses mezd artalmas lehet

- Az glektromagneses mezok hatéssal leheinek & szivritmus-szsbalyozdra, ilyen eszkizzel
rendelkezd felhasznaloknak konzultalniuk kell oreosukkal.

- Bar az elektromagneses mezdk egészseglgyi hatdsai meg nem bizonyitottak, nem zarhato
ki & megativ hatas.

A plazmavagd munkst wegzd személyek sz aldbbi modokon  cstkkenthetikc az
sleldromagnesas mezd kéros hatasait (1) & plezmavagd- és foldkabelt egyllt kiossek
dzsze(2) ne tekerjék a kabelt = test kiré:(3) ne alijanak a plazmavagd és a fokdkabel kize
Ha & plazmavagt kibel & bal oldslon van, a fildksbel is legyen off(4) a fildeld- es
plazmavage kabel legyen riwidi(5) ne dolgozzansk a plazmavagd aramforrds kizvetlen
kizelében.

A

Folytassa a fent emiitettekkel .

- A szem s a bir senilésének megeltzése erdekében keérjik,
tartsa be a munkshelyi biztonsagi és egészségiigyi szabalyokst,

ﬁ ﬁ E-] ) 3 ésg viselien mgleﬁ vadofelszeraléct
- A mikodtetést & vonatkozd munkavédelmi elGirasok szernt kell

VEgEZi.
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Telepitési és elhelyezési utmutatd
Fontos figyelmeztetések — ezekre oda kell figyelni

A vagogép szigetelési teljesitményének megdrzése és a tlzeset

A elkerulése érdekében kérjuk, tartsa be az alabbi el6irasokat

o A kezelbnek gondoskodnia kell arrél, hogy a vagas soran keletkezd
fémrészecskék, por, hulladék ne kerulhessenek be a vagdogép belsejébe.
Amennyiben ez mégis megtorténik, azonnal aramtalanitsa a berendezést,
tavolitsa el a burkolatot, és suritett levegdvel vagy mas maodszerrel tisztitsa
meg.

e A por lerakdédasa a szigetelés romlasat okozhatja, sét belsé zarlatot is
eredményezhet, amely akadalyozhatja a normal mukodést. A tényleges
hasznalat fuggvényében rendszeres karbantartast kell végeztetni
szakemberrel.

e Ha a munkatertilet nedves, példaul fémpolcokon dolgoznak,
szivargasvedot kell felszerelni. A géphez nincs szukség kuldnleges
régzitésekre, de szaraz, jol szell6zé helyre kell elhelyezni. Athelyezéskor
ovatosan mozgassa, kerulje a magas hdmeérsékletet, parat, maro, mérgezd
vagy karos gazokat, fémport stb. A gép és a gazvagogep, illetve a fal vagy
gazzard lemez kdzotti tavolsagnak legalabb 200 mm-nek kell lennie.

A vagogép aramellatasa és elosztédoboza
o A felhasznalonak megfelel6 elosztédobozt kell biztositania, automata
megszakitoval vagy mas kapcsoldval, valamint biztonsagos foldeléssel
(legalabb 14-es foldkabel), amely megbizhatdoan van csatlakoztatva.

A balesetek elkerulése érdekében a kovetkezbket kell betartani:
A e Az elektromos csatlakozast kizardlag kikapcsolt elosztodoboz mellett,
szakember végezhet.i.
e Ne érintkezzen nedves kézzel az elektromos részekkel. A tulmelegedett
kabel altal okozott tlz, gépkarosodas és iv instabilitas megelbzésére:
o Ne tegyen nehéz targyakat a kabelre, és ne helyezze a vagorész ala
o A kdbelcsatlakozasokat megbizhatdan kell rogziteni.
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Hasznalati utmutatd

Biztonsagi ellendrzés

o Védofelszerelések hasznalata
Az arc, a szem és a bdr védelme érdekében a gép kezelbnek specialis

hegesztbkesztylt és vedocipdt kell viselnie.

e Fényvédelem: hasznaljon megfelelé sotétitett véddédmaszkot a szemek
védelmeére.

o Szell6zés: gondoskodni kell megfelel6 szelléztetésrdl, hogy elkerulhetd
legyen a plazmavagas soran keletkez6 meérgezéd gazok (pl. CO, 6zon,
nitrogén-oxidok, stb.) belélegzése

o Csatlakozasok ellendrzése: kérjuk, ellendrizze kétszer is, hogy a gépet a
telepitési bekdtési rajz szerint szerelték-e be (lasd 3. és 4. dbra: telepitési
rajz).

e Terhelési ciklus (munkaciklus): A 35%-0s névleges terhelési ciklus azt jelenti,
hogy 10 percen belul a gép 35 percet dolgozhat a megadott
hegesztéarammal, a maradék 6,5 percben pedig pihennie kell.

e Ha a felhasznald tullépi a névleges terhelési ciklust, a gép belsd
hédmeérséklete meghaladhatja a megengedett hatarértéket, ami
teljesitményromlashoz vagy a berendezés meghibasodasahoz vezethet. A
plazmavago gép biztonsagos hasznalata érdekében kérjuk, figyeljen az
alabbiakra:

1.A fékapcsolot csak a névleges specifikacionak megfeleléen hasznalja, a
nem megfeleld hasznalat veszélyes lehet.

2.Kerulje a tulzott terhelést — a sulyos tulterhelés a gép leégéséhez vezethet,
vagy leroviditi a gép élettartamat.

3.A vagogép kimeneti csatlakozasahoz csatlakoztatott kabelek legyenek
szilardan roégzitve, a laza csatlakozasok tulmelegedést okozhatnak és
tonkretehetik a csatlakozokat.

4. A tul hosszu kimeneti kabel aramveszteséget okoz, ami a kimeneti aram
csOkkenéseéhez vezethet.

5.A vagas soran a vagasi aram és a tényleges munkakoérulmeények alapjan
valasszon megfelelé arnyékolt szlrét.

6.A por eltavolitasa vagy javitas el6tt mindig aramtalanitani kell a vagdgépet,
a belsé alkatrészeket nem szabad onkényesen mozgatni vagy megrongalni.

7.Rendszeresen ellendrizze a vagokabel csatlakozasait, és gy6z&édjon meg a
megbizhatd kapcsolatokrol a biztonsagos mukddés eérdekében.
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1.Hasznalati Utmutatd

1)Lényeges informaciok

A UNICUT sorozatu inverteres plazmavagd gép nagyfeszultségl plazmaivre épul,
mint hdéforras. A plazmaiv és a nagysebességl légaram a téglalap alakd
fuvokanyilason keresztul halad, igy az iv héje koncentralodik (6sszenyomodik), és az
olvadt fém részlegesen megolvad. A kiaramlo légsugar kifujja az olvadt fémet, igy
keskeny vagas keletkezik. Széles kérben alkalmazzak az energiaiparban, az
épitéiparban, az acélszerkezet-gyartasban, az atomerdmu-épitésben, a
nyomastartd edények gyartasaban, a 1égi- és Uriparban, hajogyartasban, valamint a
jarmugyartasban a fémvagas teruletén.

2)Models
UNI CUT

Modell

Széria

2. A szerkezeti elv és fébb jellemzék

1) Alaptechnoldgia révid bemutatasa

teljesitményeszkdzkeént. A gép fejlett inverter- és

o Fejlett félvezetdés kapcsoloeszkdzt, IGBT modult alkalmaz 6
|< vezérléstechnologiaval készul.

e 36 kHz-es inverter frekvencia: jelentésen csokkenti a fé
\ transzformator meéretét, ndveli a vagogép hatasfokat és

teljesitménytényezdjét, az energiatakarékossag jelentds. Az
Uzemi frekvencia kivul esik a hallhaté tartomanyon, igy szinte

megszUnik a zajszennyezes.

o« A UNICUT sorozatu vago készulék fejlett IGBT technoldgiat és
gyors helyredllitasu egyeniranyitokat alkalmaz. A kulén
kifejlesztett vezérl6aramkorok egyenletesen szabalyozzak a
vagdaramot, igy kivalé vagasi mindséget és megbizhato
mukddést biztositanak. A készulék dinamikus védelemmel
ellatott, biztonsagos és megbizhato.
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2) Szerkezeti funkcids diagram

RERAREA
LAALALAALALY

—/ T
P1 Gép funkcids diagramja

1. Védelmi jelz6fény

2. Tapellatas jelzéfény
3. Kozponti csatlakozo
4. Pozitiv polus

5. MUkodtetd gomb
6. Bemeneti tapkabel
7. Halozati kapcsolo

8. Légcsatlakozo

9. HUtéventilator

3)MGkodési elv

|

_mnl: Fitaring i:llmuural'ﬁuw  Voltage MEWW_

L

Stpariont | con "~ somment

P2 Elvi mUkodési rajz




3. F6bb mUszaki adatok
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Fdbb milszaki CENTROWELD
parameterek UNICUT-40LV
MNévleges bemeneti
. Ay ACZ230V
fesziltseg
MNévleges bemeneti
_ Hz 50/60
frekvencia
Mévleges bemeneti aram A 25
Mévleges bemeneti KW
. 2.73
teljesitmény A
Uresjarati feszlltség W 325
Aram bedllitasi tartomany | A 15~ 40
MNevleges kimeneti
. W 96
fesziiltség
Mévleges terhelési ciklus
% 20
25°C-on
NP « Co
Teljesitménytényezd 0.75
3@
Hatasfok n 85%
Szigetelési osztaly H
Vedettségi osztaly IP215
Ivgy(jtasi médszer HF arc starting
Maximalis vagasi
vastagsag (mm) 8
Késleltetési idd S 5-10
Légnyomas Mpa 0.4-0.6
Nettd témeg Kg 4.2
Bruttd témeg Kg E5
Méretek mm 37071207252
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Alkalmazott szabvanyok
o GB15579.1 ivhegeszté berendezések biztonsagi kdvetelményei 1. rész: hegeszté

tapegység
o JIB/T 7824 Hegesztd egyeniranyitok muszaki feltételei
e GB 4208 Burkolati védelmi osztaly (IP-kod)
Jelmagyarazat

Vagogep Foldelési jelolés. @

Plazmavagas 6&

Egyfazist valtakozo drami tapellstss ) o0

Egyfazisu statikus tipusu transzformator -» transzformator » egyeniranyitd

= ACOHE—

Egyenaram
+ : Kimenet ,+" polaritas.
— . Kimenet ,-" polaritas. — e —

X: Terhelési ciklus

TmMax..A: Névleges maximalis bemeneti aram

Neff..A: Maximalis hatékony bemeneti aram

I2: Névleges vagasi aram

UO: Neévleges Uresjarati feszultség

UT: Névleges bemeneti feszultség

U2: Névleges terhelési feszultség

~50/60Hz: Valtakoz6 dram, névleges frekvencia 50Hz, de 60Hz is hasznalhato
.V: Névleges terhelési feszultség értéke (volt),

..A. Névleges hegesztéaram érték (amper),

.%:. Névleges terhelési ciklus értéke

JALNV~LUALN D Kimeneti tartomany, a névleges min. és max. vagasi aram és a hozzajuk
tartozo terhelési feszultség

10.
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IP21S: Burkolati védettségi fokozat. Az ,IP" a ,nemzetkdzi védelem” roviditése. A 2"
azt jelzi, hogy az emberi kéz nem férhet a veszélyes részekhez; Megakadalyozza,
hogy 12,5 mm-nél kisebb atmérdju szilard targy jusson be a burkolatba. Az 1-es szam
azt jelenti, hogy megakadalyozza a fuggdleges iranybdl érkezd vizcseppek
behatolasat; a fuggdleges vizcsepp nem okozhat karos hatast. S: az eszk6z mozgo
részein (pl. forgd motor forgorésze) a nyugalmi allapotban végzett vizallosagi tesztet
jeloli.

H: Szigetelési osztaly.

4.Uzemi feltételek

1. 1) Kérnyezeti feltételek
o Kornyezeti levegé hémeérséklet tartomanya:
Vagas: -10 ~ +40 °C
Szallitas: -25 ~ +55 °C
o Levego relativ paratartalma:
40 °C-on £ 50%
20 °C-on = 90%

e A levegbben nem lehet tdébb por, sav vagy normalis szintnél nagyobb
mennyiségld mard gaz vagy anyag, amely a vagasi folyamatot befolyasolhatja. A
hasznalat helyén nem lehet erds rezgés.

e Atengerszint feletti magassag nem haladhatja meg az 1000 métert.

o JOl szell6z6 hely szUkséges: a plazmavago gép korul legalabb 50 cm szabad hely
legyen.

o Kultéri hasznalat esetén védeni kell az es6tél.

e Nem szabad hasznalni olyan helyen, ahol a szélsebesség meghaladja az 1 m/s-t.

2. Tapellatas kovetelményei
o A tapfeszultségnek valds feszultség-hullamformajunak (szinuszhullam) kell
lennie, a frekvencia ingadozasa nem haladhatja meg a névleges érték +1%-at.
o Atapfeszultség ingadozasa nem haladhatja meg a névleges értéek +15%-at.

11.
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Figyelem:

e Ha az aramhaldézat egyensulytalansaga tul nagy, az kihatassal lehet a
kimeneti feszultség szabalyozasara, és holtterek keletkezhetnek.

e A vagomunkahely koérnyezeti hémérséklete esetén a munkaciklus (duty
cycle) értékét megfeleléen csdkkenteni kell.

e Ha a gép belsejében lévd ventilator nem forog vagy rendellenesen forog, a
megengedett munkahdmérséklet emelkedhet, ami a vagdgép
karosodasahoz vezethet.

5.Telepités és hibakeresés

1)Bekotési dbra (P3)

Power input

rd b
[ Alr compressor ==
\_ .

I L]

Earth clamp

i [ -
I':::' I':‘-‘C'-.-a .:'\-\. .._-

i
L & y
#

_ I,,::;%{Wc:rkpiﬁe

Cutting gl_ln;’ -
P3 Bekotési abra

2) Tapellatas csatlakozasa

Csatlakoztassa az egyfazisu 230 V-os tapellatashoz (aramhalozat); szigordan tilos
415 V-os tapellatast csatlakoztatni a vagoégéphez (a 415 V-os tapellatas sulyosan
karosithatja a gépet). Tilos a foldelé vezetéket az aramhalézathoz csatlakoztatni,
kuldnben sulyos kévetkezmeényekkel jarhat.

Megjegyzés: Az aramhaldzat féldelése nem azonos a nullavezetdvel.

12.
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Model UMICUT-40LYV
Air switch ¢ A) 404
Fuse (rated current) A 404
Knife switch { A = 40
Power cable { mm2} =4

Figyelem: A biztositék aramértéke legyen kétszerese a névleges munkafeszultségnek.

3) Avagogép és a pisztoly csatlakoztatasa (lasd a vagogép csatlakozasi rajzat)
Csatlakoztassa a vagopisztolyt a kdzponti csatlakozoval a plazmavago gép elulsé
paneljanak aljan talalhato ,+" jelU aljzathoz, majd szoritsa meg az 6ramutatd
jarasaval megegyezé iranyban elforditva.

4) Eszkozok csatlakoztatasa

A foldel6kabel bilincset gyorsan csatlakoztassa a vagogép elulsé paneljének aljan
talalhato ,+" jelU aljzathoz, majd szoritsa meg az éramutato jarasaval megegyezd
iranyban elforditva. A foldel6bilincset csatlakoztassa a munkadarabhoz.

5)Hibakeresés

A Figyelem

e A biztonsag érdekében hasznalat utan mindig kapcsolja ki a vagoaram
forrasat az elosztédoboz bemeneti kapcsolojan (automatikus kapcsolo,
biztositék nélkuli megszakito, aramvéedd kapcsolo stb.), valamint a vagogép
fokapcsolojat.

- Vagas kozben a froccsend szikrak az arcra és a szemre nézve nagyon

veszélyesek.

(@ Vagopisztoly kapcsolé miikddtetése

Nyomja meg a pisztoly kapcsolojat, ekkor a gaz vagdégép automatikusan
aramot kap, majd gyullad az iv és elkezdddik a vagas. A vagas befejezésekor
engedje fel a pisztoly kapcsoldjat, ami utan megszinik az aramellatas és a
gazaramlas.

Vagas kozben ne érintse meg a vagofuvokat és az elektrodat.

13.
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(@Plazmavagd pisztoly
A vagopisztolyok két tipusra oszthatok: érintkezéses és érintés nélkuli

vagopisztolyokra.

Az érintkezéses pisztolyoknal a fuvoka hegye érintkezik a munkadarab feluletével,
ezért alkalmasak legfeljebb 4 mm vastag lemezek vagasara, és a vagasrések nagyon
keskenyek.

Az érintés nélkuli pisztolyok gorgdvel vagy kerékkel rendelkeznek, a fuvoka hegye és
a munkadarab fellUlete kozott tavolsag van (karhossznyi), az ivhossz 1-5 mm kdzott
allithatd. A pisztoly szerkezete a 5. dbran lathato:

Sorszam | Megnevezeés

1 Fisztoly markolat

Plazmavago pisztoly kapcsolo
Elekiroda
Diffuzor
Fuvoka
Vedoburkolat
F5 Pisztoly felépitése

52 I 3 I I R R )
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Erintkezéses és érintés nélkuli vagépisztoly szerkezeti dbra

Hasznalatkor el6szor az elektrodat kell a pisztolytest nyilasaba illeszteni, majd a
gazelosztot az elektroda Iépcsdjére helyezni. Ezutan a vezetd szajazatot a gazelosztd
kUls6 atmérdjébe kell illeszteni. Ezutan a keramia fuvokat be kell csavarni a
pisztolytestbe, és az dsszes alkatrészt szorosan dssze kell préselni. Amikor a keramia
fuvokat meghuzzuk, a pisztolytest fejénél megprobalhatjuk megnyomni a vezetd
szdjazatot — az nem szabad, hogy meglazuljon. Ugyanakkor meg kell figyelni, hogy a
vezetd szajazat és a keramia fuvoka végeén |évé nyilas kéruli hézag egyenletes legyen;
ha ez rendben van, hasznalhato a pisztoly.
®Plazmavagd pisztoly mikodtetése
Erintkezéses vagopisztoly mikodtetése:

- A kézi vagopisztoly élével érintkezzen a munkadarabbal, és enyhén dontse a vagasi
irany felé, ahogy az abran lathaté. A pisztoly kapcsoldjat nyomja meg az iv
gyujtasahoz, majd fuggdlegesen tartva a vagopisztolyt, egyenletesen végezze a
vagast. A helyes muUkddési poziciot az alabbi abra mutatja:

find the correct action gesture

l

\\\\\Woﬂ<piese
Fontos tudnivaldk:

A kézi pisztoly és a munkadarab kozéotti nyomoerd legyen kissé nagyobb, mint
amikor tollal irunk. A vagasi sebesség és a vastagsag kozott az a kapcsolat,
hogy vékonyabb anyagnal gyorsabban, vastagabb lemeznél lassabban kell
vagni, az atvagasi szabalyok szerint. Amikor a vagas befejezddik, engedje fel a
pisztoly kapcsoldjat, és emelje el a pisztolyt a munkadarabrol.

Erintés nélkuli vagodpisztoly muikodtetése:

- A vagas megkezdésekor a pisztolyt a munkadarabhoz kozel, korulbelul 2
mme-rel fuggessze (a fuggesztési magassag meghaladja a pisztoly rogzitett
gorgdit). A kulsé élhez nyomva tartva a pisztoly fuvoka nyilasat, kapcsolja be az
ivet és gyujtsa meg azt. Ha az iv nem gyullad, nyomja meg Ujra a pisztoly
kapcsolojat.

Megjegyzés: Barmilyen vagasi esetben Ugyelni kell arra, hogy a pisztoly
fuvokaja ne érintkezzen a munkadarabbal, mert ez gyorsan karosithatja a
fuvokat. (Lasd 6. dbra.)

15.
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LI
F6 Vagasi folyamat jelzése

A vagas soran a vagopisztolynak és a munkadarabnak fuggdleges helyzetben kell
lennie. A vagasi sebesség és a vagasi iv alakja alapjan az iv enyhe ddblése a
legidealisabb, igy a [6go salak is konnyebben eltavolithatod.

e Amikor a vagas végéhez kozeledunk, és mar csak néhany milliméter van hatra,
kissé csokkentsUk a vagasi sebességet, és figyeljunk arra, hogy ne deformalddjon
a munkadarab. Ha a vagopisztoly hozzaér a fukékahoz, engedjuk el a kapcsoldt,
és fejezzUk be a vagast.

e Ha lyukat vagunk a munkadarabba (tehat nem a munkadarab szélén), és a
munkadarab vastagsaga meghaladja a 3 mm-t, el6szor vagjunk ki egy kb. 25
mm atmérdjd, 3 mm mély lyukat, majd kezdjuk el a tényleges vagast.

o A pisztoly elektréodajanak és fuvokajanak cseréje akkor szUkséges, ha: a
vagofelulet nagy mértékben megddl; az iv vagas kozben megszakad; a fuvoka
lyukai deformalddtak; az iv gyengult; illetve ha a fuvoka és a munkadarab kozott
tapadas keletkezett. (Lasd a 7. dbrat)

electrode nozzle

i

stardard | replace |stardard| replace | replace

F7 A pisztoly elektrédat és fuvokat cserélni kell.
Kulonleges megjegyzés:

Ha az elektroda kopasa eléri vagy meghaladja az 1,5 mm mélységet, azt azonnal
cserélni kell, kulonben erés iv keletkezhet, ami konnyen karosithatja a fuvokat és a
pisztolyt.

Figyelem:

e A biztonsag érdekében hasznalat utan mindig kapcsolja ki a vagodaram
elosztodobozanak bemeneti kapcsoldjat (automata kapcsold vagy biztositék,
aramvedod kapcsold), valamint a vagdéaram kapcsolojat.

e A vagas soran keletkez6é froccsend szikrak az arcra és a szemre nézve nagyon
veszélyesek.

16.
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Figyelem

Suritett levegd gazaramlas: A vagasi sebesség és vastagsag novekedésével a
gazaramlas sebességét is ndvelni kell, kuldnben nem lesz megfelel6 az atvagas, és
nem érhetd el a kivant vagasi elvalasztas.

Fuavéka és munkadarab helyzete: Ez a vagogép-sorozat érintkezéses ivd vagasi
maoddal mukodik, a pisztoly fuvokajanak és a munkadarabnak az iv érintkezésével kell
kapcsolatban lenniuk.

Fuvéka és elektréda cseréje: Hosszan tartd folyamatos vagas soran a fuvoka és az
elektroda a magas hémeérséklet miatt leéghet, ilyenkor cserélni kell a tovabbi vagas
érdekében. (A cseréhez aramtalanitani kell a vagogépet.)

Cseremadszer: A pisztolyt hagyjuk lehdlni szobahémeérsékletre, majd lazitsuk meg a
vagok végét, tavolitsuk el a pisztolyt, és cseréljuk ki a megfelel6 fuvokat és elektrodat.

6.Atvizsgalas és karbantartas

1) Napi ellendérzés

A gép teljesitményének maximalis kihasznalasa érdekében a napi biztonsagi
muveletek és a rendszeres karbantartas elengedhetetlen.

A rendszeres karbantartas soran kulonos figyelmet kell forditani a vagokészulék
kulonbdzo alkatrészeinek kopasara, kiemelten a deformaciora, eltdomaodott furatokra. Az
alabbi alkatrészeket sorban ellendrizni kell. SzUkség esetén tisztitas, alkatrészek cseréje
ajanlott. A cserealkatrészek hasznalataval kapcsolatban fontos, hogy az eredeti
teljesitmény megdrzése érdekében csak az altalunk gyartott eredeti vagogép-
alkatrészeket hasznalja.

Figyelem
o A vagodteljesitmény forrasat — kivéve, ha specialis igény van ra — karbantartas elétt
mindenképpen aramtalanitani kell a kapcsolészekrényt, hogy a biztonsagos
munkavégzeés biztositott legyen.

e Ha a fentiekben leirt alapelveket nem tartjak be, sulyos balesetek, példaul

aramutés, égési sérulések és egyéb személyi sérulések kovetkezhetnek be.

17.
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2)Ciklus-ellendrzé lista

(DVAagobteljesitmény
Paozicio Ellencrzes Megjegyzasek
s Kapesaolasi miveletak,
Mikadtats Atkapcsclas és beszaralés.
vezsribpanel

sEllandrizze, hogy a

teljesitményjelzd lampa vildgit-s.

sEllandrizze, hogy a légéramlas Ha nincs ventilator vagy szokstlan zaj hallatszik, belsd
Hutgwventilator )
&5 a zaj normalis-g. karbantartas sziksdges.

sBekapcsolaskor ellendrizze,
van-e rendellenas rezgés vagy
ZUmMmageés.

Tapegyseég s Bekapcsolaskor ellendrizze,
van-e szag.

& Ellendrizze, hogy nincs-e

tilmelegedés jele.

(@Plazmavagod pisztoly

Pozicio Ellendrzés Megjegyzések

» Osszeszereléskor ellendrizze, hogy az .
Gdz szivargast okozhat.
elilsd rész nincs-e deformalddva.

Fuivaka Ellendrizze a fuvoka allapotat
» Ha tapadas vagy fréccsenés és tisztitsa meq vagy cserélje

ki szilkség szerint.

o Osszeszereléskor gydzidjon meg arrdl, | Vagopiszioly

hogy a szerkezet stabilan rogzitette. menetkarosodast okozhat.

Elektroda ]
[w instabilitast vagy
« ha a vége sériilt, vagy fricskal )
megszakadast okozhat

Flazmavagd gép rendellenss

Gdz szeled | o Nincs gazkilépés milkadését okozhatia

18.
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®Kabel
Pozicio Ellenérzés Megjegyzések
Vagopiszto #0557 Qazbevitel
ly kabele =3 pisztoly kabele tilsagosan meghajlik segyenas pisztolykabel
Kimeneti = a kabel szigetelése elhasznalodott, sériilt sth.
csatlakozd | = A kabelcsatlakozasok meztelensk vagy lazak
kabel (pl. a wagogép csatlakozokapcsanal, az
alapanyaghoz csatlakozd foldeldvezeteknél) =4 vagas biztonsaga és
e A bemeneli és Kkimeneli sorkapcsok | Stabilitasa érdekeben a
elosztddobozos csatlakozasa biztonsagos. munkateruletnek
» a biztositékkdbel csatlakozasa biztonsagos-e. | Megfeleld Javitasi
Bemeneti «  Avagd tapelldtds bemeneti csatlakozojanak modszert alkalmazzon.
csatlakozo | csatlakozokabele megfeleld-e. » Vegezzen rendszeres
kabel » Bemeneti kibel bekitése a folyamat soram, és kordltekintd
figgefleniil atiél, hogy kopds, sériles eg | llendrzest
szigeteldanyaggal ellatott alkatrészekkel ellatott,
szabadon levd vezetOk vannak-e.
e A vagogeép fildeld vezetéke nem tartalmaz | Az aramiités
aramkor-megszakitot, a csatlakozas legyen stabil | megelizése é&s 3
és bhiztos. biztonsag  érdekében
Foldelés o ) .
« Ar alapanyaghoz csatlakozo foldelo vezetek | kerik, rendszeresen
nem tartalmaz megszakitot, a csatlakozas legyen | végezze el a
szilard &s megbizhato. karbantartast.
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IE™ | | |[e=
g Sets
.

L Me hagyja a wvagogépst | e Me tegye K a vagogépet esdnek
hosszd  ideig  kizvetlen | ® Me tegye a wvagogépet hosszi ideig
napfénynek kitéve. nedves helyre.

. Ovija az erds napsugarzastal

.l | |° ’M |

J )

L Avagogep hasznalata kizben | & Legalabb fél évente szilkséges a belsd
dgyelien arra, hogy a takaritds, szdraz  slritett  levegds
szelldzdnyilds ne  legyen tisztitdberendezéssel wvagy porszivoval
eltakarva. tavolitsa el a belsd port és fémhulladékot.

. A vagogepet jol  szellzd
helyen kell hasznalni és
tarolni.

L Ellendrizze a hegesztikibel szigetelését, hogy nincs-e rajta sérilés, vagy cserélje
ki a kabelt.

. Rendszeresen ellendrizze a plazmavagd gép dsszes elektromos csatlakozojat,
hogy vannak-2 laza alkatrészek, és hiizza meg a laza részeket.

L] Kérjik, gondosan Ogyeljen minden felszerelésre, ne okozzon bennik
mesterséges karokat..
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3. Rendszeres ellenbrzés

A hosszu tavon megbizhatdé muUkddés és a j© vagasi mindség fenntartasahoz nem
elegendd kizardlag az alapvetd napi karbantartas.

Normal kérulmények kdzétt is, hat honap alatt jelentds mennyiségl por, olaj és
froccsenés halmozodhat fel.

Kulonosen rossz gyari kornyezetben a froccsenések és porfelhalmozodas a
tapegységen belul gyakoribb, ezért célszerd haromhavonta elvégezni a
karbantartast.

A karbantartasi szabalyokat lasd a kovetkez6 oldalon.

Javasoljuk, hogy a felhasznaldk sajat igényeik alapjan egészitsék ki a karbantartasi
teenddket tovabbi pontokkal.

Figyelmeztetés!
A biztonsag érdekében kapcsolja le a vagdkapcsold aramforrasat,
kivéve ha kulonleges igény ezt nem teszi szUkségesseé.

1. Belsé pormentesités

Tavolitsa el a vagogép aramforrasanak két oldalat és a fedelét, majd szaraz, sdritett
levegbvel fujja ki a belsé térben felgyulemlett port és szennyezédést, hogy
megeldzze a nedvesség felhalmozdédasat és a szigetelési problémakat.

2. A vago aramforras kdérnyezetének ellendrzése

Ellenérizze, hogy nincs-e kellemetlen szag, elszinezédés, tulmelegedés vagy laza
belsd csatlakozas. Kiemelt figyelmet forditson a napi karbantartas soran ezekre a
pontokra.

3. Kabelek karbantartasa

A kimeneti kabel, a bemeneti kabel és a foldelés karbantartasat a napi karbantartasi
rutin alapjan részletesen és alaposan kell elvégezni.

4. Fogyodalkatrészek javitasa, karbantartasa

A bemeneti aramkorben talalhatdé AC-kontaktorok és relék (pl. nyomtatott aramkori
lapokon) meghibasodasa esetén az alkatrészek érintkezés révén mukddnek, igy
mechanikai és elektromos élettartamuk eltéré lehet.

A felhasznalasi mod miatt nehéz altalanositani az élettartamukat, ezért megel6zé
karbantartas soran ezeket az alkatrészeket is fogyodeszkozként kell kezelni és
szUkség esetén cserélni vagy javitani.
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4. Gyakori problémak

4.1 Hiba elsédleges meghatarozasa

Ha nem torténik vagas, instabil az iv, gyenge a vagas mindsége, nem minden
esetben gép hibajara vezethetd vissza.

Gyakran a hiba oka nem magaban a gépben keresendd, hanem kulsé
tényezdékben, pl.:

— biztositék kiégése

—laza csavarok

— elfelejtett kapcsolok

— hibas gazcsdé beallitas

—vezeték megszakadas vagy repedés

Ezeket ellendrizze a szervizelés el6tt — a hibak nagy része igy azonnal orvosolhato.

4.2 Gyakori hibak okai és megoldasok

Példa: hibajelzé fény vilagit.

Megoldas:

Ez a vagogép dndiagnosztikai funkciéval rendelkezik, azaz ha rendellenesség
torténik, a figyelmeztetd lampa vilagit.

Lehetséges ok: A gép tulmelegszik a tulterhelési ciklus vagy a névleges kimeneti
teljesitmény tullépése miatt.

Megoldas: Kapcsolja ki a vagopisztolyt. Hagyja bekapcsolva a fékapcsoldt, hogy a
hitéventilator mdkodjon.

Varja meg, amig a gép belsé hémeérséklete normalis szintre csokken.

Amikor a figyelmeztetd fény kialszik, ne kezdjen azonnal vagni — varjon legalabb
20 masodpercet, hogy a ventilator tovabb hltse a gépet, igy biztosithatd a belsé
elemek teljes lehulése.

Munka megkezdésekor kérjuk, uUgyeljen az alacsony terhelési allapotra
(csokkentett vagasi idére vagy csokkentett kimeneti aramra). Ha ugyanabban az
allapotban folytatja a mUkddést, az ugyanazt a hibat idézheti el6 ismételten, amely
a gép leallasahoz és a munka megszakitasahoz vezethet. Ha ismételten tulterhelési
ciklusban és névleges kimeneti allapotban hasznalja a gépet, az a belsé alkatrészek
szigetelésének csokkenéséhez, az élettartam leroviduléséhez, illetve a vagogép
meghibasodasahoz vezethet.
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Kérjuk, kerulje a rendellenes mukodtetést!

& hiba =ldidézdje

A hiba elhairitsa

Sorszam lelenség
szelldztetéssel
kapczolatos probléma, - .. . e e
E' F . szelldztetesi feltetelek javitasa.
tiulmelegedeés elleni
) .. vedelem
sarga jelzdlamps
1 L. Magas kornyezeti A& gép automatikusan helyredll a
vilagit hamerseklet hémearseklet csbkkenése utan.
Tulzott terhelés & gép sutomatikusan helyredll a
terhelés czikkenése utan
Aram kijelzd Fotméeter Potmitar creréie
2 gomb probléma meghibasodasa [aram) !
3 kzpcsold hibas Cserélje ki a fokapcsolot.
& hutd
"E_”t_i_la_t:'r nem a ventilatar Cserélje ki vagy javitsa meg a
3 '“”k'_:'d'k: VEEY meghibasodott ventilatort.
lassu fardulatom
forog az dram vezetés Ellendrizze a vezetéket éz a
meghibasodortt csatlakozot.
. Mincs &ram. Lasd 3z 1. tablazatot.
MNincs oresjarati
4 iiltsé : - S 7
fesziltseg Hibas a kapcsolo. Kapcsolo csergje.
& pisztoly kabsls tal vagopisztoly csere jobb mindségilrs
vékony.
& pisztoly s a
Laza csatlakozd dugo. Ellendrizze a csatlakozast.
kabel
5 :
Dugd elveszett.
Moo W __
vizkdtelenités &5 utdnhuzds
tulmelegszik. & pisztoly és kibel
erintkezesi ellenallésa
nagy
. ) ! A tap kapacitdsa nem Nagyobb teljesitmenyld t3p hasznalata.
Aramkimaradas p pu EY ! ¥ P
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ff Az eljarasok végrehajtasa soran fokozottan ugyeljen a biztonsagra, és elbzze

meg az aramutést!

7. Figyelmeztetések

Ellenérizze a fuvokat és az elektrodat, és idében cserélje ki 6ket, ha elhasznalodtak,
hogy elkerulje a munkadarabhoz valé odatapadast, valamint az ivgyujtas és a vagasi
eredmények romlasat.

A vagopisztoly kabelét, kulondsen a markolat és a kabelcsatlakozas kozotti részt ne
hajlitsa meg tulsagosan; a hajlitasi sugar ne legyen kisebb 200 mm-nél.

Ne helyezze a vagopisztolyt frissen hegesztett munkadarabra, mert megéghet.

Ha hosszabb ideig nem hasznalja a vagopisztolyt (kulondsen nedves idében vagy
esds évszakban), gondosan csomagolja be, és tartsa szaraz helyen.

Szabadtéri munkavégzés esetén védje a berendezést az es6tdl és szeltdl.

Vagas kozben a kezel6 legyen magasabban elhelyezkedve a munkadarabhoz
képest, és lehetdség szerint ne dohanyozzon munka kdzben.

Beltéri vagas esetén biztositson megfeleld szelldzést.

Hasznaljon rendszeresen szilikonolaj spray-t a fuvoka, az elektréda csucsa és az
integralt Ureg kenéséhez, tovabba tavolitsa el a froccsenéseket és alkalmazzon
sUritett levegdt a tisztitashoz — ez biztositja a j6 vagasi mindséget.

A plazmavago rendszer nyilt ivd, erés fényd ivwel muUkodik — hasznaljon sotétitett
véddszemuUuveget a szemek védelme érdekében.
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