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Hasznalati utasitas

Inverteres DC MMA hegesztogép

TPARC-120/140/160/180/200/220

FONTOS: Ez a hasznalati utasitas ismerteti a hegeszt6gép telepitését, hibaelharitasat,
iizemeltetését és karbantartasat. Olvassa el figyelmesen ezt az utasitast, és meg fogja
érteni, hogyan kell haszndlni a gépet a hibas miikodés kockazatinak csokkentése

érdekében.

A Figyelmeztetés!

Ezt a gépet Kkizardlag teljes munkaidében foglalkoztatott személyzet vagy
szakemberek iizemeltethetik és tarthatjak karban. Nem szabad iizemeltetni és

javitani, hacsak nem olvasta el elozetesen ezt a kézikonyvet!
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1 Rovid ismerteto

A TPARC hegeszt6gép importalt IGBT-t és gyors helyreallast diodakat hasznal f6 elektromos
alkatrészként. Ezt egésziti ki egy specialisan kifejlesztett f6 nyomtatott aramkori kartya.
Ezenkiviil a hegesztéaram egységes szabalyozasat gy tervezték, hogy garantilja az iv
szamara a hegesztési folyamatokhoz vald megfeleld alkalmazkodast. Mi tobb, a tokéletes
dinamikus védelmi funkcidk biztositjak, hogy hasznalat kozben biztonsagos és megbizhato
legyen. Idedlis alacsony széntartalmi acél, rozsdamentes acél, 0tvozott acél stb.

hasznalatahoz.

TPARC jellemzék:

® Alacsonyabb {izemeltetési koltségek, konnyebben hordozhatd, kompaktabb, kivalo
teljesitmény.

® Kivalo ivtulajdonsagok és oldatcseppek atvitele.

® Tulmelegedés, tulfesziiltség, taldram elleni védelemmel.

® Mianyag fogantyuja megkonnyiti a hordozasat.

® Kényelmes gyorscsatlakozas a kimenethez, igy gyors, biztonsagos, egyszerti és stabil.

MEGJEGYZESEK: A fenti leiras elozetes értesités nélkiil médosithaté, példaul a

hianyossagok, a hegesztovel kapcsolatos nem egyértelmii kijelentések miatt.



2 Biztonsag

2.1 Sajat biztonsag

* A felhasznalonak be kell tartania a munkavédelmi és egészségvédelmi szabalyokat, és
megfeleld6 munkavédelmi felszerelést kell viselnie. Igyekezzen elkeriilni a szem és a bér
sériilését.

* Hegesztés kozben biztonsagosan takarja fejét az arcvédd pajzzsal, és csak a pajzs ablakan
keresztiil nézzen az ivbe.

* Ne ¢érintse egyidejlleg a test barmely részét a véddszigetelés nélkiili pozitiv €s negativ

hegesztési kimeneti csatlakozokhoz.

2.2 Ovintézkedések

* A TPARC inverteres egyendramu ivhegesztd egy olyan elektronikai termék, amelynek
alkatrészei konnyebben sériilnek. Cseréjiik vagy szabalyozasuk soran az erdsség ne legyen tul
nagy annak érdekében, hogy elkeriilje a késziilék karosodasat.

* A munka megkezdése el6tt minden alkalommal ellendrizze, hogy a csatlakoztatas helyes
vagy biztonsagos-e. Emellett biztositsa a f6ldel6 kimeneti eszkdz megfeleld mikodését.

* Hasznalat kdzben, mivel a fiist karos az emberi egészségre, a miiveletet csak jol szell6zd
helyiségben és elszivo berendezések hasznalata mellett szabad végezni.

* A hegesztégép modositasa vagy cseréje nem szakképzett személyek szamara tilos.

* Mivel a hegesztogép erds elektromagneses ¢és radiofrekvencidkat hasznal, az
rendelkezé emberek nem tartdzkodhatnak a késziilék kozelében.

* Miikodés kozben figyeljen a névleges miikodési ciklusra. Ne terhelje tal.

2.3 Biztonsagi 6vintézkedés a telepitéshez és elhelyezéshez
* Bizonyos helyzetekben, ha eléfordulhat csapadékhullas, személyes biztonsagi
ovintézkedéseket kell tenni.

* Bizonyos teriileteken az épitkezés kornyékén a levegdben 1évo por, sav, mard gazok vagy



mas anyagok nem haladhatjak meg a szabvanyos értéket, kivéve a hegesztés soran keletkezo
anyagokat.

* A hegesztogépet szabad térben kell elhelyezni, ahol nincs kozvetlen napfény, de van esd
elleni védelem, a homérséklet -10°C ¢és +40°C kozotti tartomanyban van, és alacsony a
paratartalom.

* A jo szell6zés biztositasahoz 50 cm helyre van sziikség a gép koriil.

* A hegeszt6gép belsejében semmilyen fémszennyez6dés nem megengedett.

* Csak er6s rezgést6l mentes helyen szabad telepiteni a gépet.

* (Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hegesztogép nem okoz interferenciat a hegesztés
kornyezetében.

* Gy6z06djon meg az aramellatas elegendo teljesitményérdl, hogy a hegesztogép lizemszerlien
tudjon mikodni. Valamint a bemeneti tapellatdsba be kell szerelni egy biztonsagi
véddberendezést.

* Akadalyozza meg a hegesztogép felborulasat, ha 10°-nal nagyobb ddlésszogli helyre

helyezik azt.

2.4 Biztonsagi ellendrzés

A kovetkezo elemeket a kezelonek minden alkalommal ellendriznie kell az aramforrashoz
val6 csatlakoztatas eldtt.

* Gy6z0djon meg arrol, hogy a halozati aljzat megfelelden foldelt.

* Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kimeneti csatlakozok helyesen vannak csatlakoztatva,
rovidzarlat lehetésége nélkiil.

* Gy6z6djon meg arrodl, hogy a kimeneti és bemeneti kabelek kifogastalan €s sériilésmentes

allapotban vannak.

A hegesztdgépet rendszeresen (6 honapnal nem hosszabb idénként) ellendriztetni kell
szakemberekkel. Az alabbi modon kell ezt megtenni:

* Fiiggetleniil attol, hogy az elektronikus alkatrészek meglazultak-e vagy sem, és a
portalanitast el kell végezni.

* A késziilékre szerelt panel tudja-e garantalni a gép tizemszerti mikodését.
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* A bemeneti kabelek sériiltek-e vagy sem. Ha igen, biztonsagos modon ki kell cserélni

azokat.

A Figyelmeztetés!

Szervizelés el6tt huzza ki a gépet az aramforrasbdél. Azonnal lépjen kapcsolatba a
gyartéval vagy a képviseldvel a szerviz- és tAmogatasi ismeretek megszerzése érdekében,

ha a felhasznalék nem tudjak megjavitani.

3 Miszaki leiras

3.1 Munkakérnyezet

* Uzemi hémérséklet: -10°C~40°C.

* Szallitas és tarolas: -25°C~55°C.

* Levego relativ paratartalma: 40°C<50%; 20°C<90%.

* A kdrnyezeti levegében 1évo por, sav, mard hatasu gazok €s anyagok szintjének
alacsonyabbnak kell lennie a szabvanyos szintnél, kivéve a hegesztési folyamatbol
szarmazoakat.

* A magassagnak 1 km-nél kisebbnek kell lennie.

* Biztositson jo szell6zést 50 cm-es kdrzetben.

* Olyan helyre helyezze, ahol a sz¢él sebessége nem kisebb, mint 1m/s.

3.2 Bemeneti teljesitmény
* A tapegység hullamformajanak szinuszosnak kell lennie, és a frekvenciaingadozasnak a
névleges érték +-1%-anal kisebbnek kell lennie.

* A bemeneti fesziiltség ingadozasanak a névleges érték +-10%-anal kisebbnek kell lennie.

3.3 Berendezés alapelve



DC - Smooth
Low Voltage
High Amperage

DC - Smooth  AC - 20,000 Hz
High Voltage  High Voltage
Low Amperage Low Amperage

LS IESIEIE] —
AC- 20.000Hz DC- Rippled

AC-50M60Hz  DC - Rippled
Low Voltage  Low Voltage

High Voltage  High Voltage
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|

MEGJEGYZESEK: Ez inverteres technologia. A f6 rész a kovetkezo:

Egyeniranyito6 —#zir6 —#6BT  —anszformator Egyeniranyito

— Fojtoszelep

3.4 Berendezés felépitése

A TPARC inverteres DC MMA hegesztogép hordozhatd szekrényszerkezetet hasznal: az
eliilsé panel felsé részén hegesztéaram-beallitd gomb, teljesitménykijelzé (zold), hibajelzd
(sarga) talalhato. A kimeneti csatlakozé "+" és "-" gyorscsatlakozoval rendelkezik. A hatoldali
panelen taldlhaté a haldzati kapcsold, a motorventilator, a bemeneti tapkabel. A gép belsd
teste NYAK alaplapot, elektronikus alkatrészeket, hiitdbordékat stb. tartalmaz.

3.5 Paraméter

Tétel/modell TPARC-120 TPARC-140 TPARC-160 TPARC-180 TPARC-200 TPARC-220
Névleges bemeneti
1ph AC220 1ph AC220 1ph AC220 1ph AC220 1ph AC220 1ph AC220
fesziltség (V)
Frekvencia (Hz) 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
Névleges bemeneti
4.4 5.7 6.6 7.7 8.2 9.2
teljesitmény (KW)
Névleges bemeneti 20 26 30 34 37 42
aramerdsség (A)
Névleges tlizemi ciklus
40%@120A 40%@140A 40%@160A 40%@180A 60%@200A 60%@220A
(25°C)
Uresjarati fesziiltség (V) 66 66 66 66 80 80
Kimeneti
10~120 10~140 10~160 10~180 10~200 10~220
aramer6sség-tartomany (A)




Hatékonysag (%) 85 85 85 85 85 85
Védelmi osztaly IP21S IP21S IP21S IP21S IP21S IP21S
Szigetelési osztaly H H H H H H
Elektrodaméret (mm) 1.6-3.2 1.6-4.0 1.6-4.0 1.6-5.0 1.6-5.0 1.6-6.0
Hiitési tipus fan fan fan fan fan fan

3.6 Szabvanyok

* EN 60974-1: fvhegesztégép szabvanyok

*JB /T 7824: Az inverteres ivhegeszt egyeniranyito miiszaki feltételei

* GB 4208: Védelmi osztaly (IP-kod)

3.7 Jelképtablazat

Vegye figyelembe, hogy ezeknek a szimbolumoknak csak egy része szerepel majd az On

modelljén.
D Be Hz Hertz (ciklusok / mp)
@ Ki f Frekvencia
5 Veszélyes fesziiltség — Negativ
ﬁ Novelés / Csokkentés _I_ Pozitiv
~ AC segédaram — Egyenaram (DC)
= Biztositék @ Védsfoldelés
A Aramerdsség D: \onal
v Fesziiltség 1 v Egyfazisa
3 Haromfazist X Uzemi ciklus
z SMAW f GMAW
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GTAW J} Magas homérséklet

GIO Huzal adagolési ﬁ:l: Hegesztépisztoly

funkcio

4 Telepités
4.1 Csatlakoztatas
* A hegesztdgépet szaraz és pormentes kornyezetben kell elhelyezni, ahol nincsenek maré
vegyi anyagok, gyulékony, robbanasveszélyes gazok.
* Keriilje a kozvetlen napfényt és az esét. Es tartsa a kornyezeti hémérsékletet -10°C és
+40°C kozott.
* A berendezés koriil 50 cm helyet kell hagyni.

* Ha a beltéri szell6zés nem elég jo, akkor szelldztetd elszivo berendezést kell felszerelni.

Telepitési abra

Foldel6 kabel

Munkadarab

4.2 Tapforras csatlakoztatasa
Csatlakoztassa a hats6 panelt (tapkabel) a tapellatashoz, amely megszakitokkal és foldeld

vezetékkel (racs) van felszerelve, €s szigoruan tilos a foldeld vezetéket a racshoz




csatlakoztatni, mert az életveszélyes.

4.3 Elektroda polaritas (l1asd a fenti képet)

Csatlakoztassa a gyorscsatlakozot az elektrodatartdoval a pozitiv csatlakozohoz, majd htzza

meg Oket az 6ramutatod jarasaval megegyezo iranyban.

4.4 Munkadarab csatlakoztatasa

Csatlakoztassa a foldeld bilincesel ellatott gyorscsatlakozot az eliilsé panelen 1évé negativ

csatlakozohoz. Majd huzza meg 6ket. Csatlakoztassa a foldeld bilincset a munkadarabhoz.

A Figyelmeztetés!

Tilos a munkadarabot vas vagy mas rossz vezetével a hegesztégéphez csatlakoztatni.

5 Uzemeltetési utasitas

MEGJEGYZESEK: A késziilékhiaz védelmi osztilya IP21S. A 12,5 mm-nél Kisebb

ujjakat vagy kerek rudakat, kiilonosen a fémrudakat tilos behelyezni a hegesztéogépbe.

Tovabba ne nyomja meg erdsen.

SN L%
2

e~
ho §

1. LCD

2. Teker6gomb

3. Nyomogomb

4, Pozitiv csatlakozas

5. Negativ csatlakozas

6. Bekapcsolo gomb

7. Tapkabel
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MEGJEGYZESEK: Ha a forrasztogéppel hosszabb ideig dolgozik, a magas hémérséklet
jelzofénye kigyullad. Ez azt jelenti, hogy a belsé homérséklet tullépte a normalis értéket
és azonnal ki kell kapcsolni a késziiléket egy iddére, amig le nem hiil.

* Az ivfény és a hdsugarzas elleni védelem érdekében vaszon munkaruhat és arcvédd pajzsot
kell viselnie.

* A védopajzsot ugy kell elhelyezni, hogy masokat is megovjon az ivfénytol.
* Gyulékony és robbanékony anyagokat nem szabad a gép kdzelében felhalmozni. Minden

csatlakozasnak megfelelének, biztonsagosnak kell lennie.

5.1 Uzemeltetés

a) Kapcsolja be a haldzati kapcsolot, a digitalis ampermér6 vilagit.

b) Allitsa be az arampotenciométert a hegesztéshez sziikséges értékre.

c) Vegye fel az elektrodatartot, és iranyitsa a hegesztési élre. Ezutan helyezze az elektrodat a

munkadarabra, és elkezdheti a hegesztést.

5.2 Elektrédacsere
Ha az elektréda csak 2~3cm tavolsagra van a foglalattol, akkor 0j elektr6dat kell behelyezni a

munka folytatasahoz.

MEGJEGYZESEK: Az elektrodak égése magas héfokon zajlik, ezért ne érintse meg
puszta kézzel azt a csere soran. Emellett az elektrodakat fejjel lefelé egy fémtartalyban
kell gyiijteni. A fed6bevonatot nem szabad a foglalattal megfogni. Ovatosan karcoljon az

iv begyujtasakor, kiilonben konnyen el6fordulhat az elektroda tapadasanak jelensége.

5.3 Salakeltavolitas
A munka befejezése utan a salakot specialis maradékeltavolitdé kopogtatd szerszamokkal kell

eltavolitani.
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A Figyelmeztetés!

A hegesztési salakot nem szabad eltavolitani, amig le nem hilt. Ne iranyitsa masokra,

mikdzben a salakot kopogtatja, nehogy sériilést okozzon a kipattan6 salakkal.

5.4 Karbantartas

* Az inverteres ivhegeszt0 és a hagyomanyos hegesztogép kozotti f6 kiilonbség az, hogy az
inverteres hegeszt6gép sok fejlett elektronikus alkatrésszel rendelkezik. Mi tobb, ez egy
cstcstechnologias termék. Es ez magas szintii karbantartast igényel.

* Nagyon fontos a napi karbantartds. Onnek kell gondoskodnia az atvizsgéalasrol és a
javitasrol. Amennyiben nem tudja ezeket elvégezni, kérjiik, 1épjen kapcsolatba a gyartoval,

hogy igénybe vehesse a miiszaki szolgaltatast és tiamogatast.

Az alabbiakban a karbantartas 1épéseit ismertetjiik:

a) Poreltavolitas.

b) A port rendszeresen tavolittassa el szakemberek segitségével, szaraz ¢és tiszta siritett
levegdvel (kompresszor vagy légfuvd segitségével). Kdzben rendszeresen ellendrizze a
hegesztégép belsdé aramkorét, ¢s gy6zodjon meg arrdl, hogy a kabel helyesen van-e
csatlakoztatva, és a csatlakozok szorosan vannak-e rogzitve. Ha lerakddas és lazulas
tapasztalhato, kérjiik, jol polirozza fel dket. Ezutan ismét szorosan csatlakoztassa azokat.
Altalaban, ha a hegesztdgép olyan komyezetben miikodik, ahol nincs nagy mennyiségii
felgylilemlett por, a gépet évente egyszer kell portalanitani. Ha olyan kérnyezetben van, ahol
a levegd fiisttel és szennyezodéssel terhelt, akkor minden negyedévben egyszer vagy akar
kétszer is portalanitani kell.
C) A kabel és a dugok jo érintkezése.

d) Gyakran ellendrizze a kabel és a dugo érintkezési allapotat, helyhez kotott hasznalat esetén

legalabb havonta egyszer.

A Figyelmeztetés!

A hegesztogép f6 aramkorében lévéo magas fesziiltség miatt a véletlen Aramiités
elkeriilése érdekében biztonsagi ovintézkedéseket kell tennie. Ne nyissa ki a burkolatot,

kivéve a szakembereket. Ne feledje, hogy a por eltavolitasa el6tt kapcsolja ki a
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késziiléket, és ne nyuljon hozza a csatlakozékhoz és az alkatrészekhez, amikor ezt a

munkat végzi.

6 Alapvet6 hibaelharitas

Sz. Leiras Lehetséges ok Megoldas
1 Rendellenes jelzés A rossz szellozés talmelegedés | Szellézési feltételek
elleni védelemhez vezet javitasa
Magas kornyezeti hémérséklet Automatikus helyreallitas
hémérséklet-csokkenés
utan
Névleges iizemi ciklus tallépése Potenciométer cseréje
2 Torott  aramszabalyozé | Sériilt potenciométer Cserélje ki
gomb
3 A motor ventilator nem | Rossz tapkapcsolod Cserélje ki a kapcsolot
mikodik vagy alacsony a | Rossz ventilator Cserélje ki a ventilatort
fordulatszdma Torott LED Ellenérizze az dramkort
4 Nincs nyitott aramkori | Tulmelegedés Lasd az 1. pontot
fesziiltség Rossz tapkapcsold Cserélje ki a kapcsolot
5 Az clektrodatartd kabel | Az elektrodatartd kapacitasa tul | Cserélje nagyobb
tal  forr6; a kimeneti | Kicsi kapacitastra az
csatlakozok tal forroak. elektrodatartot
A kabel tal vékony Cserélje ki a megfeleld
kabelt
Az aljzat meglazult Tavolitsa el az
oxidbevonatot, és huzza
meg ismét
6 Kikapcsol Nem elég nagy a | Novelje a kapacitast

teljesitménykapacitas
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Hegesztési folyamat Lépjen  kapcsolatba a

szallitoval

7 Egyéb problémak Lépjen  kapcsolatba a

szallitoval

A Figyelmeztetés!

A gép olyan funkcioval rendelkezik, amely letiltja az aramellatast gyors egymasutanban
torténo be- és kikapcsolaskor. Ilyenkor a tapellatas nem kapcsol be (a jelz6lampa nem
vilagit, vagy a ventilator nem miikodik, vagy nincs iiresjarati fesziiltség). Kapcsolja le a

hal6zati kapcsolot, és néhany perc milva ujraindul a normal iizemmod.

Men

Sz. Alkatrész ny. .
| s 7 Alkatrészlista
2 | gépburkolat

3 | fékapcsold

4 | tapkabel 1
5 | ventilator el6lap 1

6 | ventilator burkolat 1
7 | alsé panel 1
8 | LCD panel 1
9 | potenciométer forgdgomb 1
10 | fOtranszformator 1
11 | vezérld aramkori kartya 1
12 | NYAK lap 1
13 | csatlakozodarab 1
14 | gyorscsatlakozé 2
15 | csatlakozodarab 1
% fesziiltségatalakitd panel 1
17 | gyors helyreallasu dioda 4
18 | 1. hiitéborda 1
19 | ventilator 1
20 | 2. hiitéborda 1
21 | 3. hiitéborda 1
22 | egyeniranyitd 1
23 | IGBT 4
24 | elektrolitikus kondenzator 4
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MEGJEGYZESEK: A fent felsorolt alkatrészek csak tajékoztaté jellegiiek. Ha valami

eltér a tényleges gépnél, kérjiik, vegye alapul a tényleges gépet.

8 Kapcsolasi rajz
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A TPARC Hegesztogép kapcsolasi rajza
(A referenciaadatok elézetes értesités nélkiil valtozhatnak.)

9 Tartozékok
Sz. megnevezés menny.
1 TPARC Hegesztogép 1 szett
2 Hasznalati Utasitas 1db
3 Elektrodatarto 1db
4 Foldeld bilincs 1db
5 Arcvédd pajzs sziirével 1db
6 Kefe és kalapacs 1db

MEGJEGYZESEK: A fentiek a megrendelési szerzédésen alapulnak, hacsak a felek

masként nem allapodtak meg.

10 Szallitas és tarolas

* Bz a gép egy beltéri berendezés, és a szallitas €s tarolas soran keriilni kell az es6 és a ho
okozta hatasokat. A be- és kirakodas soran nagyobb figyelmet kell forditani a csomagolason
talalhato figyelmeztetd szavakra. A tarolasi helyiséget szarazon kell tartani, jo szellozéssel, és
nem szabad korroziv gazokat vagy port tartalmaznia. A homérsékletet -25 °C és 55 °C kodzott
kell tartani, a relativ paratartalomnak pedig 90%-nal alacsonyabbnak kell lennie.

* Ha a termékeket a kicsomagolds utan is hosszabb ideig kell tarolni, akkor az eredeti
csomagolas kovetelményeinek megfelelden kell tijracsomagolni. Ne felejtse el a tarolas eldtt
megtisztitani és milanyag zacskoba csomagolni.

* A felhasznaloknak meg kell 6rizniiik a kartondobozokat és a lengéscsillapitd blokkokat
annak érdekében, hogy a gép megfeleléen legyen csomagolva, ha tavoli szallitasra van

sziikség. A tavolsagi szallitishoz utdlagosan egy faladaba kell helyezni a hegesztdgépet, €s

jeldlni kell a "fel" vagy "esd" szimbdlumokkal.
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11 Minéségi jotallas
Ha a gépet a hasznalati utasitasban foglalt el6irdsoknak megfelelen, a telepitésre, tarolasra,
hasznalatra, karbantartasra, védelemre vonatkozo szabalyok betartasaval hasznaljak, a
gyartoknak a vasarlastol szamitott 12 hoénapon belill (a kiallitott szdmla datuma alapjan)

ingyenes szervizszolgaltatast kell nytjtaniuk a felhasznalok szamara.
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