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Kérjik, a telepités elStt alaposan olvassa el a haszndlati Utmutatoét!
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BIZTONSAGI OVINTEZKEDESEK

A forgo ventilator sérilést okozhat.

- Kérjiik, hasznalat el6tt figyelmesen olvassa
el ezt a kézikonyvet, és ennek alapjan
helyesen haszndlja a késziiléket.

Ez a kézikbnyv a vagdgép telepitésére,
mUkodtetésére és karbantartadsdra szolgal.
- Ha a készllék funkcidjaban, felépitésében
vagy a kézikényv tartalmdban valtozas
torténik, arrol kalon értesitést nem kuldink.

- Ne nyuljon a ventildtor burkolatdhoz, és ne
tegyen apré targyakat a burkolatba.

- Hegesztés és vagds soran kérjik, fedje le a
nyitott burkolatot.

A-A

- Kérjik, adja at ezt a kézikonyvet vagy annak
masolatat a hegeszt6- és vagoberendezés
kezelGjének.

A telepitést, karbantartast és a kezelést végz6
személyeknek is a kézikonyv elGirdsai szerint
kell eljarniuk.

Az aramiités sériilést
okozhat, vagy akar
halalos is lehet!

N

- Kapcsolja le az eloszté doboz aramkapcsoldjat
a vezetékezés elGtt.

Ne érintse meg a szabadon lévé vezetd
részeket.

A hegesztés és vagas tiizet vagy robbanast
okozhat.

A hegesztési froccsenés meggyujthatja a
kozeli éghetd anyagokat. Az éghetd anyagokat
legaldbb 10 méteres tavolsagra kell tartani a
hegesztési helyszintél.

- Ne engedje, hogy a froccsenések ruhara vagy
testre kertljenek.

Az elektromagneses tér artalma.

- Az elektromagneses tér egészségre gyakorolt
hatdsat eddig nem igazoltdk és nem
bizonyitottdk, de nem zarhato ki, hogy negativ
hatassal lehet a szervezetre.

A hegesztés és vagas munkateriletén dolgozo
kezel6knek az aldbbi intézkedéseket kell
megtennilk az elektromagneses tér emberi
testre gyakorolt drtalmanak csokkentése
érdekében:

(1) Kosse oOssze a hegeszt6- és csatlakozd
kabeleket;

(2) Soha ne tekerje a kabelt a test teljes
egészére vagy részére;

(3) Ne tartézkodjon a hegesztG- és vagdkabel,
valamint a foldel6 (munkadarab) kabel kozotti
térben. Ha a hegeszt6- és vagokabel a bal
oldalon van, a foldel6 kabel is legyen a bal
oldalon;

A foldeld és a hegeszt6-vagd kabelek legyenek
a lehetd legrovidebbek.

A hegesztés és vagas soran keletkezé fiist
kdros az egészségre.

- Ne lélegezze be a hegesztés és vagas soran
keletkez§ fustot és port.

Tisztitsa meg a munkadarabon 1évé
olajfoltokat.
Biztositsa a megfelel6 légaramlast a

hegesztési és vagasi teriileten.
A hegeszt6- és vagdallomast fistelszivd
berendezéssel kell felszerelni.

) zem- és boOrsériilések megelGzése
@@ e ében kérjiik, tartsa be a munkavédelmi

giéniai elGirdsokat, és viseljen sziikséges
védofelszerelést!

Az ivaram karosithatja a szemet és a bért.

« Az erdGs iv karosithatja a szemet.

- Az iv altal kibocsatott ultraibolya sugdrzds
karositja a bért és a szemet. Kérjuk, viseljen
véddbruhdzatot hegesztés kozben.

A tulmelegedett alkatrészek égési sériilést
okozhatnak.
- Ne érintse meg a tulmelegedett hegesztési
alkatrészeket.
- Ne érintse meg puszta kézzel a hegesztés és
vagas soran felmelegedett kabeleket vagy
pisztolyokat.

A A vagogép helyes és biztonsagos hasznalata
érdekében kérijiik, figyeljen a kovetkez6kre:
e Hasznalat el6tt ellen6rizze a gép f6 névtablajan
feltiintetett névleges miuiszaki adatokat, hogy elkerilje a
nem megfeleld hasznalatot.
e Kerilje a tulterhelést: a sulyos tulterhelés a gép
megégéséhez vezethet, és még ha a gép nem is ég meg, a
késziilék élettartama jelentGsen leroviddil.
® A vagdiv vagddram-kimeneti terminal és a kabel kozotti
kapcsolat legyen szildrd. Ha a kapcsolat nem megfeleld,
helyi tilmelegedés és a termindl megégése kovetkezhet be.
Figyeljen erre!
e Ha a kimeneti kabel tul hosszu, a kimeneti aram csokken,
és megnd az energia veszteség.

® Hegesztés és vagas kozben valassza ki az adott
hegeszt6aramnak és a tényleges munkavégzésnek

megfelel6 szlir6arnyékolot.




AA vagogép tapegységét por eltidvolitasa vagy
karbantartas el6tt ki kell kapcsolni, és a motor vagy az
alkatrészek bels6 vezetékeit nem szabad szabadon
megsérteni.

e Hasznalat kdzben figyeljen arra, hogy gyakran ellenérizze
a vagokdbel csatlakozasait a megbizhaté kapcsolat
biztositasa érdekében.

& EMC elGirasok

e Ez a termék az A osztalyl berendezések kozé tartozik
(alkalmazhaté minden olyan helyen, kivéve a kozlizemi
alacsony fesziiltség(i halozattal ellatott lakoterileteket).
Figyelem: Az A osztdlyd berendezés nem alkalmas
lakéhazakban vald hasznalatra, amelyek kéziizemi alacsony
feszlltségl haldzatrél mikodnek. Az dramvezetés és
sugarzas okozta zavarok miatt nehéz biztositani az
elektromdagneses kompatibilitdst ezeken a helyeken. A
felhasznalé felel6s a hegesztés és vagas 4altal okozott
interferenciakért.



1 Attekintés
1.1 Mikodési elv

Az inverteres vagotapegység ezen sorozatanak miikodési elvét az 1.1. dbra mutatja be:

3~380V/50Hz

+
—r 3ph rectification [ HF inverter — HF transformer —> Rectification
. —> —> —> filter _
Iy
:
1.1 diagram

Plazmavagd tapegység IGBT inverter technolégiat alkalmaz. Az 50 Hz-es haromfazisu, 220 V-os haldzati feszlltség
bemenet el6szor egyenirdnyitasra és szlrésre keril, majd az IGBT inverter 20 kHz-es nagyfrekvencias valtéaramma alakitja
at. Ezt kdvetGen a nagyfrekvencias transzformator letranszformalja, majd a nagyfrekvencias egyeniranyitd egyenirdnyitja, és
egy reaktor szri, igy kozvetlen aramot allit el6, amely alkalmas a vagashoz.

Ezen folyamat révén javul az aramforras dinamikus valaszsebessége, valamint csokken a késziilék tapegység mérete és sulya.
A vezérl6 aramkor zart hurkd vezérlést valdsit meg a teljes gép szdmdra, ezdltal a készllék tapegysége kivaldan ellenall a
haldzati fesziiltségingadozdsoknak és kiemelked6 vagasi teljesitményt nyuijt.

1.2 Alkalmazas

A vagdsorozat magas hémérsékletl és nagy nyomdsu plazmaivet haszndl héforrasként. Amikor az ivoszlop és a nagy
sebességli |égaram athalad a pisztoly fuvékajan, az iv héenergiajanak koncentracidja (6sszenyomdddsa) megnd, ami részben
megolvasztja a vagandd fémet. Ugyanakkor az olvadt fémet a nagy sebességl légaram elfujja, igy keskeny hasadék
keletkezik.

Ez a technoldgia széles koérben alkalmazott kiilonféle fémek vagdsdra az dramellatads, vegyipar, kohdszat, nuklearis ipar,
nyomastartd edények gyartasa, (rkutatas, hajégyartas és jarm(igyartas teriletén.

1.3 FGbb jellemzdk

e Magas sebességli ARM platformmal van felszerelve, és dram lassi emelkedés technoldgiat alkalmaz a
pisztoly veszteségének csokkentésére.

o Digitdlis kezelGpanel, egyszer( és intuitiv, amely megjeleniti az elére beallitott dramot, az el6gazt és az
utdgazt.

e BdGvithet6 analdg vagy digitélis interfész, CNC gépekkel és robotokkal valé automatikus vagashoz illesztve.

e Tulheviilés, alulfesziiltség és fazishiba elleni védelem, a megfelel§ hibakdd megjelenitésével.

e Halés anyag és lemezanyag moéd vdlaszthatd, igy kilonb6z6 tipusd munkadarabok vagdsahoz
alkalmazkodik.

e Flggetlen légcsatorna kialakitds a porlerakédas csokkentésére..
2 Telepités

2.1 Telepités helye

((1) Olyan helyiségben kell elhelyezni, ahol nincs kdzvetlen napfény, esé elleni védelem biztositott, alacsony a paratartalom,
és kevés a por. A kornyezeti h6mérséklet -10°C és +40°C kozott legyen.

(2) A talaj d6lésszoge nem haladhatja meg a 10°-ot.

(3) Gy6z6djon meg arrdl, hogy a vagotapegység el6tt és mogott legaldbb 20 cm hely van a megfeleld légaramlds érdekében,
valamint a gép bal és jobb oldalan is legaldbb 10 cm szabad tér legyen.

(4) A hegesztést és vagast szaraz, jol szell6z6 helyen végezze, keriilje a kbzvetlen napfényt és az esé alatti hasznalatot.

(5) Vizh(téses vagopisztoly hasznalata esetén fagyallo folyadék alkalmazasa kotelezd.

(6) A relativ paratartalom 20°C-on legfeljebb 90%, 40°C-on legfeljebb 60% lehet.
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2.2 Tapegység kovetelmények

(1) Tapegység: 3~380V, 50/60 Hz;

(2) Feszlltségingadozas tartomanya: <t10%;

(3) Frekvencia ingadozas tartomanya: <+1%;

(4) Haromfazisu fesziiltség kiegyensulyozatlansag mértéke: <£5%.

Tapegység kovetelmények

POWER SUPPLY CUT-80 CUT-120
INPUT VOLTAGE 3 fazis AC380V 3 fazis AC380V
Tapegység kapacitas Halozat 13.3KVA 17.8KVA
Generator 32kVA 32kVA
Bemeneti védelem Biztositék 50A 50A
(elosztodoboz) Kismegszakitd 63A 63A
Bemeneti kabel 6mm? 6mm?
Kimeneti kabel 16 mm? 16 mm?
Kibelek Ugyanolyan vagy Ugyanolyan vagy
nagyobb nagyobb
Foldel6 kabel keresztmetszet(, keresztmetszet(,
mint a bemeneti mint a bemeneti
kabel. kabel

A Figyelem

- A fenti tablazatban szerepl6 biztositékok és kismegszakitdk kapacitdsa csak tajékoztatd jellegd.
- Nedves munkakornyezetben, illetve vaslemez vagy vasvaz haszndlata esetén kérjik, telepitsen

hibadram-véd&kapcsolot (Fl-relét).

- A tapkabel z6ld-sarga szinl vezetékét megbizhatdan kdsse foldeléshez. A vezeték keresztmetszete és a

foldelési méd megfeleljen a vonatkozé nemzeti szabvanyoknak.
2.3 Plazma gaz kévetelmények

Légellatas nyomastartomanya: 5 ~ 7 BAR

A légellatd cs6 nyomasalldsaga: = 10 BAR

A légellatd csé bels6 dtmérdje: = @8 (a csGesatlakozonal O8)
Légellatas térfogatdrama: = 180 L/perc

A gazt és a nedvességet a vagogéphez valod tovabbitas el6tt szlrni kell.

2.4 A késziilék csatlakozasi rajza
Szerelési rajz az dbran lathaté médon

Gas supply

3ph 220V

N[MMMMN
©%

B

3
©

cutting torch

workpiece




3 A plazmavagas elektromos teljesitménye
3.1 A plazmavagé gép statikus kiilsé jelleggorbéje

]
T315V Static external characteristic curve
120A/128V
100A/120V
100A< 120A< -
3.2 A plazmavagé gép miiszaki adatai
A plazmavagé gép miiszaki paraméterei
Tétel CUT-80 CUT-120
Bemeneti feszliltség 3~380 V 50/60 Hz 3~380V 50/60 Hz
Névleges bemeneti kapacitas 13,3 kVA 17,8 kKVA
Névleges kimeneti a&ram 80 A 120 A
Névleges kimeneti fesz(iltség 12V 128 V
Névleges munkaciklus 60% 60%
Névleges lizemi feszlltség (iresjarati) {1320 V 320V
Aramtartomany 30A-80 A 30 A-120 A
\/&gasi vastagsag (szénacél) 20 mm 40 mm
Maximalis vagasi vastagsag (szénacél)||35 mm 45 mm
Gaz Sdritett levegd Siiritett levegd
M(ik6dé plazmagéz nyomas 4-6 BAR 4-6 BAR
Pisztoly hiitési méd Légkdri hiités Légkori hiités
v méd Pilot iv Pilot iv
Szigetelési osztaly H H
Védelmi osztaly IP21S IP21S
Méretek 520 mm x 220 mm x 340 mm||670 mm x 330 mm x 525 mm
Suly 16 kg 28 kg




33 A plazmavago gép elektromos kapcsolasi rajza
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4 Az alkatrészek nevei és funkcioi
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(1) Digitalis kijelzé

A digitdlis kijelz6n bedllithato a vagéaram, valamint az el6- és utdgaz idGtartama. Hibakddot (E.XX) is megjelenit, ha a
késziilék hibasan mikaodik. A hibakddok jelentését a hibakdd tablazat tartalmazza.

(2) LED jelzé

A felsé jelz6fény azt mutatja, hogy a tapegység be van kapcsolva.

Az alsé jelz6fény vilagit, ha a tapegység rendellenes mikodést észlel.

(3) Beallité gomb (kédolé gomb)

A bedllité gombbal lehet beallitani a vagdaramot és a késleltetési id6t. Oramutaté jarasaval megegyezd irdnyba
forgatva né a beallitott érték, ellenkezé irdnyba forgatva csokken. Gyors forgatas esetén az érték gyorsan valtozik,
lassu forgatas esetén az érték amperenként valtozik.

(4) Lemez anyag / Halés anyag

Ez a beallitds a kiilonb6z6 munkadarab tipusokhoz igazodik. Halds anyag vagasakor valassza a ,,halds anyag” mddot,
ilyenkor a vagdpisztoly automatikusan alacsony dramu iv médba kapcsol, amikor a pisztoly a munkadarab rése f6lé ér,
és varja a kovetkezd ivgyujtast. Lemez anyag vagasakor valassza a ,lemez anyag” mddot, ilyenkor a kimenet kikapcsol,
amikor a pisztoly a munkadarab rése folé ér.

(5) Onzaré / nem 6nzaré méd

Onzaré moédban, amikor a vagdpisztoly dram ald keriil és érintkezik a munkadarabbal, a kimenet llapota zarolédik.
Ebben az dllapotban a pisztolykapcsold felengedhetd, a kimenet pedig kikapcsol, amikor a kapcsolét ismét bezarjak.
(6) Vagas [/ gazellenérzés

A gazellen6rz6 gomb megnyomasakor a gazellenérzé jelz6fény kigyullad, a vagé fesziiltségben 1évé magnesszelep
bekapcsol, és gaz dramlik ki. 5 masodperc elteltével a késziilék automatikusan kilép a gazellenérz6 modbol. A
vagopisztoly csatlakoztatasa és dram ald helyezése utan el6szér mindig végezzen gazellen6rzést a gaz normalis

aramlasanak megallapitdsara. Ha nincs gazaramlas a pisztolyon keresztiil, a pisztoly megsériilhet.
8



(7) Vagdéaram / El6gaz / Utdgaz

A rendszer alapértelmezetten a vagddram bedllitdsi modba Iép. Egy gombnyomasra atvalt az el6gdz késleltetés
beadllitasi mddba, Ujabb gombnyomasra az utogaz késleltetés mddba. A kijeldlt beallitasi mdédban a kédold gombbal
modosithatd a megfelel§ érték. Ha 3 masodpercig nincs gomb vagy kédolé gomb hasznalat, a rendszer visszatér az
alapértelmezett vagdéaram bedllitasi modba.

(8) Gaz-elektromos interfész kimenet
Ez az interfész a plazmavagd pisztolyhoz illeszkedik. Magas frekvencias és magas fesziiltségl kimenet taldlhaté itt,
ezért védelem szlikséges az aramiités elkeriilése érdekében.

(9) Pilot iv kivezetés
Ez a kivezetés a plazmavagd pisztoly pilot ivéhez csatlakozik. A kivezetés egy $8 csavaros csatlakozd. Itt is magas
frekvencias és magas feszliltségl kimenet van, ezért dramutés elleni védelem szlikséges.

(10) Pisztolykapcsolé repiil6 csatlakozo
Kétvezetékes replld csatlakozod, amely a plazmavago pisztoly kapcsoldvezetékeihez csatlakozik.

(11) Kimeneti pozitiv
Ez az interfész a munkadarabhoz csatlakozik a foldel6 vezetéken keresztiil.

(12) Elosztédoboz

(13) CNC interfész (kapcsolo6 érték)

Ez az interfész a CNC fellilet ivinditasi sikerjelzése és a pisztolykapcsold vezérlSfeliilete.

1 és 2 a sikeres ivinditas jel (piros). Amikor a vagépisztolyon keresztiil dram jut a munkadarabra, a relé zar, igy itt
kapcsolékimenet van.

3 és 4 a pisztolykapcsold jelek (kék), funkciojuk megegyezik a kezelGpanel (10) interfészével.

(14) NC interfész (ivfesziiltség visszacsatolas)
Ez az interfész a numerikus vezérlés ivfesziltség visszacsatolo jele. 1 pozitiv (piros), 2 negativ (fekete). Az ivfesziiltség
visszacsatold jel a numerikus vezérlés interfészlapjan szlrés utan keriil kimenetre, a fesziiltség atalakitds aranya 1:1.

(15) Levegbkapcsold

Ez a kapcsolé f6 funkcidja, hogy tulterhelés vagy hiba esetén automatikusan megszakitsa az aramot a felhasznalodk és a
gép fontos részeinek védelme érdekében. Normal esetben fellil van kapcsolva (bekapcsolt allapot). A tabla (szekrény)
kapcsoléjat hasznaljuk inkabb a gép be- és kikapcsolasara. Ne hasznalja ezt a kapcsoldt fékapcsoldként.

(16) Ventilator
A gép felforrésodott alkatrészeinek h(itése.

e

(17) Szlir6 leveg6 nyomascsokkent6 szelep tarté

s

(18) Siiritett leveg6 bemenet
A slritett leveg6 viztelenitése szlirGvel kotelezé, miel6tt a vagd gépbe jut. Ellenkez6 esetben a vagd tdpegység
meghibasodhat vagy baleset térténhet.

(19) Foldelési jelzés
A személyi biztonsag és a tdpegység normal mikodése érdekében a bemeneti kabel foldeld vezetékét megbizhatdan
kell foldelni.



5 Rendszeres karbantartas
Annak érdekében, hogy a gép teljesitménye hosszu tdvon megmaradjon, és évekig megbizhatéan mikddjon,
nem elegendd csak a napi karbantartasra hagyatkozni.

A rendszeres karbantartds célja a vagogép belsé részének alapos és részletes ellenGrzése és tisztitdsa,
beleértve a készllék karbantartasat és tisztitasat is.

Altalanos esetben fél éven beliil nagy mennyiség( froccsend részecske és olajos por rakddik le. Ha az lizem
kornyezete nem megfelel6, akkor még tobb froccsenés és por keriilhet a tdpegység belsejébe. Ilyen
esetekben a haromhavonta torténd ellenérzés javasolt.

A végrehajtasi szabvanyokat a kovetkez6 oldalon taldlod. Javasoljuk, hogy a felhasznalok sajat igényeik
alapjan tovabbi karbantartasi pontokat is vegyenek fel.

Figyelmeztetés

e Amennyiben nincs kiilonleges igény a vagdégép aramelldtasanak fenntartasdra, a
karbantartast minden esetben kizardlag az eloszté doboz aramtalanitdsa és a biztonsagos
munkavégzés biztositasa mellett szabad elvégezni.

e A fenti elvek figyelmen kivil hagydsa sulyos balesetekhez vezethet, példaul dramitéshez
vagy égési sériilésekhez, amelyek a személyi biztonsagot veszélyeztetik.

5.1 Por eltdvolitasa a tapegység belsejébdl

Tavolitsd el a vagd tdpegység burkolatat, majd szdraz, nedvességtél mentes suritett levegbvel fujd ki a
tdpegység belsejében felgyllemlett froccsenéseket és port.

5.2 A vagodaramforras és kornyezetének feliilvizsgalata

A vizsgdlat sordn ellenérizni kell a szokatlan szagokat, az elszinez6dést, a tulmelegedés jeleit, valamint azt,
hogy a bels6 csatlakozasok megfelel6en rogzitettek-e. Kiemelt figyelmet kell forditani azokra a teriletekre,
amelyek a napi karbantartds soran gyakran kimaradnak.

5.3 Kabel

A kimeneti kdbel, a bemeneti kdbel és a foldel6 vezeték alapos és részletes fellilvizsgalatat a napi
karbantartasi tartalom alapjan kell elvégezni.

5.4 Fogyoeszkozok fellilvizsgalata és karbantartasa

A bemeneti aramkorben haszndlt nyomtatott aramkori lap reléi az dramkor be- és kikapcsolasat a
»kapcsoldérintkez6k” segitségével végzik, és mind elektromos, mind mechanikai szempontbdl
meghatarozott élettartammal rendelkeznek. Azonban az eltéré hasznalati kortilmények miatt a
komponensek tényleges élettartama nehezen altaldnosithaté. Ezért a rendszeres karbantartas sordn ezeket a
reléket fogyoeszkozként kell kezelni, és alapos felllvizsgalatot, karbantartast igényelnek.

6 Gyakori problémak és a vagasi folyamat elemzése.

6.1 Rendellenes helyzetek el6zetes értékelése

Még ha olyan rendellenességek lépnek is fel, mint a vagasképtelenség, instabil iv vagy gyenge vagasi
eredmény, ne hozzon elhamarkodott itéletet arrél, hogy a vagdgép meghibasodott. Gyakran maga a gép

teljesen normalisan m(ikodik, de a fent emlitett problémak olyan okok miatt jelentkeznek, amelyek nem
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hibakra vezethetdk vissza. llyenek példaul az kiégett biztositékok, laza rogzit6elemek, elfelejtett kapcsoldk,
beallitasi hibak, torott kabelek vagy repedt gazcsovek. Ezért miel6tt hibat diagnosztizalna és javitasra

kildené a gépet, kérjuk, el6szor végezzen alapos ellendrzést, hiszen sok probléma varatlanul megoldhaté.

6.2 Gyakori hibak okai és hibaelharitasi modszerek

Példa: rendellenes jelz6fény kijelzés és kezelési mddja
Ez a vagddramforras onellen6rzé funkcidval rendelkezik. Amikor rendellenesség 1ép fel, a jelz6fény felgyullad
és riasztast ad. Megjelenik egy hozza tartozd hibalizenet-kéd, amely alapjan azonosithatd a probléma, és
elvégezhet6 a megfeleld javito intézkedés.

OK: A gép homérséklete szokatlanul magas.

Hasznalat kozben, ha tullépik a terhelési id6t vagy a névleges kimeneti teljesitményt, a rendellenes
jelzéfény felgyullad.

Hibaelharitasi mddszer: Kérjiik, kapcsolja ki a langvagé kapcsolojat!
A f6kapcsold tovabbra is ,bekapcsolt” allasban marad (a hltéventilator forog), készenléti allapotban. Amikor
a vagdéaramforras belsé hémérséklete a megadott érték ald csokken, az automatikusan ujraindul, és az
Uzemeltetés folytathatd. Miutan a jelz6fény kialudt és a megfelel6 hibakdd eltlint, kérjiik, ne kezdje meg
azonnal a munkat! Véarjon legaldbb 5 percet, és hagyja, hogy a h(t6éventiladtor tovabb mikddjon, igy a
vagédramforras belseje teljesen lehdil.

A mikodés ujrainditasakor feltétlentl csokkentse a terhelési koriilményeket (roviditse le a vagasi id6t
vagy csOkkentse a kimeneti dramot). Ha ugyanazon a terhelésen folytatja a munkat, ugyanaz a hiba ujra
jelentkezik, ami leallitja a vagdgépet és megszakitja a munkat.

Ha ismételten tulterheléses allapotban, a terhelési id6 vagy a névleges kimeneti teljesitmény tullépése
mellett haszndlja, a belsé alkatrészek szigetelése kdarosodik, az élettartam lerovidil, és a vagogép
meghibasodik vagy kiég.

A Kérjik, szigoruan keriilje az ismétl6dé, rendellenes miikodést !

Sorszam Hibajelenség A hiba okdnak elemzése Hibaelhdritdas modja

Rossz tdpegység szellzés, ami
Javitani a szell6zést
tulmelegedési védelmet okoz

A koérnyezeti h6mérséklet tul Automatikus helyreadllds a
1 Rendellenes jelz6fények
magas hémérséklet csokkenése utan
Automatikus helyreallas a
A névleges terhelés tullépése
hémérséklet csokkenése utan
Panel aramgomb Encoder sériilés (aram
2 Encoder cseréje

szabdlyozas nem mukodik | szabalyozas)

A f6kapcsold meghibasodott

A ventilator nem forog vagy A f6kapcsold cseréje

3 A ventilator meghibdsodott
lassan forog

A vezeték elszakad vagy leesik Ellendrizze a vezetéket,
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és allitsa helyre
Névleges fesziiltség nélkili | A 8ép belseje tilmelegedett Lasd az el6sz6 1. pontjat
4
allapot A f6kapcsolé meghibasodott A f6kapcsold cseréje
Vagépisztoly cseréje vagy
A pisztolyvezeték tul vékony
javitasa
Igény szerint megfelel§ kabel
Langvagd pisztoly és kabel | A kabel tul vekony B
5 csereje
tulmelegszik (,,+”, ,,-”)
Laza csatlakozé
Oxidréteg  eltavolitasa  és
Nagy érintkezési ellenallas a o
Ujrahuzas
pisztoly és a kabel kozott
Nem elegend6 az dramforras Novelje az dramforras
) kapacitdsa kapacitdsat
6 Aramkimaradas
Rovidzdar van a kimeneti pozitiv | Kérjlik, Iépjen kapcsolatba a
és negativ polus kozott gyartodval/szallitéval
Ellendrizze, hogy a pisztoly Vagopisztoly cseréje vagy
szivarog-e javitasa
Ellendrizze, hogy a Ha igen, ellenérizze a
Nincs s(ritett levegé a
7 nyomasszabalyzdba jut-e kimenetet, ha nincs kimenet,
vagopisztolybdl
sdritett leveg6 cserélje a nyomasszabalyzot
Kérjuk, Iépjen kapcsolatba a
Sérilt szelep
gyartéval/szallitoval
Kérjik, Iépjen kapcsolatba a
8
gyartéval/szallitoval

6.3 Hibakodok és kezelési médok

A rendszer bekapcsoldsa utédn a vezérlGpanelen a tapegység jelz6fénye felgyullad, jelezve, hogy a tapegység

normalisan m(ikodik. Ha a tdpegység jelz6fénye vildgit, de a digitdlis kijelz6 és egyéb LED jelz6fények nem,

ellenérizze, hogy a vezérlGpanelen és a fGvezérl6panelen bet6ltétt program helyes-e. Ha a rendellenes

jelz6fény felgyullad, a digitalis kijelz6n meg kell jelennie a hozza tartozd hibakddnak, és a hibat az alabbi

tablazat alapjan kell elharitani. A tdpegység belsejében magas frekvencidju és nagyfesziltségli aramok

talalhatdk, ezért a karbantartas soran fokozottan lgyeljen a személyes biztonsagra.
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Riasztasi kod

Rendellenes jelenség

Rendellenesség oka

Hibaelharitas médja

Tulmelegedés elleni

@ A késziilék belseje
tulmelegedett (tulhaszndlat a
névleges terhelési idén tul,
elzart elllsé és hatsé

@ Ellendrizze a ventilatort, és
varja meg a tdpegység
lehiilését; () Ellendrizze a

E.01 Cedolem s2ell626K); hémérséklet-relé vezetékét; (3)
Ry s | Cserélje ki a h6mérséklet-relét;
@ A hémérséklet-relé hibas; @ Cserélie ki a févezérld
@ A jelvezeték hibas; It
y o ix - panelt;
@ A f6évezérl6 panel hibas
@ Ellendrizze az bemeneti
- s tapegység vezetékét, ho
(@ Ellenérizze a ventilatort, 1PEEYSEE  108Y
65 Varia mee a tApeaysé nincs-e laza csatlakozas, és
v ‘. .
Ieht’jléjsét' é EII:négS:Iizzg a mérje meg a bemeneti
e e ) A fesziiltséget multiméterrel; (2)
E.02 Fazisvédelem hémeérséklet-relé vezetékét; Y o
@ Cserélje ki a hémérséklet- Ellen6rizze az EMC szlir6panel
relét: @ Cserélje ki a és a févezérl6 panel kozotti
£5 e’érl()’ anelt csatlakozast; @ Cserélje ki az
vez ; P~
P ’ EMC szlir6panelt vagy a
févezérld panelt;
@ Az bemeneti sdritett @ Ellendrizze, hogy a
B . ) leveg6forrds nyitva van-e, és
leveg6 nyomasa alacsony; i R Sber:
@ Levegdnyomas kapcsold nincs-e szivargds a cs6ében;
. o @ Cserélje ki a levegényomas
E.03 Nyomdsvédelem hibas; o
(3) A jelvezeték laza vagy kapcsolot;
szakaélt- @ Ellendrizze a kabelkoteget;
. " @ Cserélje ki a févezérld
@ A f6évezérl6 panel hibas; )
panelt;
@ Ellendrizze, hogy a vizh(ité
(O Bemend viznyomas mkodik-e;
em yZam) .
hianya; @ Ellenérizze, hogy nincs-e
7 77 7 r_ 7 s
s . , ... | szennyez8dés a vizaramlas-
S Les , Vizaramlas-kapcsolo hibas; PR ,
E.04 Vizhidny védelem @ P " | kapcsoldndl, illetve a kapcsold

@ A jelvezeték laza vagy
szakadt;
(@) A f6vezérls panel hibas;

sérilt-e;

(3 Ellenérizze a kabelkoteget;
@ Cserélje ki a févezérl6
panelt;
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@ Ellendrizze, hogy a
@ A csatlakozé nem lett | Hall érzékel6
megfelel6en bedugva; kabelkotege nem
Hall érzékeld @ Hall érzékel6 szakadt-e és a
E.05 o s meghibdsodott; @ A csatlakozok megfeleléen
meghibasodas . , e
jelvezeték laza vagy vannak-e; @ Cserélje ki
szakadt; @ A f6vezérl6 | a Hall érzékel6t; @
panel hibas; Cserélje ki a févezérl6
panelt;
@ Kisiv(i lap egycsoves @ Cserélje ki a kisivi
Kisiv(i egycsoves meghibfsodés;. @ HaIII Iapotl; @ Cs:,erélje ki a
E.06 s , érzékel6 meghibdsodas; | Hall érzékelét; @
meghibasodas sk i Lt A £k
@ A févezérl6 panel Cserélje ki a févezérl6
hibas; panelt;
@ A kommunikacios @ A kommunikacios
kabel laza vagy szakadt; | kabel laza vagy szakadt;
E.42 Kommunikacios hiba (2 A févezérls panel (2 A f6vezérls panel
hibas; 3) A kijelz6 panel | hibas; 3) A kijelz8 panel
meghibasodott; meghibasodott;
E.10 Alapértelmezett hiba

Ellendrizze a fentiekben ismertetett eljarasokat, és figyeljen a biztonsagra az dramiités

megel6zése érdekében

7. Ovintézkedések

Gyakran ellenérizze a fuvékakat és az elektrédakat, és ha erdsen elkoptak, id6ben cserélje ki Gket,
hogy elkeriilie a munkadarabhoz valé ragaddst kozepes és nagy aramerdsség mellett, mert ez
befolydsolja az ivgyujtas sikerességét és a vagasi eredményt.

Vagas kozben a pisztoly kdbele, killondsen a pisztoly markolata és a kdbel kozotti atmenet, ne legyen
tulzottan meghaijlitva, a hajlitasi sugar ne legyen kisebb 200 mm-nél.

A pisztoly testét nem szabad az éppen hegesztett munkadarabra helyezni, hogy elkeriilje annak
leégetését.

Ha a plazmavagd gépet hosszabb ideig nem hasznaljak (kiilonésen magas paratartalmd helyeken
vagy es@s id6szakban), csomagolja be és tarolja szaraz helyen.

Kiltéri haszndlat esetén tegyen meg minden sziikséges ovintézkedést az esd és a szél ellen.

Vagas kozben az operatornak lehetbleg a szél fel6li oldalon kell tartézkodnia, és keriilni kell a flistben
valdo munkavégzést.

Beltéri vagasi terileten (vagy a munkadarab koril) megfelel6 elszivast kell biztositani.

Rendszeresen hasznaljon szilikon olajat a fuvdka lregének és az elektrédafuvékanak a befujasdhoz,
és folyamatosan tdvolitsa el az liregben 6sszegyllt froccsenéseket, hogy a sdritett levegd laminaris
aramldssal spricceljen, ez biztositja a vagas min6ségét.

Mivel a plazmavagas nyilt iv(i, és az iv kiilonosen er@s, a szem védelme érdekében kérjiik, valasszon
mélyebb szemvédaé lencsét.
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