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Tisztelt Felhasznalo!

Az aldbbiakban részletes informacidkat taldlhat az ,,ECOMIG sorozatu inverteres MIG hegeszt6gép” telepitésérdl,

prébailizemérsl, lizemeltetésérél és karbantartasardl, melyek az Onék szives attanulmanyozasat szolgaljak, és

segitenek minimalizalni a m(ikodési problémakat, hogy a termék a vartnak megfelel6en mikodjon.

A FIGYELMEZTETES!

* A GEP TELEPITESET, UZEMELTETESET, TESZTELESET ES KARBANTARTASAT KIZAROLAG SZAKKEPZETT SZEMELY
VEGEZHETI.

* A KEZIKONYV ELOLVASASA ELOTT TILOS BARMILYEN MUKODTETES ES KARBANTARTAS.
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1. Termékleiras

Az ,ECOMIG sorozatu inverteres MIG hegesztogépet” fejlett IGBT (szigetelt kapus bipolaris csé) és gyors
reagalasu didda hasznalataval tervezték, valamint f6 vezérlG- és dramatviteli egységekkel mikodik, amelyet egy
specialisan kifejlesztett vezérl6aramkor egészit ki. Ez a termék, a ECOMIG-130, tdmogatja a gdzmentes porbeles

hegesztést.

Az ECOMIG sorozatu inverteres MIG hegesztGgép kiemelt jellemzéi:

e Kis mérete és konnyl sulya miatt, széles korben hasznaljak a karossziéria javitasban és terepi
munkakban.

o A késziilék tobbféle biztonsagi védelemmel rendelkezik, amelyek megdvjdk a hegeszt6gépet a
tulmelegedéstdl, tulfesziiltségtdl, alulfesziiltségtdl, tuldramtdl stb. Amennyiben a haldzati
fesziiltségingadozas nem haladja meg a +15%-ot, a késziilék képes a hegeszt6aram stabilitasat
biztositani. Nagy zavarvédelmi teljesitményének kdszonhetéen a vezérl6rendszer kevesebb mint 1
m/s reakcioid6vel képes alkalmazkodni az aramforrds, a munkadarab, az elektroda és a
munkavégzés valtozdsaihoz, igy biztositva az allandé hegeszt6aramot.

e Magas munkahatékonysag. Az automatikus huzaladagolds nagy sebességli hegesztést tesz lehetévé.

e Porbeles huzalok hasznalhatdk. A huzal atmérgje ®0,6—-®1,0 kozoétt lehet.

o Kényelmes csatlakoztatasi mod. A kiilsd csatlakozas gyors, biztonsagos, egyszer( és megbizhaté.

e A HOT START funkcio sikeresebbé teszi az ivgyujtast.

o Bevont elektrédas hegesztési funkcid is elérhetd.

A hegeszt6gép tartalmanak vagy funkcidjanak valtoztatasardl nem adunk kiilon értesitést. Fenntartjuk a jogot a

kézikonyv el6zetes értesités nélkdli frissitésére.
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2. Biztonsagi el6irasok

2.1 A kezel6 6nvédelme

* Kérjuk, mindig tartsa be a biztonsagi és higiéniai szabalyokat. Viseljen védGruhazatot a szem- és bdrsérilések
elkerilése érdekében.

* A hegeszt6gép haszndlata kdzben mindig viseljen hegesztGpajzsot, amely teljesen fedi a fejét. A
munkafolyamatot kizardélag a hegeszt6pajzs szlirélencséjén keresztiil szabad figyelemmel kisérni.

* Kerllje a szikrak és a froccsend folyadékok okozta sériléseket.

* Semmilyen koriilmények kozott ne érintse a testével a hegeszt6gép védelem nélkili pozitiv és negativ

kimeneteli csatlakozoit!



* Ne hasznalja viz alatt vagy paras helyen.
* A hegesztés soran keletkez6 flist és gazok egészségkarositdoak lehetnek. Munkavégzés kbézben mindig

gondoskodjon a megfelel elszivasrdl vagy szellGztetésrdl, hogy a flst és a gazok ne keriljenek a légutakba.

2.2 Figyelemeztetések

* A ECOMIG sorozatu inverteres MIG hegeszt6gép elektronikus termék, amelynek alkatrészei nagyon érzékenyek,
ne cserélje vagy allitsa be Gket sietve, mert a kapcsolé megsériilhet.

* Ellendrizze a csatlakozast, hogy megfelel6en van-e csatlakoztatva, megbizhaté-e a foldelés stb.

* Hegesztés kozben tartsa tdvol az ivsugarakat a kozelben tartozkodd személyektdl. Ez kizardlag az ivsugarak
interferenciaja miatt is karos lehet.

* A hegeszt6gépet csak a kezel6 maga mddosithatja vagy allithatja. Mas személy szamara ez tilos.

* Mivel a hegesztGgép er6s elektromagneses és radiofrekvencidkat hordoz, a szivritmus szabalyozoéval
rendelkezé emberek maradjanak tavol a hegesztés kornyezetétdl.

* A hegeszt6gépet tilos cs6vezeték jégmentesitésére hasznalni.

* Soha ne ltogesse a pisztolyfejet a salak eltavolitasahoz.

* VIGYAZAT! A hegesztSpisztoly kabelét nem szabad dsszenyomni, és hajlitasi szoge nem lehet tul kicsi. A belsd
vezeték hajlitasi sugara nem lehet 300 mm-nél kisebb, kiilonben a belsd sprirdl megsériilhet, ami balesethez
vezethet.

* A munkaterdiletre csak a kezeld lIéphet be. Mas személyek hozzaférése tilos, balesetveszélyes.

* VIGYAZAT! Hegesztés kdzben ne érintse az dram alatt [évé részeket, példaul a kimeneti csatlakozot.

* A hegesztGpisztoly a készlilék fontos része, kdzvetlen hatdssal van a hegesztés minGségére. Ne helyezze a frissen
hegesztett munkadarabra, mert megéghet.

* A fuvoka bels6 és kiilsG részeit egy kevés tapaddasgatld kenbanyaggal javasolt bekenni, hogy megakadalyozzuk a
froccsend iveseppek és a szikrdk ratapaddsat a fuvokara, mert ezeket nehéz eltavolitani.

* A hegesztGgépet csak a megadott névleges Gzemi cikluson beliil szabad hasznalni. A tulterhelés felgyorsithatja
az alkatrészek dregedését, és akar a készlilék meghibasodasahoz is vezethez.

* A gazpalackot rogziteni kell felborulas ellen.

* Az aram alatt [évG részeket ne érintse meg a késziilék bekapcsolt allapotaban. A munka befejezésekor vagy a

munkaterilet ideiglenes elhagyasakor mindig kapcsolja le az aramforrast.
2.3 Biztonsagi intézkedések a helyes telepités és elhelyezés biztositasara

* Gondoskodjon a kezelG és a hegeszt6gép biztonsagardl olyan helyiségben, ahol esetleg feliilrél leeshet valami.

* A munkateriileten |évé por, savas vagy erdziot okozd szennyez6dés mennyisége nem haladhatja meg a
szabvanyban elGirt hatarértéket (a hegesztési folyamatbdl szarmazé kibocsatast nem szamitva).

* A hegeszt6gépet olyan helyen kell Gzembe helyezni ahol nem érheti kdzvetlen napsités és esd. Tarolaskor

Ggyeljen arra, hogy a késziilék lehetGleg kevésbé paras helyen legyen és a h6mérséklet -10~40°C maradjon.



* A hegeszt6gép koril legalabb 50 cm szabad helynek kell lennie a jé szellGzés érdekében.
* Gy6z6djon meg arrdél, hogy nem jut be fémszerd idegen test a hegesztégépbe.
* A hegeszt6gép kornyezetében ne legyen erételjes rezgés.
* Telepitéskor tgyeljen arra, hogy a hegeszt6gép kornyezetében ne legyen zavard hatés vagy interferencia.
* Gy6z6djon meg rola, hogy a hegesztégép megfeleld mikodéséhez elegendd aramellatas all rendelkezésre. A
hegeszt6géphez csatlakoztatott dramforrast mindig megfelel6 védéberendezéssel kell ellatni.
* A hegesztGgépet vizszintes felliletre kell elhelyezni, és ha a sz6g meghaladja a 15°-ot, akkor régziteni kell.
* ErGs szélben torténd munkavégzéskor gondoskodjon a szél elleni védelemrdl, mivel a hegeszté gazzal védett. A
szélsebesség nem haladhatja meg az 1,0 m/s-t, ellenkezd esetben szélvédé eszkozt kell alkalmazni.”
2.4 Biztonsagi ellendrzés
A késziilék Gzembe helyezése el6tt minden aldbbi pontot gondosan ellendrizni kell:
* Gy6z6djon meg arrdl, hogy a csatlakozdaljzatok megbizhatdoan vannak foldelve.
* Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kimeneteli csatlakozok jol vannak csatlakoztatva, révidzarlat nélkdl.
* Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kimeneteli és beviteli kdbelek tokéletes allapotban vannak.
* A hegeszt6gépet minimum 6 havi rendszerességgel ellendriznie kell az aldabbi szempontok alapjan:
o Ellenérizze, hogy az elektromos alkatrészek nincsnek-e meglazulva és portalanitani is szlikséges a
gépet!
e Ellendrizze, hogy a burkolatok mindenhol rendesen védik a gép szerkezetét!

e Ellendrizze, hogy a beviteli kdbelek nincsnek-e megrongalddva, ha igen, azonnali csere javasolt.

FIGYELEM: A burkolat felnyitasa el6tt kapcsolja ki az dramellatast.
Kérjuk, forduljon hozzank bizalommal technikai segitségért, amennyiben olyan problémaba (itkozik, amelyet

nem tud megoldani, vagy amelyet nehéznek talal.

3. Miuiszaki specifikacio

3.1 A termék miikodési kornyezete
* A kornyezeti h6mérséklet-tartomany: hegesztés kézben: -10 ~ + 40°C,
Szallitas vagy tarolas kézben: - 25 ~ + 55°C.

* Relativ paratartalom: amikor 40°C: £50%,

amikor 20°C: £90%.
* A levegbben lévé por, sav és erodalédd anyagok mennyisége nem haladhatja meg a szabvany altal eldirt

mennyiséget (a hegesztési folyamatbdl szarmazé kibocsatasokon kiviil). A munkahelyen tilos az erds rezgés.

* A tengerszint feletti magassag legfeljebb 1000 m.

* Kiltéri hasznalat esetén es6tdl védve tartando.



3.2 AfG tapegység kévetelményei
* A fesziiltség oszcillogramnak a tényleges szinuszjelet kell mutatnia, amelynek elegendd kapacitassal kell
rendelkeznie.

* A tapfesziiltség oszcillacidja nem haladhatja meg a névleges érték £10%-4t.

3.3 A hegeszt6gép miikédési elve

- Nagyfrekven
«+—| Egyenirdnyit Sz(iré 1 Inverter || Atalakitds — cias T
) funkcid || | egyeniranyitd —
Hajtas Modulacié Jellemz6k Mintavétel
M —1 ellen6rzés B
e
Védelem Folyamat Aramerdsség
ellenérzése |—a szabdlyoz |=a -szabalyozds
as

A hegeszt6gép 220 V-os egyfazisu, ipari frekvencidju egyendramu aramforrast kap az SW 101 tdpkapcsoldn
keresztiil, amelyet egyeniranyit a B1 egyenirdnyitd hidon, majd a C1, C2, C3, C4 kondenzatorokon sz(r, igy
egyenaramot kap. A 30 kHz-es véltakozé dramot az IGBT (Q1, Q2, Q3 és Q4) teljes hidu inverter vezeti 4t. Ezutdn
ezt a valtakozd aramot, amelyet a kozbensé frekvencidju transzformdator atalakit, és egy gyors helyreallité diéda
(D4, D5, D6, D7) egyeniranyit, stabil egyendramot ad ki a hegeszt6gépnek kozvetleniil azutan, hogy azt az L2
reaktor szlirte. A huzalel6tolasi sebesség fokozatmentesen allithatdé a sebességszabalyozd gombbal. A
hegeszt6aram konnyen befolyasolhatd a huzalelGtoldsi sebességbdl, altaldban minél gyorsabb a huzalel6tolasi

sebesség, annal nagyobb az aramerGsség azonos fesziiltség mellett.

3.4 A hegesztGgép felépitése

Az ECOMIG sorozat mozgathato kartondoboz-szer(i szerkezetet hasznal: A felsé részen, eldl, taldlhato a
hegeszt6aram szabalyozd gombija, a tapellatas jelz6fénye (z6ld), a hibajelz6 lampa (sarga), mig az alsd részen a
pisztoly gyorscsatlakozdja és a ,-” gyorscsatlakozé taldlhatd. A hatuljan taldlhatdé a tdpkapcsold, a gazszelep
csatlakozdja, a hiitéventilator, a tapegység bevezets vezetéke és a megszakitd. A tetején talalhatd egy fogantyu a
konny szallitas érdekében. A fedél kinyitasakor egy primer transzformator és egy darab nyomtatott aramkori lap
taldlhatd. Az also részen taldlhaté a kimeneti fojtotekercs, a primer transzformator stb. A kozéps6 részbe egy

teljesitményelemekkel ellatott hiit6 kerilt beépitésre.



3.5 F6 miszaki adatok

Modell ECOMIG130
Bemeneti teljesitmény Vv 230
Frekvencia Hz 50
18.4 (MIG)
Névleges bemeneti dram A 21.7 (MMA)D
14..5 (TIG)
Névleges bemeneti kapacitds KW 4.99
Terhelés nélkuli feszlltség Vv 62
Bekapcsolasi id6 % 30%
MIG hegeszt6 aram A 50~130
Hatékonysag n 85%
Teljesitménytényezd Coso 0.73
Szigetelési osztaly H
Védettség IP 21S
H(tés tipusa Ventilatoros h(tésd
Méret HxSzxM cm 36x19.5x30.5
Tomeg KG KG 6.57

A fenti adatok valtozasa esetén nem torténik értesités.

3.6 A hegesztGgép alkalmazasi szabvanyai
Az ECOMIG sorozat inverteres MIG hegeszté megfelel az EN 60974-6 szabvanynak.

3.7 Jelzések és dbrak magyarazata

. Foldelés

N Descending
f ivhegesztd
D=1 egyfazisa valtéadramu dramforras

Egyfazisu nyugalmi jeldtalakitd---transzformator---egyeniranyité

f MIG

=
— — — DCaram

+:“+”  elektréda
—: “—" elektroda

X: Bekapcsolasi id6



l1: Névleges bemeneti aram

I: Névleges hegesztési aram

P1: Névleges bemeneti teljesitmény

Uo: Névleges nyitott aramkor( fesziltség

U;: Névleges bemeneti feszliltség

U,: Névleges terhelés

~50/60 Hz: AC, Névleges frekvencia 50 Hz, m(ikodé frekvencia 60 Hz.

..V: Feszliltség (V)

..A: Aram (A)

...KVA: Teljesitmény (KVA)

...%: Bekapcsolasi id6

LWALLNTLUA/LLV: Kimeneti tartomany. Névlieges minimalis és névleges maximalis hegesztéaram, valamint

a kapcsolddé terhelési fesziiltség.

IP21S: Védettségi osztaly. Az IP a nemzetkozi védelem kddja. A 2 azt jelenti, hogy megakadalyozza a
felhaszndld ujjanak a veszélyes alkatrészekhez valé hozzanyuldsat; megakadalyozza, hogy a legalabb
12,5 mm atmérdjl szildrd anyag bejusson a dobozba. Az 1 azt jelenti, hogy megakaddlyozza a viz

fliggbleges, artalmatlan csopogését. Az S azt jelenti, hogy vizallésagi tesztet végeznek, mikdzben a

mozgd alkatrészek allnak.
H: H Szigetelési osztaly.
4. Telepités

4.1 A hegeszt6gép elhelyezése

* A munkaterileten lévé levegGben |évé por, sav és erodalddoé szennyez6dés mennyisége nem haladhatja meg a
szabvanyban elGirt mennyiséget.

* A hegeszt6gépet olyan helyen kell telepiteni, ahol nem éri napfény vagy esé. Tarolaskor lgyeljen arra, hogy
kevésbé paras helyen legyen, és a hGmérséklet -10-40 °C kozott maradjon.

* A hegesztGgép koril 50 cm szabad helyet kell biztositani a j6 szell6zés érdekében.

* Ha a belsG szell6zés nem megfeleld, szél- és flistgatld berendezést kell felszerelni.



Earth Clamp

4.2 Hegeszt6gép és az aramforras csatlakoztatasa (Iasd a bemeneti csatlakozasi vazlatot)
Csatlakoztassa a hegeszt6gép hatlapjan taldlhato aramforras kabelét az egyfazisu 220 V-os haldzati megszakitéval.

Figyelem! A haromfazisi 380 V-os aramforrdsok hasznalata szigoruan tilos a hegesztégépen, mivel sulyosan

karosithatja azt, ellenkez6 esetben a felhasznaldnak kell viselnie a kovetkezményeket.

230V

&=

=)
S

A hegeszt6gép hatulja

Hegeszt6gép tdpegységének konfiguracidja:

Megjegyzés: A biztositék olvadasi drama a névleges dram 1,2—1,5-szerese.



Tétel ECOMIG-130
Kismegszakitéo (A) >25
Biztositék (Névleges aramerdgsség)A 25
Késes kapcsold (A) >16
Tapkabel (mm?2) >1.5

4.3 A MIG hegesztogép csatlakoztatasa és beiizemelése, valamint a huzaladagol6 telepitése

front panel

/ torch

wire

feed roller earth cable

* Valassza ki a hegesztési technoldgidnak megfelel6 huzalt. A huzalatmérének egyeznie kell a hajtogorgs, a
huzalvezet8 cs6 bélésével és az érintkez6csuccsal.

|”

* Nyissa ki a huzaladagolon 1évé huzaltekercs fedelét, és helyezze a ,Wire Coil”-t a huzaladagold ,Wire Reel”-jébe.
Figyelem: A huzal vége a ,Wire Reel” alatt legyen, a huzaladagoldval szemben.

* A, Wire Tekercsben” csillapitocsavar talalhato (a hatszogletli csavar lathato lesz a fedél kinyitasakor). Hizza meg
kézzel a huzaltekercset a beallitdshoz. Ha az ellenallas tul nagy, allitsa be a csillapitécsavart: a csavar éramutatd
jarasaval megegyezl iranyba forgatva novelheti az értéket, és forditva.

* \lezesse be a huzalt a huzaladagold ,Wire Cage Pipe”-jébe, igazitsa a huzalt a tekercs hornydhoz a ,Drive
Roller”-on keresztlil, vezesse vissza a ,Socket Head”-et, és nyomja meg a ,Drive Roller”-t. (Ha tobb

hegeszt6huzalra van szlikség, ezt a tapellatas bekapcsolds utan kell megtenni.)
A hegesztd és a pisztoly csatlakoztatasa

* Helyezze a pisztoly csatlakozdjat a hegeszt6 elGlapjan talalhatd ,Pisztoly hozzaférési nyilasba”, és forgassa el
hatarozottan a csavaros kupakot.
A foldel6kabel csatlakoztatasa

* Csatlakoztassa a foldel6bilincs rézcsicsat, amely a panel vezetékbevezets furatan keresztil van atflzve, a
,Ccsatlakozdcsuces” ,,-” poélusahoz. A csatlakozokabelnek megbizhatdnak kell lennie, kiilénben a csatlakozdcsucs

kiég.
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* A porbeles huzallal torténé hegesztés soran a megfelel teljesitmény érdekében a ,,+” és ,,-” pdlusokat forditott

modon kell csatlakoztatni, azaz a huzaladagolé motort a ,,-” polushoz, a csatlakozékabelt pedig a ,,+” pdlushoz.

A Figyelem: Ne haszndljon acéllemezt vagy hasonld, rosszul vezet6 anyagokat a
hegeszt6gép és a munkadarab 0sszekapcsoldasdhoz.

5. Uzemeltetés (lasd az el6lapot)
A FIGYELEM: Az ECOMIG sorozatu inverteres MIG/STICK hegeszt6gép védettségi osztalya IP21S. Tilos az

ujjat vagy 12,5 mm-nél kisebb atmérgjii kerek rudat (kilénosen fémrudat) a hegesztégépbe dugni. A

hegeszt6gépre nem szabad nagy erét kifejteni.
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F
ECOMIG-130
1. Digitalis aramméré 2. Uzemmdd 4llité kapcsold 3. Fesziiltség jelz6
4. Uzemmadd allité kapcsold 5. Uzemmdd &llité kapcsold 6. Beallité gomb
7. Beallité gomb 8. Negativ kimenet 9. Pozitiv kimenet
10. Kimeneti kabelkoteg 11. Hegeszt6pisztoly csatlakozd 12. Fékapcsold
13. Gazbemenet 14. Tapellatas bemenet

Figyelem:

* A ,védelmi jelz6fény” hosszabb izemid6 utan kigyulladhat, jelezve, hogy a belsé hémérséklet meghaladja a
megengedett értéket. llyen esetben a gépet egy id6re le kell llitani, hogy leh(ljon. A ,védelmi jelz6fény”
kialvasa utan a gép tovabb hasznalhaté.

* A mlvelet befejezése utan, vagy a munkatertlet ideiglenes elhagyasakor az aramforrast ki kell kapcsolni.

* A hegeszt6knek vaszon munkaruhat és hegeszt6maszkot kell viselnitik az iv és a h6sugarzas okozta sériilések
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elkerilése érdekében.

* Fényelvalaszté erny6t kell elhelyezni a munkateriileten, hogy megakadalyozzuk az iv okozta sériiléseket mas
személyeknél.

* Gyulékony vagy robbanasveszélyes anyagok behozatala tilos a munkateriiletre.

* A hegeszt6 minden csatlakozasat helyesen és megbizhatdan kell csatlakoztatni.

Munkadarab tisztitasa hegesztés el6tt
A vezetéket, a hornyot és a kdrnyez6 10-20 mm-es részt meg kell tisztitani, mentesiteni kell a meglévé

rozsdatdl, zsiros szennyezédésektdl, viztbl és festéktdl stb.

5. 1 Porbeles hegesztés lépései
a) Hegesztés elbtti hibakeresés / bedllitds

* Allitsa at a polaritast a fliggéleges panelen: csatlakoztassa a MIG pisztoly vezetékét a ,-” jelhez, a foldkabel
vezetékét a ,+” jelhez.

* Szerelje be a pisztolyt, a gazt és a hegesztGhuzalt, majd kapcsolja be a fékapcsolét. A f6kapcsolo vilagit, és a
ventilator m(ikodik.

* Nyomja meg a pisztoly kapcsoldjat, amig a huzal a fuvokaig nem ér.

* Huzaladagolaskor tigyeljen arra, hogy a kabel egyenes legyen.

* EllenGrizze, hogy a huzal megbizhatéan a huzaltarcsa hornyaban helyezkedik el, és a behuzasi sebesség sima
legyen. Ha a huzaladagolas nem egyenletes, allitsa be a huzaltarcsa feszességét.

* Porbeles huzal haszndlata esetén fogaskerekes hornyu huzaltarcsat kell alkalmazni.

b) Hegesztés

* Hegesztéskor allitsa be a hegesztGaramot és a hegesztéfesziiltséget a beallitdsnak megfelelGen.

* Iranyitsa a hegesztési vonalra, nyomja le a pisztoly kapcsolojat, a huzal automatikusan adagolasra kerdl. Az iv

akkor indul el, amikor a huzal hozzdér a munkadarabhoz. Hegesztéskor a ,,m(ikodésjelz6” vilagit.
5.2 Karbantartas és szerviz

A hagyomanyos hegeszt6gépekkel ellentétben a megfordithaté hegesztégép tudomanyosan kifinomult termékek
kozé tartozik, amelyek modern elektronikus alkatrészeket és csucstechnologiat alkalmaznak. Ezért
karbantartasukhoz képzett személyzetre van sziikség. Mivel azonban nagyon kevés konnyen elhasznalédé
alkatrésze van, a szokdsos tisztitdsi munkakon kivil nem igényel rendszeres karbantartast. A javitasi munkakat
csak képzett szakemberek végezhetik. Javasoljuk, hogy tgyfeleink muiszaki segitségért vagy szervizért forduljanak
céglinkhoz, ha ugy érzik, hogy nem tudjak megoldani a technikai hibat vagy problémat.

* Az Gjonnan telepitett, vagy egy ideje hasznalaton kiviili hegeszt6gépeknél milliméteres pontossaggal ellenérizni
kell a szigetelési ellendllast minden tekercs és minden tekercs kézott, amely nem lehet kevesebb, mint 2,5 MQ.

* Ovja az es6tél, hotdl és a hosszu tava napfénytél, ha a hegesztégépet kiiltéren hasznalja.

* Ha a hegesztGgépet hosszabb ideig nem hasznalja, vagy -25 ~ +55 °C kozotti h6mérsékleten hasznalja, és a
relativ paratartalom nem haladhatja meg a 90%-ot.

* A szakképzett karbantartd személyzetnek szaraz s(ritett levegével (légkompresszorral vagy harmonikaval) kell
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eltadvolitania a port a gép belsejébdl. A zsirral érintkez6 részeket torl6kenddvel kell megtisztitani, Ggyelve arra,
hogy ne legyenek laza alkatrészek a meghuzott helyeken és a csatlakoztatott kabeleken. A gépet altalaban évente
egyszer kell tisztitani, ha a porlerakddas nem jelentds, mig negyedévente egyszer vagy akar kétszer, ha a
porfelhalmozddas jelent6s.

* Rendszeresen ellendrizze a hegeszt6gép bemeneti és kimeneti kabeleit, hogy biztositsa a megfeleld és szoros
csatlakoztatast, és elkeriilje a kitettségiiket. Hasznalat utan havonta egyszer, javitaskor és leszereléskor minden
ellendrzést el kell végezni.

* Rendszeresen ellenérizze a gazrendszer tomitésének teljesitményét, hogy a ventilator és az adagolé motor
rendellenes hangot ad-e ki, és hogy minden illesztés laza-e.

* Hegesztés kozben tartsa egyenesen a pisztoly kabelét.

* Rendszeresen tisztitsa meg a fivoka kimeneti részét (nem szabad a pisztoly fejét litdgetni), és mindig hasznaljon
froccsenés elleni kendcsot. Ne huzza le az adagolé eszkozt a pisztoly kabelének hizasaval.

* Hasznaljon mindgsitett hegeszt6 huzalt, kerilje a silany vagy rozsdas huzalt.

* HegesztGgép hasznalata soran bizonyos id6kézonként tavolitsa el a huzalvezet6 belsejében felgyllemlett port
sritett levegbvel (a por a huzal és a huzalvezet6 tekercs kozotti surlédas miatt halmozodik fel. A tisztitas
megakadalyozza a huzal egyenetlen adagolasat.)

* A préselt tekercset nem szabad tul erésen lenyomni a sima huzaladagolds biztositasa érdekében. (Ez a huzal
deformaléddasahoz vezet, noveli az adagolasi ellendllast és felgyorsitja a fogaskerék surlédasat, ha erésen

lenyomija.)
A FIGYELMEZTETES:

*A f6 aramkor fesziltsége valamivel magasabb, ezért javitas el6tt biztonsagi dvintézkedéseket kell tenni a véletlen
aramités elkeriilése érdekében. Képzetlen személyeknek tilos a burkolat felnyitasa!
* A por eltavolitasa el6tt ki kell kapcsolni az aramforrast;

* Tisztitas kozben soha ne nyuljon a vezetékhez, és ne sértse meg az alkatrészeket.
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6. Hibaelharitas

No. Hiba Elemzés Megoldas
Tul magas a fesziiltség (215%) Kapcsolja ki az &aramforrast; Ellenérizze a
A feszlltség tul alacsony | féelldtast; Inditsa Ujra a hegeszt6gépet, ha a
(£15%) fesziiltség visszadll a normal llapotba.
A rossz szellGzés tulmelegedés ' '
P P T g Javitsa a szell6zés éllapotat.
1 | Asdrga jelz6fény vilagit elleni védelemhez vezethet
Kornyezeti hdémérséklet tul | Automatikusan helyredll, ha a hdémérséklet
magas. lecsokken.
A hegesztés tullépte a névleges | Automatikusan helyredll, ha a hdémérséklet
bekapcsolasi ciklust. lecsokken.
A potenciométer nincs , . oo
] Véltoztasson a potenciométer értékén
megfeleld allapotban
A huzaladagold6 motor flivéka eltdmads lie ki 3 fliveka
2 nem miikadik A favéka eltomdbdott Cserélje ki a fuvokat
Az el6tolé meglazult Szoritsa meg a csavarokat
o . Kapcsolé meghibdsodott Cserélje ki a kapcsolot
A h(itéventildtor nem — . . . -
g Ventilator meghibdsodott Cserélje ki vagy javitsa meg a ventilatort
3 | m(ikddik vagy nagyon - — -
A vezeték elszakadt vagy | Ellenérizze a csatlakozast
lassan forog
leesett
A tul nagy aramatadé instabilld | Cserélje ki a megfelel dramataddt vagy gorgdt
teszi az dramot
A tal  vékony tapkdbel | Cserélje ki a tapkabelt
statikussa teszi az dramot
Az iv nem stabil és a [ _ o i .
4 | frcesends nagy Tul alacsony bemeneti | NOvelje a bemeneti fesziiltséget
fesziltség
A huzaltovabbitasi ellenallas tul | Tisztitsa meg vagy cserélje ki a bélést, és a
nagy pisztolykabel jobban illeszkedjen a vonal
irdnyaba.
Foldkabel elszakadt Csatlakoztassa a foldkabelt
5 | Azivnem iranyithato A munkadarabon sok zsiros, )
) Tisztitsa meg a zsiros, piszkos vagy rozsdas foltot
piszkos vagy rozsdas folt van
6 | Egyéb Kérjik, 1épjen kapcsolatba céglinkkel
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7. Szallitas és tarolas

* A gépeket szallitas és tarolas kozben es6tdl és hotdl mentesen kell tartani. Be- és kirakodaskor figyeljen a
csomagolddobozon taldlhaté figyelmeztets jelzésre. A raktarnak szaraznak és jol szell6z6nek kell lennie,
valamint mentesnek kell lennie a korroziv gazoktdl és portdl. A megengedett h6mérséklet -25 ~ +55 °C kozott
van, a relativ paratartalom pedig nem haladhatja meg a 90%-ot.

* A csomagolas felbontasa utdn javasolt a termék Ujra csomagoldsa a késébbi tarolds és szallitds céljabdl a kordbbi
kovetelményeknek megfelelGen. (Tarolas el6tt tisztitas sziikséges, és a mlianyag zacskot a dobozban kell lezarni
a tarolashoz.)

* A felhasznaldknak a csomagoldanyagokat a géppel egyitt kell tartaniuk a hosszu tavua szallitas soran a megfelels
tarolas érdekében. Ha a gépet 4t kell helyezni, falada szlikséges. A dobozon fel kell tiintetni a ,,Lift” és az ,,Es6tél
mentes” feliratokat.
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