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Kezel6i kézikonyv

Hegeszt6gép PROARC-200PFC

Centroweld

FONTOS: Ez a kezelési utmutato részletesen bemutatja a hegeszt6 késziilék telepitését,
beallitasat, miikodtetését és karbantartasat. Olvassa el figyelmesen az utasitasokat,

hogy megértse a késziilék helyes haszndlatat, és csékkentse a hibas miikodés kockazatat.

A Figyelem!

Ezt a gépet csak szakemberek iizemeltethetik és tarthatjak karban. On nem jogosult a

gép haszndlatara vagy javitasara, ha el6zetesen nem olvasta el ezt a kézikényvet!
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1. Rovid bevezetés

A PROARC hegeszt6 gép importdlt IGBT és gyorsan visszadlld didddkat hasznal f6 elektromos
alkatrészként. Ezt egy kilonlegesen kifejlesztett f6 PCB lap egésziti ki. Ezen felil a hegeszt6aram
egyenletes szabalyozasa biztositja, hogy az iv j6 hegesztési folyamat-alkalmazkodast érjen el. Tovabba a
tokéletes dinamikus védelmi funkciok garantdljdk a biztonsagos és megbizhaté hasznalatot. Ideadlis

alacsony széntartalmu acél, rozsdamentes acél, 6tvozott acél és hasonld anyagok hegesztéséhez.

A PROARC jellemzéi:
e Alacsonyabb Uzemeltetési koltség, konnyebb hordozhatdsag, kompakt kialakitas, kivald
teljesitmény.
o Kivald iv tulajdonsagok és cseppatviteli megoldas.
o Tulmelegedés, tulfesziiltség és tularam elleni védelem.
o Mianyag fogantyu a kdnny( hordozhatésag érdekében.

o Gyors csatlakozas az d&ramkimenethez, gyors, biztonsagos, egyszer( és stabil hasznalatot biztosit.

MEGIJEGYZES: A fenti leiras el6zetes értesités nélkiil médosulhat, ideértve az esetleges kihagyasokat

vagy a hegeszt6gépre vonatkozé nem egyértelmii megfogalmazasokat.



2. Biztonsag

2.1 Személyi védelem

* A felhasznaldnak be kell tartania a munkahelyi biztonsagi és egészségvédelmi elGirdasokat, valamint
megfelel6 munkavédelmi felszerelést kell viselnie. Torekedjen arra, hogy elkeriilje a szem és a bdr
sériilését.

* Hegesztés kozben mindig viseljen hegeszt6pajzsot, amely teljesen fedi a fejét. A hegesztési ivet
kizardlag a pajzs ablakan keresztil szabad megfigyelni.

* Ne tegye ki a test barmely részét egyszerre a hegeszt6gép pozitiv és negativ kimeneti termindljainak

szigetelt védelem nélkdl.

2.2 Ovintézkedések

* A PROARC inverteres egyendaramu ivhegeszt6 egy elektronikus termék, amelynek alkatrészei
konnyebben megsérilhetnek. Alkatrészek cseréjekor vagy allitasakor ne alkalmazzon tul nagy er6t, hogy
elkeriilje a késziilék karosodasat.

* Minden hasznalat el6tt ellenérizze a csatlakozas helyességét és megbizhatdsagat. Emellett gy6z6djon
meg réla, hogy a foldel6 aljzat megfelelGen van csatlakoztatva.

* Hasznalat kézben, mivel a flist karos az egészségre, a munkat jol szell6z6 és elszivd berendezéssel kell
végezni.

* Nem szakképzett személyeknek tilos a hegeszt6 gép cseréje vagy javitasa.

* Mivel a hegeszt6gép erGs elektromagneses és radiofrekvencids sugdrzassal rendelkezik, a
szivritmus-szabdlyozdval rendelkez6 személyek nem tartézkodhatnak a kézelében az interferencia miatt.

* M(kodés kozben lgyeljen a névleges terhelési ciklusra. Ne terhelje tul a gépet.

2.3 Telepitésre és elhelyezésre vonatkozé biztonsagi elGirasok

* Bizonyos terlleteken, ahol valami leeshet a fentrél, személyi védelmi intézkedéseket kell tenni.

* Néhany épitkezési teriileten a levegGben |év6 por, sav, mard gazok vagy egyéb anyagok szintje nem
haladhatja meg a megengedett értéket, kivéve a hegesztés sordn keletkez6 anyagokat.

* A készlléket olyan szabad térben kell elhelyezni, ahol nincs kdzvetlen napfény, védett az esétdl, a

hémérséklet -10°C és +40°C kozott van, valamint alacsony a pdratartalom.



* A hegeszt6gép koriil legaldbb 50 cm szabad hely szlikséges a megfelel§ szellzés biztositasahoz.

* A hegeszt6gép belsejében nem lehet fém szennyez&dés.

* A hegeszt6gép kornyezetében ne legyen eré6teljes rezgés.

* Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hegesztési teriileten nem okoz zavaré interferenciat a kornyezetben.

* Ellendrizze, hogy az dramforras kapacitasa elegend6-e a hegeszté normal mikodéséhez, és a bemeneti
aramkorben legyen biztonsagi védelmi eszkoz felszerelve.

* Ne helyezze a hegesztégépet 10°-nal nagyobb d6lésszogl feliiletre, hogy elkeriilje az eld6lést.

2.4 Biztonsagi ellendrzés

Az aldbbi pontokat minden alkalommal ellendriznie kell a felhasznaldnak, miel6tt a késziiléket aram ala
helyezi:

* Gy6z6djon meg rdla, hogy a haldzati aljzat megbizhatdan foldelve van.

* Ellendrizze, hogy a kimeneti csatlakozok jél vannak csatlakoztatva, révidzarlat nélkdl.

* Ellendrizze, hogy a bemeneti és kimeneti kabelek sértetlenek, nincsenek kitéve a kiilsé hatasoknak.

A hegesztGgépet rendszeresen, szakemberek altal kell ellendriztetni (legfeljebb 6 havonta). Az ellendrzés
tartalma a kovetkezé:

* Ellendrizze, hogy az elektronikus alkatrészek lazak-e, és szlikség szerint tisztitsa meg a portol.

* Ellendrizze, hogy az eszkozre szerelt panel képes-e garantdlni a gép normal miikodését.

* Ellendrizze, hogy a bemeneti kabelek nem sériltek-e. Ha sériilést észlel, csak biztonsagos modon

végezze el a javitast vagy cserét.

AFigyelem!

A karbantartas el6tt mindig huzza ki a késziiléket az aramforrasbél. Ha a felhaszndlé nem rendelkezik
megfeleld javitasi képességgel, azonnal Iépjen kapcsolatba a gyartoval vagy a forgalmazéval a szerviz és

tamogatas igénybevétele érdekében.



3. Mdiszaki leiras

3.1 Kérnyezet

* M(ikodési h6mérséklet: -10°C~40°C.

* Szallitas és tarolas: -25°C~55°C.

* Relativ paratartalom: 40°C<50%; 20°C<90%.

* A kornyezeti leveg6ben |évé por, savak, maré gazok és egyéb anyagok szintje a normal érték alatt kell
legyen, kivéve a hegesztés soran keletkez6 anyagokat.

* A tengerszint feletti magassag kevesebb, mint 1 km.

* Biztositson megfelelG szell6zést a készilék koriil, legalabb 50 cm tavolsagban.

* Helyezze olyan helyre, ahol a légaramlas sebessége nem haladja meg 1 m/s.

3.2 Bemeneti aramforras
* A tdpegység hullamformaja legyen szinuszhullam, és a frekvenciavaltozas ne haladja meg a névleges
érték +1%-4t.

* A bemeneti fesziiltség ingadozasa nem haladhatja meg a névleges érték +10%-at.

3.3 A hegeszt6gép miikodési elve

DC - Smooth AC - 20,000 Hz DC - Smooth
High Voltage High Voltage Low Voltage
Low Amperage Low Amperage High Amperage
1A~ =T 'ﬁ i‘ |§ e
| T ] T
AC-50M60Hz  DC - Rippled AC- 20,000 Hz DC - Rippled
High Voltage High Voliage Low Voltage  Low Voltage
Low Amperage Low Amperage High Amperage High Amperage

MEGIJEGYZES: Ez inverteres technoldgia. A f6 részei a kdvetkezdk:

Egyeniranyité = Sz(ré = IGBT = Transzformator = Egyeniranyité - Tekercs (Choke)

3.4 Hegeszt6gép felépitése
A PROARC inverteres egyendramu MMA hegeszt6 hordozhatd szekrénykialakitast hasznadl: az eliilsé panel

fels6 részén talalhato a hegeszt6aram szabalyozd gomb, a miikodésjelz6 (zold) és a hibajelzd (sarga). A
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kimeneti terminalokon mind a ,,+”, mind a ,,—” pdlushoz gyorscsatlakozd van felszerelve. A hatsé panelen
talalhatd a bekapcsold kapcsold, a hiitéventilator és a bemeneti tapkabel. A gép belsé része tartalmazza a
f6 PCB lapot, elektronikus alkatrészeket, h(it6bordat stb.

3.5 Paraméterek

Tétel / Modell PROARC-200PFC
Névleges bemeneti fesziiltség (V) 1ph AC230
Frekvencia (Hz) 50/60
Névleges bemeneti teljesitmény (kW) 6.9
Névleges bemeneti aram (A) 30
Névleges terhelési ciklus (25°C) 20%@200A
Terhelés nélkiili fesziiltség (V) 86
Kimeneti aram tartomany (A) 10~200
Hatasfok (%) 85
Védettségi osztaly IP21S
Insulated Grade H
Elektréda mérete (mm) 1.6-5.0
H(tési tipus Ventilator
Méret HxSzxM(cm) 41,08x16,5x31,2
Témeg (KG) 6,73

3.6 Szabvanyok
* EN 60974-1: ivhegeszté gép szabvanyai
* JB / T 7824: Inverteres ivhegeszt6 egyeniranyitd mdszaki feltételei

* GB 4208: Védettségi osztaly (IP-kdd)



3.7 Szimbolumtablazat

Megjegyzés: ezek koziil a szimbdlumok kdziil csak néhany jelenik meg az On késziilékén.

Be H Hertz (ciklus / masodperc)
Z
Ki f Frekvencia
Veszélyes fesziiltség — Negativ
Novelés / Csokkentés Pozitiv

Valtakozé dramu segédenergia

| |+

Egyenaram (DC)

©
4
—~>
=
A
\
N

[ %]

Biztositék Védéfold
AramerGsség Fazis

Feszlltség Egyfazis

Haromfazis Terhelési ciklus

SMAW (kézi ivhegesztés)

GMAW (Folyamatos

huzalelektrodas hegesztés)

L
W

GTAW (TIG hegesztés)

Magas h6mérséklet

oo

Huzalfeltoltd funkcid

9 e HXE{?@

Hegeszt6pisztoly

4. Telepités

4.1 Csatlakoztatas

* A hegesztGgépet szaraz és pormentes kornyezetben kell elhelyezni, ahol nincsenek korroziv vegyszerek,

gyulékony vagy robbandasveszélyes gazok.

* Kerilje a kozvetlen napfényt és az esét, és tartsa a kornyezeti hGmérsékletet -10°C és 40°C kozott.

* A készilék koril legalabb 50 cm szabad teret kell hagyni.

* Ha a beltéri szell6zés nem megfeleld, szell6z6 és elszivd berendezést kell telepiteni.




Telepitési abra

4.2 Aramforras csatlakoztatasa
Csatlakoztassa a hatsd panelen taldlhatd tapkabelt az dramforrashoz, amely biztositékkal és foldelési
vezetékkel (haldzat) van ellatva. Szigoruan tilos a foldel§ vezetéket kozvetleniil a haldzathoz

csatlakoztatni, ennek megszegése esetén a felelGsséget sajat maganak kell viselnie.

4.3 Elektrdda polaritas (lasd a fenti abrat)

Csatlakoztassa az elektrddatartd gyorscsatlakozéjat a pozitiv pdlushoz, majd hidzza meg az dramutatd

jarasaval megegyez6 irdnyban..

4.4 Munkadarab csatlakoztatasa
Csatlakoztassa a gyorscsatlakozot a foldelGcsipesszel az eliils6 panel alsé negativ termindljdhoz, majd

hlzza meg. Ezutan rogzitse a foldel&csipeszt a munkadarabon.

A Figyelem!

Tilos a munkadarabot vasbdl vagy mas, rossz vezetGképességli anyagbol készilt eszkozzel

csatlakoztatni a hegeszt6géphez.



5. Kezelési utasitas

MEGIJEGYZES: A késziilékhaz védettségi osztalya IP21S. Az ujjakat vagy kerek rudakat, kiilondsen a

fémrudakat, amelyek atmérGje 12,5 mm-nél nagyobb, tilos a hegeszt6gépbe benyomni. Emellett ne

gyakoroljon er6s nyomast a késziilékre.

1
2
3 4
\ ’
o a— /
b =
Y mimmerem—
)
1. LCD kijelz6 2. Gomb 3. Pozitiv pdlus 4. Negativ pélus
5. Bekapcsolo kapcsold | 6. Tapkabel 7. Ventilator

MEGJEGYZES: Hosszu ideig torténé hasznalat esetén a hegeszté magas hémérséklet-jelzéje felgyullad.

Ez azt jelenti, hogy a bels6 hmérséklet meghaladta a megengedettet. Ebben az esetben azonnal

kapcsolja ki a késziiléket, és varjon, amig vissza nem all a normal h6mérséklet.

* Viseljen vaszon munkaruhat és arcmaszkot az ivfény és a hGsugdrzas elleni védelem érdekében.

* Helyezzen ki rezgésvédé képerny6t, hogy masokat megvédjen az ivfénytdl.

* Eghetd és robbandsveszélyes anyagokat tilos felhalmozni. Minden csatlakozasnak helyesnek és

megbizhatdnak kell lennie.
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5.1 Munkafolyamat

a) Csatlakoztassa a késziléket az dramforrashoz; a digitalis ampermérd vilagitani kezd.

b) Allitsa be a hegeszt6aram-potenciométert a kivant hegesztaram értékére.

c) Vegye fel az elektrédafogdt, irdnyitsa a hegesztési él felé, majd helyezze az elektrédat a munkadarabra,

és kezdje el a hegesztést.

5.2 Elektréda cseréje
Amikor az elektréda csupan 2—3 cm tavolsagra van az elektroda fogotodl, cserélje ki egy Ujra a tovabbi

munkavégzéshez.

MEGJEGYZES: Amikor az elektréddk nagy hémérsékleten égnek, ne érintse &ket kézzel az
elektronddacserénél. Az elektroda hegyét egy fém tartoban kell egységesen elhelyezni. A bevonat ne
ragadjon az elektréda fogéhoz. Az iv begyujtasakor karcolja dvatosan az elektrédat, kiilonben kénnyen

el6fordulhat az elektréda beragadasa.

5.3 Salak eltavolitasa

A munka befejezése utan a salakot specialis eszkdzzel tavolitsa el, Gtégeté mozdulatokkal.

A Figyelem!

A hegesztési salakot csak akkor szabad eltavolitani, ha lehdilt. Utdgetés kézben ne irdnyitsa masok felé,

mert a kipattand salak sériilést okozhat.

5.4 Karbantartas

* Az inverteres ivhegeszt6 és a hagyomanyos hegeszt6gép 6 kiilonbsége, hogy az inverteres gép szdmos
fejlett elektronikus alkatrészt tartalmaz. Emellett magas technoldgiaju termék, ami nagy szakértelmet
igényel a karbantartas soran.

* A napi karbantartas elengedhetetlen. Onnek felel&sséget kell vallalnia az ellenérzésért és javitasért. Ha

nincs hozza megfelel6 képessége, |épjen kapcsolatba a forgalmazdval a tdmogatas igénybevételéhez.
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A kovetkez6kben a karbantartas lépései talalhaték:

a) Por eltavolitasa.

b) A port rendszeresen tavolitsa el szakember széraz és tiszta s(ritett levegé segitségével (kompresszor
hasznalataval). EllenGrizze rendszeresen a hegesztégép belsé aramkoreit, és gy6z6djon meg réla, hogy a
kabelek megfelel6en csatlakoznak és a csatlakozdok szorosan illeszkednek. Ha korréziét vagy meglazult
részeket taldl, polirozza meg az érintkezSket, majd csatlakoztassa Ujra szorosan. Altaldban, ha a
hegeszt6gép kevés porral terhelt kornyezetben m(ikodik, elegendé évente egyszer eltavolitani a port.
Szennyezett, flstos kornyezetben a tisztitdst minden évszakban egyszer vagy akar kétszer is el kell
végezni.

c) A kabelek és csatlakozok megfelels érintkezésének fenntartasa.

d) Ellendrizze rendszeresen a kabelek és csatlakozdk allapotat, legalabb havonta egyszer, ha a készilék

allandé helyen van haszndlatban.

A Figyelem!

A hegesztégép f6 aramkorében magas fesziiltség van, ezért biztonsagi ovintézkedéseket kell tenni a
véletlen aramiités elkeriilésére. A késziilék burkolatat csak szakember nyithatja ki. Emlékezzen ra, hogy
a portalanitas elStt kapcsolja ki a késziiléket, és ne nyuljon a csatlakozasokhoz vagy alkatrészekhez a

munka soran.
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6. Alapveto hibakeresés

No. | Leiras Lehetséges ok Megoldas
1 Sarga ,Abnormal” jelz6fény | Rossz szell6zés = tulmelegedés | SzellGzés javitasa
vilagit védelem
Magas kornyezeti h6mérséklet Automatikus helyreallas
hémérséklet-csokkenés utan
Tulhaladja a névleges | Ne lépje tul a bekapcsoldsi id6t, hagyja
bekapcsolasi id6t leh(ilni a gépet
2 Arambedllité gomb nem | Potenciométer sériilt Potenciométer cseréje
mikodik
3 Ventildtor nem  mikoédik | Hibas fékapcsold Kapcsolo cseréje
vagy lassan forog Hibas ventilator Ventilator cseréje
LED hibas Aramkér ellenérzése
4 Nincs Uresjarati fesziltség Tdlmelegedés Lasd 1. pontot
Hibas f6kapcsold Kapcsold cseréje
5 Az elektrédatartd kabel vagy | Az elektrédatartd kapacitdsa | Nagyobb  kapacitasi  elektrédatarté
a  kimeneti  csatlakozdk | kicsi hasznalata
tulmelegednek. Kabel tul vékony Megfelel§ keresztmetszet( kabel
hasznalata
Laza csatlakozd Oxidréteg eltdvolitdsa és csatlakozd
meghuzdasa
6 Nincs aram / Kikapcsol A halézati teljesitmény nem | Nagyobb hdlézati kapacitas biztositdsa
elegend6
Hegesztési folyamat hiba Vegye fel a kapcsolatot a forgalmazéval
7 Egyéb problémak Lépjen kapcsolatba a forgalmazoval

A Figyelem!

A késziilék rendelkezik olyan funkcidval, amely megakadalyozza a tapegység gyors egymas utani ki- és

bekapcsolasat rovid idon beliil. llyenkor a tap nem kapcsol be (a jelz6fény nem vilagit, a ventilator nem

miikodik, vagy nincs iresjarati fesziiltség). Kapcsolja ki a f6kapcsolot, majd néhany perc elteltével a

késziilék visszaall a normal miikodésbe.
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7. Kapcsolasi rajz
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8. Tartozékok

No. Leiras Mennyiség
1 PROARC-200PFC hegesztégép 1db
2 Haszndlati dtmutaté 1db
3 Elektrédafogd 1db
4 FoldelSbilincs 1db
5 Arcmaszk sz(r6vel 1db
6 Varrattisztito kefe és salakold kalapacs 1db

MEGJEGYZES: A fentiek mind a megrendelSi megallapodason alapulnak, hacsak a felek masként nem

allapodnak meg.

9. Szallitas és tarolas

* Ez a késziilék beltéri haszndlatra készilt, ezért a szallitas és tarolas sordn kerdilni kell az esé és hd
hatasait. Rakodas és kirakodas soran kiléndsen tgyelni kell a figyelmeztet§ feliratokkal ellatott
csomagokra. A raktarnak szaraznak kell lennie, jé Iégdramlassal, és nem lehet jelen korrézidt okozé gaz
vagy por. A hémérsékletet -25°C és 55°C kozott kell tartani, a relativ paratartalom pedig nem haladhatja
meg a 90%-ot.
* Ha a termékeket a kibontds utan tovabbra is tarolni kell, a csomagolast az eredeti csomagolasi
el6irasoknak megfelel6en Ujra kell végezni. A tarolas el6tt ne feledjik megtisztitani és mlianyag zacskéval
lezarni.
* A felhasznaldknak gondoskodniuk kell arrdl, hogy a kartonokat és az titésvéds elemeket megfelelGen
karbantartsak, hogy hosszu tavu szallitas esetén a készlilék biztonsagosan legyen csomagolva. Hosszu
tavu szallitas esetén a terméket fa ladaba kell helyezni, és fel kell tiintetni rajta az ,,up” (fel) vagy ,rain”
(es6) jelzéseket.

10 Mindségi garancia

Ha a gépet a kezelési utmutatd elGirdasainak megfelel6en hasznaljdk, valamint az lizembe helyezésre,
tarolasra, haszndlatra, karbantartasra és biztonsagi elSirasokra vonatkozd szabalyokat betartjak, a gyarté
a vasarlas datumatdl szamitott 12 hoénapon beldl (a kidllitott szamla datuma alapjan) ingyenes

szolgdltatdst biztosit a felhasznaldk szamara.
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