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Felhasznaloi kézikonyv

Modell: MASTMIG-185 Centroweld

Tisztelt felhasznalo!

Az aldbbiakban részletes informacidkat talal, amelyek a ,MASTMIG sorozatu inverteres MIG hegeszt6”
telepitésére, prébalizemére, mukddtetésére és karbantartdsara vonatkoznak. Ezek az informacidk az On
tdjékoztatasat szolgaljdk, és segitenek a mikodés kozben felmerilé problémdk minimalizalasdban, hogy a
késziilék a lehet6 legzokkenémentesebben m(ikddhessen.

A Figyelmeztetés!

* A késziiléket kizardlag szakképzett személy telepitheti, zemeltetheti, tesztelheti és karbantarthatja.

* A jelen kézikdnyv elolvasasa nélkil a késziilék Gizemeltetése és karbantartdsa nem megengedett.
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1. Termékleiras

A ,MASTMIG sorozatu inverteres MIG/STICK hegeszt§” fejlett IGBT (szigetelt kapus bipolaris tranzisztor) és

gyors visszanyerésl diéda technoldgidval késziilt, mint f6 vezérlé- és dramatviteli alkatrészekkel, valamint

egy specidlisan kifejlesztett vezérl6aramkor tamogatasaval. Ez a termék, a MASTMIG-185, gaz nélkdli

porbeles hegesztést, MMA (palcas) hegesztést és Lift-TIG hegesztést is tdmogat.

A MASTMIG sorozatu inverteres MIG/STICK hegeszt6 kiemelt jellemzéi:

Kis méretl és konnyl kialakitasu, ezért széles korben haszndlhaté karpitos, javité és terepi
munkdakhoz.
Tobbféle védelmi funkciéval rendelkezik, amelyek megdvjdk a hegeszt6gépet a tulmelegedéstdl,
tulfesziltségtdl, alacsony fesziiltségtdl, tuldaramtdl stb. Ha a halézati fesziltség kompenzacidja nem
kevesebb mint £15%, a hegeszt6aram csokkenésével a teljesitmény ndvekedhet. Erés zavarsz(irési
képessége miatt a vezérlérendszer kevesebb mint 1 ms reakcididével képes reagdlni a tapforras, a
munkadarab, az elektréda és az (zemeltetési valtozasokra, igy biztositva az egyenletes kimeneti
aramot.
Magas hatékonysdgu miuikodés. Az automatikus huzalelGtolas lehet6vé teszi a nagy sebességl
hegesztést.
Porbeles huzalok haszndlata lehetséges. A huzal atmérgje ®©0,6—01,0 mm kozott van.

Kényelmes csatlakoztatasi méd. A kiilsé csatlakozdsok gyors, biztonsagos, egyszerl és megbizhatd
hasznalatot tesznek lehet6vé.

Bevagdsgatlé (undercut) funkcid, amely megkonnyiti az iv inditasat.

Palcas (STICK) hegesztési funkciod is elérhet6.

A jelen kézikdnyv tartalmdanak vagy a hegeszt6gép funkcidinak mdédositasa esetén kilon értesités nem kerdl

kiadasra. Fenntartjuk a jogot a kézikdnyv el6zetes értesités nélkili frissitésére.
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2. Biztonsagos lizemeltetés

2.1 A kezel6 egyéni védelme

Mindig tartsa be a biztonsagi és munkavédelmi elGirasokat. Viseljen védéruhazatot a szem és a b6r
sériiléseinek elkeriilése érdekében.

Haszndljon hegeszt6pajzsot a feje védelmére a hegeszt6gép hasznalata kozben. A milveletet
kizarélag a hegeszt6pajzs szlir6lencséjén keresztiil szabad figyelni.

Kertlje el, hogy a szikrak és a frocskold anyagok sériilést okozzanak.

Semmilyen koridlmények kozott ne érintse meg teste egyik részével sem a hegeszté kimeneti
podlusait.

Ne hasznalja a berendezést vizben vagy tulzottan paras kérnyezetben.

A hegesztés soran keletkez6 fiist és gazok egészségkarositdak lehetnek. Gondoskodjon megfeleld

elszivasrdl vagy szell6zésrél, hogy a flist és a karos anyagok ne keriiljenek a légzési zénaba.

2.2 Figyelmeztetések

A MASTMIG sorozatu inverteres MIG hegeszt6 elektronikai termék, amelynek alkatrészei
érzékenyek, ezért azokat nem szabad sietve cserélni vagy bedllitani, mert a kapcsolé megsériilhet.
Ellen6rizze a csatlakozdsokat, hogy megfeleléen vannak-e rogzitve, illetve hogy a foldelés
megbizhaté-e stb.

Hegesztés kozben ligyeljen arra, hogy az ivfény ne érje a kdzelben tartdzkodd mds személyeket. Ez
az ivfény sugdrzdsdnak zavard hatasa miatt szlikséges.

Soha ne engedje, hogy a kezel6n kivil mas személy beallitsa vagy mddositsa a hegeszt6gépet.

Soha ne engedje, hogy szivritmus-szabalyozéval (pacemakerrel) él6 személyek vagy mas,
elektromdgneses hatdsra érzékeny eszkdzzel rendelkezd személyek kozel kerlljenek a
hegeszt6géphez, mivel az zavarhatja a pacemaker normal miikodését.

A hegeszt6gép nem haszndlhatd cs6vezetékek jégtelenitésére.

Soha ne hasznadlja a pisztolyfej Gitogetését a salak eltavolitasara.

A pisztoly kdbele nem lehet 6sszenyomva, és nem hajlithaté tul kis szogben. A vezet6csé haijlitasi
sugara nem lehet 300 mm-nél kisebb, mert ez karosithatja a belsé kabelt és balesethez vezethet.
Soha ne engedje, hogy a munkaterilethez a kezel6n kiviil mas személy hozzaférjen.

Hegesztés kozben ne érintse meg az él6 (feszlltség alatt allo) részeket, példaul a kimeneti
csatlakozot.

A pisztoly a hegesztGgép fontos része, amely kdzvetlen hatdssal van a hegesztés minGségére, és
viszonylag koltséges alkatrész. Nem szabad a frissen hegesztett munkadarabra helyezni, mert az

kiéghet.
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A fuvéka belsé és kiils6 fellUletét kis mennyiség(i tapadasgatld pasztaval kell bevonni, hogy
megakadalyozza a

A hegeszt6gépet a névleges bekapcsolasi id6n (munkacikluson) beliil kell hasznalni. A talterheléses
haszndlat felgyorsithatja az alkatrészek 6regedését, és akar kiégéshez is vezethet.

A gazpalackot rogziteni kell, hogy ne borulhasson fel.

Bekapcsolt allapotban ne érintse meg a fesziiltség alatt all6 részeket. A bemeneti tdpellatast le kell

kapcsolni a munka befejezése utan, illetve a munkaterilet ideiglenes elhagyasakor.

2.3 Biztonsagi intézkedések a megfelels telepités és elhyelezés biztositasahoz.

Ovintézkedéseket kell tenni annak érdekében, hogy a kezel6t és a berendezést megévjak a feliilrél
lehullé idegen anyagoktdl.

A munkaterilet levegGjében 1évd por, sav és korrodald szennyez6dés mennyisége nem haladhatja
meg a szabvanyban elgirt értéket (a hegesztési folyamat soran keletkezé kibocsatast kivéve).

A hegesztégépet olyan helyre kell telepiteni, ahol nem éri kdzvetlen napfény vagy es6. Emellett
alacsony paratartalmu helyen kell tarolni, -10—40 °C h6mérséklet-tartomanyban.

A hegeszt6gép korl legalabb 50 cm szabad helyet kell biztositani a megfeleld szell6zés érdekében.
Gondoskodni kell arrdl, hogy fémszer( idegen targyak ne juthassanak a hegeszt6gép belsejébe.
Kerilni kell az erGs rezgést a hegeszt6gép kornyezetében.

Biztositani kell, hogy a telepitési helyen ne legyen zavaré hatas a kornyezetre.

Ellendrizni kell, hogy a megfelel6 mikodéshez elegend6 dramellatas rendelkezésre all-e. A
hegesztégéphez csatlakozé minden aramforrast védéberendezésekkel kell ellatni.

A hegeszt6gépet vizszintes felliletre kell telepiteni, és ha a d&lésszog meghaladja a 15°-ot,
boruldsgatlo rogzitést kell alkalmazni.

Er6s szélben torténd hasznalat esetén intézkedéseket kell tenni a szél hatasanak csokkentésére,
mivel a berendezés gazvédett hegesztésre szolgal. A szélsebesség nem haladhatja meg az 1,0 m/s

értéket, ellenkezs esetben szélvédd eszkozt kell hasznalni.

2.4 Biztonsagi ellenérzés

A berendezés Gzemeltetése elG6tt az alabbi tételeket gondosan ellenérizni kell:

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hegeszt6gép megbizhatdé foldeléssel rendelkezik;

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hegeszt6 kimeneti csatlakozasai kdzott nincs rovidzarlat;

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a bemeneti és kimeneti vezetékek megfeleléen csatlakoznak, és
nincsenek szabadda téve.

A hegeszt6gép telepitése utdn hat hdénappal rendszeres ellenGrzést kell végezni szakképzett

személyzetnek, amely az alabbiakat foglalja magdban:
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e Rendszeres tisztitds annak biztositdsara, hogy ne forduljon el6 rendellenes allapot, példaul
meglazult csatlakozds a hegeszt6gépben.
* Rendszeres tisztitas annak biztositasara, hogy ne forduljon el6 rendellenes allapot, példaul meglazult
csatlakozas a hegeszt6gépben.

* Ellendrizni kell a hegeszt6kabel dllapotat, hogy tovabbra is haszndlhato-e kopas el6tt.
* A sérilt vagy meghibdsodott bemeneti kdbelt azonnal ki kell cserélni.

FIGYELEM: A burkolat felnyitasa el6tt kapcsolja le a tapellatast.

Kérjik, ne habozzon mdszaki segitséget kérni, amennyiben olyan problémaba Utkozik, amelyet nem tud

megoldani, vagy amelyet nehéznek itél a javitdshoz.

3. Mdszaki adatok

3.1 A termék lizemeltetési kérnyezete

* A kornyezeti h6mérséklet tartomanya:
hegesztés kozben: -10 ~ +40 °C,
szallitas vagy tarolas soran: -25 ~ +55 °C.

* Relativ paratartalom:

40 °C-on: £50%,
20 °C-on: £ 90%.

* A levegGben |évé por, sav és korroziv anyagok mennyisége nem haladhatja meg a szabvanyban el&irt
értéket (a hegesztési folyamat sordn keletkezé kibocsatast kivéve). A munkaterileten nem megengedett az
erds rezgés.

* Tengerszint feletti magassag: legfeljebb 1000 m.

* Kultéri hasznalat esetén ovni kell az es6tél.

3.2 A f6 tapellatassal szembeni kévetelmények
* A fesziiltség hullamformadjanak valés szinuszhulldamot kell mutatnia, és megfelel kapacitassal kell
rendelkeznie.

* A tapfesziiltség ingadozasa nem haladhatja meg a névleges érték +10%-4t.
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3.3 A hegeszt6gép miikodési elve

Nagy-
o— Egyeniranyitd Sz(irés 1 Inverter —{ Transformdcié L frekvencids T )
s Funkcid | | | egyeniranyitas .
Meghajtas Modulacio Jellemz6- Mintavételezé
— szabdlyozdas B s

Védelmi Folyamatv Arambedllitas
ellendrzés —u ezérlés -

A hegeszt6gép a 230 V-os egyfazisu ipari frekvencidju egyenaramu tapfesziltséget a SW101 fékapcsoldn
keresztll kapja, majd azt az egyfazisu B1 egyeniranyité hid egyeniranyitja. Ezt kbvetéen a C1, C2, C3 és C4
kondenzatorok sz(rik, igy egyenaramot allitanak el6.

A 30 kHz-es valtéaramot az IGBT (Q1, Q2, Q3 és Q4) teljes hidas inverter allitja el6.

Ezutadn ezt a valtdbaramot a kozépfrekvencids transzformator atalakitja, majd a gyors visszanyerés( diédak
(D4, D5, D6, D7) egyeniranyitjak. A reaktor (L2) altali sz(irést kovet6en a hegesztégép stabil egyenaramot
szolgaltat.

A huzalel6toldsi sebesség fokozatmentesen allithaté a sebességszabdlyzd gomb segitségével. A
hegeszt6aramot nagymértékben befolyasolja a huzalel6toldsi sebesség: altaldban minél nagyobb a
huzalelGtolasi sebesség, anndl nagyobb az dramerdsség (amperérték) azonos fesziltség mellett.

3.4 A hegesztdgép felépitése

A MASTMIG sorozat mobil, ,kocsis” szerkezetl( kialakitast hasznal. Az elllsé fels6é részen taladlhatd a
hegeszt6aram-szabalyz6 gomb, a tapellatas jelz6fénye (z6ld), valamint a rendellenességjelz6 lampa (sarga).
Az also részen a pisztoly gyorscsatlakozéja és a ,,-” (negativ) gyorscsatlakozo helyezkedik el.

A hatsé oldalon taldlhaté a f6kapcsold, a gdzszelep csatlakozdsa, a hlitéventilator, a tdpellatds bemeneti
kabele és a megszakitd. A késziilék tetején egy fogantyu talalhatd a konny(i szallitds érdekében.

A burkolat felnyitasa utan egy primer transzformator és egy nyomtatott aramkéri lap (PCB) lathato. Az alsé
részben taldlhatd a kimeneti reaktor, a primer transzformator stb. A k6zépsé részben hit6borda van
beépitve a teljesitményelektronikai elemek szamara.
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3.5 F6 miiszaki adatok

Modell MASTMIG-185
Bemeneti teljesitmény Vv 230

Frekvencia Hz 50

Névleges bemeneti dram A MIG:29 MMA:34 TIG:22.6
Névleges bemeneti kapacitas KVA MIG:6.67 MMA:7.82 TIG:5.20
Uresjarati fesziiltség v 60

Névleges lUzemi fesziiltség Vv MIG:23 MMA:27.2 TIG:17.2
MIG/PMIG hegeszt6aram A 50~180

MMA hegeszt6aram A 20~180

TIG hegeszt6aram (LIFT TIG) A 20~180

Névleges bekapcsolasi idé

(munkaciklus) % 30
Bekapcsolasi id6 (munkaciklus):

100% 10 perc alatt A MIG/MMA/TIG:99
Hatdsfok n 82%
Teljesitménytényezd Cosd 0.7

Szigetelési osztaly H

Védettségi fokozat (burkolat védelme) IP 21S

H(itési mod Ventilatoros hités
Méretek (HxSzxM) CM 980*470*680

Tomeg Kg 23.5kg

A fenti adatok valtozasa esetén kiilon értesités nem keril kiadasra.


http://www.baidu.com/link?url=XtVaOHpEi5YrPCQNQlMpLc6XBQgfh_QiI6Gv-D9s9DNM1CcZzVHX3ZYcTg3FA64XBDg0fIrwGVa9Sw1OG5XOQFtd-RKyXoTAsrjPvPbhkxO

WWW.CENTROTOOL.HU

3.6 A hegesztdgép alkalmazasi szabvanyai

A MASTMIG sorozatu inverteres MIG hegeszt6 az EN 60974-1 szabvanynak megfelelGen késziilt és mikodik.

3.7 Pisztoly abraja (pisztoly bemutatasa)
A pisztoly pisztolytartobdl, csatlakozékdbelbdl és markolatbol all.

A pisztolytarté a pisztoly és a huzalel6told egység csatlakozasi fellilete.

Csatlakozokabel: a kdbel nylon csével van bevonva, és a bélés (liner) a bels6, mag nélkili kdbel kozepébe
van beépitve. A bélés belsd része a huzalel6tolas utja. A bélés és a mag nélkili kdbel k6zotti tér a véddgaz
aramldsanak csatornaja. A mag nélkiili kdbel pedig az aram vezetésére szolgal.

A pisztoly markolataba egy hajlitott nyak (gooseneck) van beépitve. A pisztoly hatsé részén a csatlakozas
talalhato a mag nélkili kdbelhez, mig az eliils6 részben egy elosztd (shunt) helyezkedik el. A véd6gaz ezen az
elosztdn keresztiil egyenletesen oszlik el a fuvékdban, majd egyenletes gazaramlds formajaban tavozik.

A markolaton egy érzékeny kapcsolé taldlhatd, amely a hegeszt6aram vezérlésére szolgal.

3.7 Jelolések és abrak magyarazata
Foldelés
t  Lefelé haladé / sillyedd
ivhegeszts (hegesztgép)
D= Egyfazisu valtakoz6 dramu (AC) tapforrds
Egyfazisu egyenirdnyitd transzducer — transzformator — egyeniranyitd

=== MIG
— — — Egyenaram (DC)
+:“+”  Elektroda
—: “—" Elektérda
X: Munkaciklus
l1: Névleges bemeneti aram
I>: Névleges hegesztGaram
P1: Névleges bemeneti teljesitmény
Uo: Névleges liresjarasi feszliltség
Ui: Névleges bemeneti feszliltség
U,: Névleges terhelési fesziiltség
~50/60 Hz: valtakoz6 aram (AC), névleges frekvencia 50 Hz, m{ikodési frekvencia 60 Hz.

..V: Feszliiltség (V)
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...A: Arameré&sség (A)

...KVA: Teljesitményfelvétel (KVA)

...%: Bekapcsolasi id6 (munkaciklus)

LWALLNTLA/LLV: Kimeneti tartomany: a névleges minimalis és névleges maximalis hegesztGaram,

valamint a hozzdjuk tartozé terhelési fesziiltség.

IP21S: Az IP (International Protection) a nemzetkdzi védettségi kod.

A ,2” azt jelenti, hogy megakadalyozza a felhasznald ujjanak hozzaférését a veszélyes részekhez,
valamint megakadalyozza, hogy 12,5 mm-nél nagyobb atmérgjd szilard testek bejussanak a
készlilékhazba.

Az ,1” azt jelenti, hogy védelmet nyujt a flggllegesen csepegd viz ellen, amely nem okoz
karosodast.

Az ,S” azt jelzi, hogy a vizalldsagi vizsgdlatot allé (mozdulatlan) mozgd alkatrészek mellett végzik.

H: H szigetelési osztaly

4. Telepités

4.1 A hegesztGgép elhelyezése

A munkaterilet levegdjében |évé por, sav és korroddlé szennyez6dések mennyisége nem haladhatja
meg a szabvanyban elGirt értéket.

A hegesztégépet olyan helyre kell telepiteni, ahol nem éri kdzvetlen napfény vagy es6. Emellett
alacsony paratartalmu helyen kell tarolni, -10-40 °C h6mérséklet-tartomanyban.

A megfelel6 szell6zés biztositdsa érdekében a hegesztégép koril kb. 50 cm szabad helyet kell
hagyni.

Amennyiben a belsé leveg6aramldas nem megfelel§, szél- és fustelzaré berendezéseket kell
alkalmazni.

Power

e,
Welding Torch g 002 Cylinder

Work Piece

Earth Clamp

10
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4.2 A hegesztOgép és a tapforras csatlakoztatasa (lasd a bemeneti csatlakozasi rajzot)
Csatlakoztassa a hegeszt6gép hatoldalan taldlhaté tapkdbelt az egyfazisi 220 V-os halézathoz,
megszakitd kozbeiktatasaval. A 380 V-os tapfesziiltség hasznalata szigoruan tilos, mivel silyosan karositja

a hegeszt6gépet; ellenkezé6 esetben a felhasznald viseli a kovetkezményeket.

230V
T

A hegeszt6gép hatoldala

A hegesztGgép tapellatasanak konfiguralasa:
Megjegyzés: A biztositék olvaddédrama a névleges dram 1,2—1,5-szerese.

Megnevezés MASTMIG-185
Kismegszakité (A) >25
Biztositék(Névleges aram) A 25
Késes kapcsolé (A) >30
Tapkabel (mm?2) >2.5

11
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4.3 A porbeles (fluxmagos) hegesztés telepitése és csatlakoztatdsa

front panel

Pover ) / torch
wire

4 | ﬁj
o 5 EE e 4{
: i
d ';;.: 5 % L
ey
Wielding Torch g 02 Cylinder feed roller earth cable

Work Piece
Earth Clamp

A huzalel6tol6 egység csatlakoztatasa és telepitése

e Valassza ki a hegesztési technoldgianak megfelelé huzalt. A huzal atmérGjének meg kell egyeznie a
meghajté gorgd, a huzalvezet6 csé (liner) és az aramatado csucs (kontaktcsics) méretével.

e Nyissa fel a huzaldob fedelet a huzalel6tolén, majd helyezze be a ,huzaltekercset” a huzaldobra.
Figyelem: a huzal vége a huzaldob alsé részén legyen, a huzalel6toldval ellentétes irdnyban.

e A ,huzaldobban” csillapitd csavar taldlhaté (a fedél felnyitdsa utan hatlapfejd csavar lathatd). A
huzaldob kézzel térténd huzasaval lehet az allitast elvégezni. Ha a ellendllas tul nagy, a csillapitd
csavart lehet allitani: az ramutatd jardsdval megegyez6 iranyba torténd tekerés noveli az értéket, az
ellenkez6 irany pedig csokkenti azt.

e \Vezesse be a huzalt a huzalel6told ,huzalvezeté csovébe”, igazitsa a huzalt a gorgé hornyaba a
meghajté gorgén keresztiil, majd vezesse at az dramatadd csucson, és zarja le a meghajtd gorg6t.

(Ha tobb hegeszt6huzal sziilkséges, ezt a miiveletet a készlilék bekapcsoldsa utan kell elvégezni.)

A hegesztGgép és a pisztoly csatlakoztatasa

e Dugja be a pisztoly csatlakozdjat a hegeszt6gép el6lapjan taldlhatd , pisztoly csatlakozd nyilasba”,

majd szorosan hlzza meg a csavaros rogzit6 sapkat.

Csatlakozokabel bekotése
e Csatlakoztassa a testcsipesz rézcsatlakozojat, amely a panel huzalbevezeté nyilasan keresztiil van
atvezetve, a csatlakozokabel ,—" (negativ) pdlusdhoz. A csatlakozasnak megbizhaténak kell lennie,

ellenkez6 esetben a csatlakozasi pont kiéghet.
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e A porbeles huzallal torténé hegesztés megfeleld teljesitményének eléréséhez lehetéség van a ,,+” és
,— polaritas felcserélésére, azaz a huzalel6tolé motor a ,—”-hoz, a csatlakozdkabel pedig a ,,+”-hoz
kapcsolédik.

Megjegyzés: Ne hasznaljon acéllemezt vagy hasonld, rossz vezet6képességli anyagot a hegeszt6gép és a

munkadarab 6sszekotésére.
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4.4 A palcas (STICK) hegesztés telepitése és csatlakoztatasa

Argon bottle

A Megjegyzés: Ne haszndljon acéllemezt vagy hasonld, rossz vezet6képességli anyagot a
hegeszt6gép és a munkadarab dsszekotésére.
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5. Uzemeltetés (lasd az elSlapot)

0 FIGYELEM: A MASTMIG sorozatu inverteres MIG/STICK hegeszt6 védettségi osztalya IP21S. Tilos az
ujjak bedugdsa, illetve 12,5 mm-nél kisebb atmérgjd (kiléndsen fém) rudak behelyezése a
készillékbe. A hegeszt6gépre nem szabad erés mechanikai erét kifejteni.

EVOMIG-150
MIG Front Pannel Sketch

MASTMIG-185

1. Arameré&sség kijelzé 2. MIG/MMA/TIG lzemmdd | 3. Aramer&sség szabalyozas

kivalasztasa

4. Hegeszt6pisztoly csatlakozo feliilet | 5. Kimeneti kabel 6. Negativ kimenet
7. Pozitiv kimenet 8 . Tapfesziiltség bemenet 9. F6kapcsold (daramkapcsold)
10. Gazbemenet 11. Ventilator (hdt6ventilator)

Figyelmeztetés:

e A ,védelmi jelz6fény” hosszabb idejl lUzemelés utan bekapcsolhat, ami azt jelzi, hogy a belsé
hémérséklet meghaladta a megengedett értéket. llyenkor a gépet egy ideig le kell dllitani, hogy
leh(ljon. A hasznalat a ,,védelmi jelz6fény” kialvdsa utan folytathato.

e A munka befejezése utdn, illetve a munkateriilet ideiglenes elhagyasakor a tdpellatast le kell
kapcsolni.

e A hegeszt6k viseljenek vdszon munkaruhat és haszndljanak hegeszt6pajzsot az ivfény és a
hdsugdrzds okozta sériilések elkeriilése érdekében.
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e A munkaterileten fényelvalaszto védGernyét kell hasznalni, hogy az ivfény ne okozzon sériilést mas
személyeknek.

e Tliz- és robbandsveszélyes anyagok jelenléte a munkateriileten tilos.

e A hegeszt6 minden csatlakozasat helyesen és megbizhatdan kell bekotni.

Munkadarab tisztitasa hegesztés el6tt
A huzalt, a horonyt és a kornyez6 10-20 mme-es teriiletet meg kell tisztitani. Nem lehet rajta rozsda,

olajos szennyez8dés, viz, festék vagy egyéb szennyez8 anyag.

5. 1 Porbeles hegesztés |épései

a) Bedllitas hegesztés el6tt

* Allitsa at a polaritast a csatlakozdlapon: a MIG pisztoly vezetéke a ,—” pdlushoz, a testkdbel a ,+” pélushoz
csatlakozzon.

* Szerelje fel a pisztolyt, csatlakoztassa a gazt és a hegeszt6huzalt, majd kapcsolja be a késziiléket. A
tdpellatas jelz6fénye vildgit, és a ventiladtor mikodésbe Iép.

* Nyomja meg a pisztoly kapcsoléjat, amig a huzal ki nem ér a fuvékabal.

* Huzalel6tolas kbzben tartsa a kdbelt egyenesen.

* HuzalelGtolds soran gy6z6djon meg arrdl, hogy a huzal megfelelGen illeszkedik a huzalgérgd hornyaba, és
az el6tolas egyenletes. Ha az el6tolas nem egyenletes, allitsa be a gbrgé nyomasat/feszitését.
* Porbeles huzal hasznalatakor fogazott (bordazott) hornyd huzalgérgét kell alkalmazni.
b) Hegesztés

* Hegesztés kozben dllitsa be a hegesztGaramot és a hegesztési fesziltséget a kivant értékeknek
megfelel&en.

* |ranyitsa a pisztolyt a hegesztési varrat vonaldra, majd nyomja meg a kapcsoldt — a huzal automatikusan
el6tolodik. Az iv akkor gyullad meg, amikor a huzal érintkezik a munkadarabbal. Hegesztés kozben a

»mikodésjelz6” lampa vilagit.

5.2 Palcas (STICK) hegesztés lépései

a) Bedllitas hegesztés el6tt

* Allitsa a ,,hegesztési mod kapcsolét” ,STICK” alldsba — ezzel a palcas hegesztési méd aktivélhato.

* Allitsa be a hegesztaramot az dramer@sség-szabalyzdval.

b) Hegesztés

* Vegye kézbe az elektrodafogét, helyezze be az elektrédat, majd iranyitsa a hegesztési varrat vonaldra. Az
iv inditasahoz érintse meg (karcolja meg) a munkadarabot az elektrédaval. A ,miikodés” jelz6fény vilagit.

5.3 Karbantartas és szerviz

A hagyomanyos hegeszt6gépekkel ellentétben az inverteres hegeszté korszerl, modern elektronikai
alkatrészeket és fejlett technoldgiat alkalmazd berendezés. Ezért karbantartasat csak megfelel6en képzett
szakemberek végezhetik.

Mivel kevés a konnyen kopd alkatrész, a szokdsos tisztitdson kivil nem igényel rendszeres karbantartast.

Javitasi munkdkat kizardlag szakképzett személy végezhet.
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Erésen javasolt, hogy a felhasznalék miszaki probléma vagy meghibasodas esetén vegyék fel a kapcsolatot a

gyartoval mlszaki tdmogatas vagy szerviz igénybevételéhez..

Az Udjonnan telepitett, illetve hosszabb ideig nem haszndlt hegesztégépnél meg kell mérni a
szigetelési ellendllast az egyes tekercsek kdzott, valamint minden tekercs és a késziilékhaz kozott,
mérémlszerrel. Az érték nem lehet kisebb 2,5 MQ-nal.

Kiltéri hasznalat esetén ovni kell a késziléket az es6t6l, a hotdl, valamint a tartds kozvetlen
napsugarzastol.

Ha a hegeszt&gép hosszabb ideig nincs hasznalatban, illetve -25 ~ +55 °C hémérséklet-tartomanyban
téroljak, a relativ paratartalom nem haladhatja meg a 90%-ot.

A szakképzett karbantartdé személyzetnek szdraz sdritett levegét (kompresszor vagy fujtatd
segitségével) kell haszndlnia a gép belsejében lévé por eltavolitdsara. A zsirral szennyezett részeket
ronggyal kell megtisztitani, mikdzben biztositani kell, hogy a rogzitett csatlakozasokban és a
kabelekben ne legyenek meglazult elemek.

Altaldban a gépet évente egyszer kell tisztitani, ha a porfelhalmozédas nem jelentds, mig erds
szennyezGdés esetén negyedévente egyszer vagy akar kétszer is sziikséges a tisztitas.

Rendszeresen ellendrizni kell a hegesztégép bemeneti és kimeneti kabeleit, hogy biztositsdk a
megfelelS és szilard csatlakozast, valamint elkeriljék azok szabadon hagyasat. Rogzitett hasznalat
esetén az ellenGrzést havonta egyszer kell elvégezni, mig leszereléskor minden alkalommal
ellenGrizni kell.

Rendszeresen ellendrizni kell a gazrendszer tomitettségét, azt, hogy a ventilator és a huzalel6told
motor nem ad-e rendellenes hangot, valamint hogy a csatlakozdsok nem lazultak-e meg.

Hegesztés kdzben tartsa a pisztolykdbelt egyenesen.

Rendszeresen tisztitsa a fuvokan 1évé frocskolédést (nem szabad a pisztolyfej Gtogetéséhez hasonld
maddszert alkalmazni), és hasznaljon frocskolésgatld pasztdt. A huzalel6told egységet tilos a
pisztolykabel hiuzasaval eltavolitani.

Haszndljon mindségi hegesztGhuzalt, és ne alkalmazzon gyenge mindségli vagy rozsdas huzalt.

A hegeszt6gép hasznalata utan bizonyos id6k6zonként tisztitsa meg a béléscsé (liner) porat s(ritett
levegGvel (a por a huzal és a béléscsé kozotti surlédas miatt halmozddik fel). Ellenérizze a kopast és a
sériléseket, hogy megel6zze a huzal egyenetlen el6tolasat.

A nyomogorg6t nem szabad tul erésen leszoritani, hogy biztositsa a huzal egyenletes el6tolasat. (A

sz

fogaskerekek kopdsat.)
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A Figyelmeztetés!

e A f6aramkor fesziltsége valamivel magasabb lehet, ezért a javitas el6tt biztonsagi évintézkedéseket
kell tenni az aramiités elkerilése érdekében. A képzetlen személyek szamara a burkolat felnyitasa
tilos!

e A por eltavolitasa el6tt a tapellatast le kell kapcsolni.

e Tisztitas kdzben tilos a vezetékeket mddositani vagy az alkatrészeket megrongdlni.
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6. Hibakeresés

Sz. Hiba Elemzés Megoldas
A fesziiltség tul magas (215%) Kapcsolja ki a tapellatast, ellenérizze a halézatot,
A fesziiltség tul alacsony (<15%) és a normal fesziiltség helyredlldsa utdn inditsa
Ujra a hegeszt6t.
Ellenérizze a haldzati tapellatast.
1 | Sarga jelz6fény vilagit | Rossz szell6zés miatti
) o Javitsa a szell6zési feltételeket.
tulmelegedés-védelem
Tal magas kornyezeti h6mérséklet. | A készilék automatikusan helyredll, ha a
hémérséklet csokken.
Névleges munkaciklus tullépése. A késziilék automatikusan helyreall, ha lehdil.
Potenciométer nincs megfelelé ) .
o Cserélje ki a potenciométert.
allasban.
Huzalel6tol6  motor | _ ka eldugul ‘lie a fivoka
2 nem mikadik Fuvdka eldugult Cserélje a fuvokat.
Huzalel6tol6 gorgé meglazult. Huzza meg a csavarokat.
o - Kapcsoléd meghibasodott. Cserélje ki a kapcsolét.
Hdtéventildtor  nem — — — — —
e Ventildtor meghibasodott. Cserélje vagy javitsa a ventilatort.
3 | mikédik vagy nagyon - — -
Vezeték szakadt vagy | Ellendrizze a csatlakozasokat.
lassan forog.
lecsatlakozott.
Tul nagy kontaktcsucs. Cserélje megfelel6 méretli kontaktcsticsra vagy
gorgbre.
fv instabil és erds | Tul vékony tapkabel. Cserélje megfelel§ keresztmetszet(i kabelre.
4 frocskolés , . e R . e
Tul alacsony bemeneti fesziiltség. | Novelje a bemeneti fesziiltséget.
Tal nagy huzalelGtolasi ellenallas. | Tisztitsa vagy cserélje a bélést, és biztositsa a
pisztolykabel egyenes.
Foldkabel szakadt Csatlakoztassa a foldkabelt.
5 | Az iv nem gyujthato. A munkadarab er6sen olajos vagy | Tisztitsa meg az olajos vagy rozsdas
rozsdas szennyez6déseket.
Kérjlik, vegye fel a kapcsolatot céglinkkel.
6 | Egyéb
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7. Szallitas és tarolas

o A gépeket szallitds és tarolas sordn ovni kell az es6t6l és hotdl. Rakoddaskor és kirakodaskor figyelni
kell a csomagoldson taldlhaté figyelmeztet6 jelzésekre. A raktar legyen szaraz, j6l szell6z6, valamint
mentes a korroziv gdzoktdl és portdl. A megengedett hémérséklet -25 ~ +55 °C, a relativ
paratartalom pedig nem haladhatja meg a 90%-ot.

e A csomagolas felbontdsa utan ajanlott a terméket az eredeti kdvetelmények szerint djracsomagolni a
késébbi tarolas és szallitas érdekében. (Tarolas el6tt tisztitas sziikséges, és a dobozban lévé mianyag
zacskot le kell zarni.)

o A felhaszndloknak meg kell 6riznitik a csomagoléanyagokat a géppel egyiitt a hosszu szallitdsok sordn
tortén6 megfelel tarolas érdekében. Amennyiben a gépet szallitani kell, fa ladat szlikséges hasznalni.
A laddra ,,Emelés” és ,Es6tél védeni” jelzéseket kell feltlintetni.
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