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1. Bezpeénostni predpisy

Specifické bezpeénostni predpisy

- P¥i praci, kdy by se mohl fezaci nastroj dotknout
skrytého vedeni nebo vlastniho pohyblivého
pfivodu, drzte nafadi pouze v mistech izolovaného
uchopovaciho povrchu. Rezaci nastroj pfi dotyku s
»2zivym* vodi€em muze zpUsobit, ze pfistupné kovové
Casti naradi se stanou ,zivymi“, a tim by mohlo dojit k
Urazu uZivatele elektrickym proudem.

- Pouzivejte zafizeni pouze pro brouseni na sucho.
Pfipadné vniknuti vody do vasSeho elektrického
zafizeni by mohlo zpUsobit riziko zasaZeni elektrickym
proudem.

- Dbejte na to, aby VasSe ruce byly vzdy v bezpecné
vzdalenosti od mista fezu. Nikdy nesahejte pod
material, ktery fezete. Mohlo by se stat, Ze se dotknete
pilového listu.

- Pouzivejte pfristroje urcené k detekci skrytého
vedeni vody, plynu ¢i elektfiny nebo konzultujte
situaci s mistnim dodavatelem energii. Kontakt s
elektrickym vedenim muze zplsobit draz elektrickym
proudem nebo pozar. PoSkozeni plynového vedeni
muZze zpuUsobit vybuch. Poskozeni vodovodniho vedeni
muUze zpusobit Skody na majetku nebo riziko drazu
elektrickym proudem.

- P¥i praci udrzujte stabilni postoj a pevné drzte
naradi obéma rukama. Nafadi je vzdy lépe a
bezpelnéji ovladano, pokud je vedeno obéma rukama.

- Zajistéte obrobek. Upevnéni obrobku pomoci svérek

ruce.

- Udrzujte pracovisté v Ccistoté. Neporadek na
pracovisti je velice nebezpecny a byva Castou pfiCinou
nehod. Prach vznikly opracovanim lehkych slitin se
mize vznitit nebo vybuchnout.

- Nepouzivejte naradi, pokud je pfivodni kabel
poskozen. Nedotykejte se poskozeného kabelu a
odpojte zastrCku ze sité, pokud béhem prace dojde
k poskozeni kabelu. PoSkozeny kabel vytvafi zna&né
riziko zasaZeni elektrickym proudem.

- Pouzivejte pracovni ochranné rukavice pro vyménu
prisluSenstvi. Béhem delSiho provozu se pfisluSenstvi
zahfiva, jeho povrch mlze byt horky a mohlo by dojit
ke zranéni obsluhy. K poranéni by mohlo rovnéz dojit
dotykem ostrych hran nastroji s pokozkou.

- Neseskrabujte podmacené materidly (napf.
papirové tapety). Mohlo b y dojit k tomu, Ze voda
pronikne do zafizeni a vzniklo by tim riziko poranéni
respektive zasazeni elektrickym proudem.

- Opracovavané materialy neosetiujte tekutinami,
které obsahuji rozpoustédla. Pfi seSkrabavani
dochazi k zahfivani materidlu a mohlo by dojit k
pfipadnému vzniku a uvolfiovani toxickych vypart do
okoli.

- P¥i praci a jakékoliv manipulaci se Skrabkou bud'te
obzvlasté opatrni. Nastroje jsou velice ostré a hrozi
tim nebezpedi poranéni obsluhy.
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2. Popis a ovladaci prvky

Pred pouzitim stroje si diikladné prectéte
@ vSechny bezpecnostni pokyny a predpisy a
ujistéte se, ze jim rozumite. Jejich nedodrzeni
muze mit za nasledek Uraz elektrickym proudem,
nebezpedi poZaru nebo té&Zka zranéni osob.

Pfi ¢teni navodu si nalistujte stranku se zobrazenim
pfistroje a méjte ji pokud mozno vzdy pfed sebou.

Stanovené pouziti

Toto elektromechanické nafadi je urCeno k provadéni
fezd nebo déleni materialu ze dfeva, umélé hmoty,
sadrokartonu, mékkych nezeleznych kovl a upevnovacich
prvku (napf. nekalenych hrebikl, skob, svorek atd.) Je
rovnéz vhodné k opracovani keramickych obkladacek, tak
jako k ¢innostem rasplovani, broudeni nebo seskrabovani
malych ploch na sucho. Bruska je obzvlasté vhodna k
provadéni pfesnych praci na tézko pfistupnych mistech,
pobliz hran v€etné jejich zarovnani. Toto elektrické ruéni
naradi pouzivejte vyhradné s pfislusenstvim dodavanym
nebo doporu¢enym vyrobcem, firmou Stayer.

Hlavni souéasti a ovladaci prvky

Cislovani jednotlivych ovladacich prvkd a komponent( se
vztahuje k zobrazeni stroje v navodu.

1. Tlagitko spinace (zapnuti/vypnuti).

2. Ovladaci kolec¢ko k pfednastaveni poctu pracovnich
zdviha.

. Vétraci otvory.

. Misto pro upnuti pfisluSenstvi.

. Rukojet (misto izolovaného uchopu).

. Prisludenstvi pro déleni nebo seskrabovani.

. Upinaci Sroub s pruznou a konickou podlozkou.

. Kli¢ imbus.

. Brusnéa deska se suchym zipem.

10. Brusné prostredky (brusny papir).

11. Nastavec pro externi odsavani prachu.

12. Objimka pro upevnéni nastavce pro odsavani prachu.
13. Packa pro vymeénu pfisluSenstvi bez pouziti nastroju.

O©CoO~NOO O~ W

Technické parametry

MULTI TOOL PRO 300

Nominalni pfikon. 300 W

Otéacky na prazdno. 15.000 - 23.000 min™'
Brusny zdvih. 3.2mm

Hmotnost. 1.5 Kg

Uvedené hodnoty plati pro jmenovita napéti [U] 230/240
V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Pro nizSi napéti a
u modell vyrobenych pro specifické zemé se mohou v
hodnotach lisit.

Pozorné si, prosim, pfe¢téte udaje na typovém Stitku
stroje. Obchodni nazvy jednotlivych stroju se mohou lisit.
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Informace o hluénosti a vibracich

Uvedené hodnoty byly zméfeny podle zkuSebnich
podminek uvedenych v evropské normé EN 60745.
Naméfené vazené hladiny pfi odchylce K =3 dB.
Hladina typického akustického tlaku- 81 dB (A) Hladina
akustického vykonu - 92 dB(A)

Pouzivejte prostiredky k ochrané sluchu!

Celkova hodnota vibraci (soucet vektori ve 3 smérech)
dle evropské normy EN 60745:

BrouSeni: Generovana hodnota vibraci
a =2 m/s? / Nepfesnost K=1,4 m/s?

Déleni pomoci ponornych pilovych fezacich platku:
Generovana hodnota vibraci
a,=10 m/s?/ Nepfesnost K=1,5 m/s?

Déleni pomoci segmentovych pilovych kotoucku:
Generovana hodnota vibraci
a,=6,5 m/s? / Nepfesnost K=1,5 m/s?

Pouziti jako Skrabky : Generovana hodnota vibraci
a =4,5m/s? / Nepfesnost K=1,5 m/s?

Deklarované hodnoty vibraci v tomto navodu byly
naméfeny dle standardizovanych postupu uvedenych
v evropské normé& EN 60745 a je mozné ji pouZzit pro
srovnani s ostatnimi stroji. Celkovou naméfenou hodnotu
vibraci je mozné také pouzit pro pfedbézné posouzeni
rizik pfi hlavnim pouziti naradi.

Uvedeny stupen vibraci byl naméfen pro hlavni pouziti
naradi. Preneseny skuteény stupen vibraci se béhem
prace s narfadim muze liSit od namérenych hodnot v
zavislosti na zplsobu pouziti stroje. PFi jiném pouziti nez
hlavnim, pfi pouziti nevhodného pfislusenstvi ¢i pomlicek
nebo pfi nedostate¢né Gdrzbé se muize uroven vibraci
liSit. To mGze zpuUsobit znaéné navySeni vibraci béhem
celkové doby prace.

Pro pfesné posouzeni béhem pfedem stanovené
pracovni doby je nutné zohlednit také dobu chodu néafadi
na volnobéh a vypnuti nafadi v ramci této doby. Tim se
muze zatizeni béhem celé pracovni doby vyrazné snizit.

Rizika Ize podstatné snizit v pfipadé dodrzovani
nasledujicich pravidel jako napf.: provadét pravidelny
servis a udrzbu nafadi a pfislusenstvi, vyvarovat se prace
pfi nizkych teplotach, v pfipadé velmi chladného pocasi
se snazit zahfat télo a pfedevsim ruce, délat pravidelné
prestavky v praci a pohybovat rukama pro stimulaci
krevniho obéhu. Snazte se udrzovat vibrace na minimalni
hodnoté.

3. Montaz

Vyména prislusenstvi

Pred zahajenim jakékoliv Cinnosti vCéetné vymény
prislusenstvi odpojte naradi od zdroje napajeni.
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Pouzivejte pracovni ochranné rukavice pro vyménu
prisluSenstvi. Bé&hem delSiho provozu se pfisluSenstvi
zahfiva, jeho povrch muze byt horky a mohlo by dojit
ke zranéni obsluhy. K poranéni by mohlo rovnéz dojit
dotykem ostrych hran nastroji s pokozkou.

Vybér vhodného pracovniho nastroje (pfislusenstvi)

Pracovni nastroj \EICHE]

Segmentovy
pilovy kotoug
HSS na dfevo

Drevo, plasty

Segmentovy Materialy ze
pilovy kotou¢ dfeva a plastu
bimetalicky

Brusna V zavislosti
trojuhelnikova na pouZzitém
deska pro typu brusnych
brusné prostredki
prostfedky — typ

Delta 93 mm

Ponorné fezaci | Materialy ze
pilové platky dfeva a plasta,
HSS na dievo sadrokartonoveé

desky a ostatni
mé&kké materialy

Ponorné fezaci
pilové platky
bimetalické na
déleni kovl

Materialy z kovu
(napf. nekalené
hiebiky, Srouby,
mensi profily),

nezelezné kovy

Ponorné fezaci
pilové platky
bimetalické na

Materialy ze
dreva a plast,
nezelezné kovy

déleni dfeva a
kovu

Montaz a vyména prislusenstvi

Pro uvolnéni nastroje odklopte packu 13 o 180° a
pfislusenstvi vymérite. Po té znovu opa&nym pohybem
packy (zaklopenim packy 13 o 180° zpét) nastroj zajistéte.

- Peclivé zkontrolujte, zda je pracovni nastroj /
prislusenstvi pevné uchyceno. Pfi nespravném
nebo nedostateCném usazeni mulze dojit béhem
prace k uvolnéni pracovniho nastroje/ pfisluSenstvi a
poranéni obsluhy nebo okolostojicich osob.

Vymeéna brusnych prostredkil na brusné desce.
Brusna deska je opatfena suchym zipem (Velcro) pro
rychlou a snadnou vyménu brusnych prostfedkll se
suchym zipem.

Pfed tim neZ nasadite novy brusny paipir 10 na brusnou
desku 9, ocistéte povrch Velcro brusné desky 9 pomoci
StéteCku popfipadé poklepanim, tak abyste jej zbavili
zbytku nedistot a byla zajiSténa potfebna pfilnavost.

Brusny papir 10 pfilozte suchym zipem pevné k jedné
strané brusné desky 9 se suchym zipem a pevné pfitlacte.
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Pro optimalni odsavani prachovych &astic dbejte na to,
aby se otvory v brusném papiru 10 a brusné desce se
suchym zipem 9 navzajem co nejpfesnéji prekryvaly.

Pro sejmuti brusného papiru 10 z brusné desky se suchym
zipem 9 nadzvednéte jeho okraj na jakémkoliv misté a
zatdhnéte. Pfed nasazenim nového brusného papiru 10
na brusnou desku 9 zbavte povrch brusné desky 9 nejprve
necistot, napf. pomoci Stétce nebo poklepanim.

Vybér vhodnych brusnych prostredku

V zavislosti na druhu opracovavaného materialu,
povrchové upravé a stupni Ubéru si lze vybrat mezi
rozmanitymi tipy brusnych prostfedku. Viz tabulka.

Brusny papir

Cervena barva brusiva

Material Aplikace

- V8echny druhy [ Hrubé brouSeni, [Durva 60
materialu ze napf. nepfiznané
dfeva (napf. tramy a
tvrdé dfevo, nehoblovana
mekké dfevo, prkna
drevotfiskove [ pgro,gen; Kézepes 120
desky, stavebni | xg|nich stran
desky a dfevo) | 5 yhlazovani
malych
- Kovy nerovnosti
Finalni a jemné | Finom 210
brouseni dfeva

Materidly, obsahujici azbest, mohou zpracovavat jen
specialisté.

- Pokud je to jen trochu mozZné, pouZivejte vhodné
systémy pro odsavani prachu s ohledem na obrabény
material.

- Ujistéte se, ze prostfedi, v némz pracujete, je fadné
odvétrano.

- Doporudujeme pouzivat vzdy ochranou masku s filtrem
tfidy P2.

Dodrzujte mistni pfedpisy

materialu platné ve vasi zemi.

tykajici se obrabéného

Pripojeni k externimu odsavani (viz Obr. A)

PFi brouSeni pfipojte zafizeni vzdy k vhodnému systému
pro odsavani prachu, a to s ohledem na obrabény material.

Pfed tim, neZ na stroj nasadite nastavec pro externi
odsavani prachu 11 (pfisluSenstvi dodavané na
objednavku), odstrarite pracovni nastroj.

Sestavte nejprve z jednotlivych komponentd nastavec pro
externi odsavani prachu 11 dle obrazku v tomto navodu (
sestavte s objimkou pro upevnéni nastavce pro odsavani
prachu 12.).

o »
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Nastavec pro externi odsavani prachu 11 nastréte
objimkou 12 na misto pro upnuti pfislusenstvi 4 a zatlacte
objimku 12 pevné proti naradi. Nastavec pro externi
odsavani prachu 11 a objimka 12 musi sedét na pfistroji
pevné.

Pripojte saci hadici (toto pfisluSenstvi neni soucéasti
dodavky) pfimo na nastavec pro pfipojeni externiho
odsavan 12. Druhy konec hadice pfipojte k pfislusnému
vysavaci (neni soucasti dodavky).

ZpUsoby pfipojeni nafadi a vysavaCe jsou popsany v
navodu u pfislusného vysavace.

Vysava¢ musi byt vhodny pro pouziti spole¢né s danym
druhem obrabéného materialu.

Pro odsavani extrémné zdravi Skodlivého prachu,
karcinogenniho prachu nebo jemného suchého prachu je
tfeba pouzit specialni vysavac.

4. Provoz zafizeni

Zkontrolujte napéti v siti! Pired pfipojenim zafizeni do
sité, zkontrolujte, zda zdroj napajeni odpovida udajim
uvedenym na typovém Stitku stroje. Stroje oznaéené
pro napéti 230 V mohou pracovat také pii napéti 220 V.

Uvedeni do provozu
Zapnuti vypnuti

Pro zapnuti pfistroje zatlaéte tlacitko spinace 1 pro
vypnuti a zapnuti smérem dopfedu do polohy “I”.

Pro vypnuti pfistroje posunte tlaCitko spinate 1 pro
vypnuti a zapnuti smérem zpét do polohy “I”.

Nastaveni poctu pracovnich zdviht

Pomoci kole¢ka elektronické predvolby k pfednastaveni
poctu pracovnich zdvih(, Ize nastavit pocet pracovnich
zdviha a to i béhem provozu pfistroje.

Konkrétni vyse poctu pracovnich zdvihd zavisi pfedevsim
na druhu opracovavaném materialu, jeho povrchové
Upravé a pracovnich podminkach a je vhodné si provést
odzkouSeni na malém kousku materialu. ZkuSenosti v
tomto sméru ziskate praxi.

Pokyny k provozu

Poznamka: Pro va$i bezpecnost, pohodinou obsluhu a
efektivni provoz udrzujte zafizeni v €istém stavu. Ujistéte,
Ze vétraci otvory krytu motoru jsou vZdy volné pfistupné
a v Cistém stavu. V opaéném pfipadé by mohlo dojit k
poskozeni motoru nebo ohroZeni bezpeénosti obsluhy.

Zpusob a postup prace:

Diky vibrac¢ni jednotce dojde k rozkolisani pracovniho
nastroje az do hodnoty 21 tisic zdvih(i za minutu v Uhlu
2,8°. To umozruje naprosto pfesnou praci v rozich, na
hranach a tézko pfistupnych mistech.
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Na zafizeni vyvijejte jen mirny tlak tak, aby
byly udrZzovany stale stejné vysoké otacky a
tim i efektivita prace a nedochazelo k
zablokovani nastroje.

Nafadim pohybujte v mirném krouzivém
pohybu tak, aby nedochazelo k zahfivani,
tupeni nebo zablokovani nastroje.

Déleni materialu (provadéni rezi)

- Vzdy pouzivejte neposkozené pilové platky v
perfektnim stavu. Deformované, nalomené nebo jinak
poskozené platky se mohou rozlomit nebo zaseknout
pfi praci a zpUsobit zpétny vrh.

- P¥i déleni lehkych stavebnich materidlu dodrzujte
vzdy mistni pfedpisy a dbejte na doporuceni
dodavatelli a vyrobci prislusnych materiala.

- Proces ponorného déleni (provadéni frezd) lze
aplikovat pouze u mékkych materialt jako napftiklad
mékké drevo, sadrokartonové desky atd.!

Pfed zahajenim Ffezani pomoci ponornych pilovych platkd
HSS do dfeva, stavebnich materiali, sadrokartonovych
desek atd. se piesv@dCte, zda tyto neobsahuji cizi
predméty, jako jsou hiebiky, Srouby, spony a jim podobné.
V pfipadé&, Ze ano, tyto pfedméty odstrarte nebo pouZijte
k praci bimetalové ponorné platky.

Brouseni

Rychlost brouseni a kone¢ny vysledek jsou dany
predevsim vyb&rem vhodného brusného papiru, (velikosti
zrn smirkového papiru), nastavenou rychlosti pracovnich
zdvih( a pfitlakem na obrabény material.

Pouze s brusnymi prostfedky, které jsou v dobrém stavu,
Ize docilit dobrych vykon( a také prodlouzit Zivotnost
zafizeni.

ZvySenou pozornost dbejte na to, aby byl pfitlak na
obrobek konstantni. Tim se prodluzuje Zivotnost brusného
papiru. Pokud na pfistroj budete nadmérné tlacit, praci tim
nijak neurychlite, pouze se pfitom rychleji opotfebovava
zafizeni i brusny papir a dosahnete i horsi finalni
povrchové Upravy.

Pro pfesné brouSeni na tézko pfistupnych mistech, v
rozich, na hranach apod. Ize pfi praci vyuZit jen jeden z
okraju brusné desky.

Pokud pracujte stdle na jednom mist&, brusny papir
se mlze znacné prehfat. Snizte stupen nastaveni
pracovnich zdvihi (rychlost) a pravidelné nechte brusny
papir ochladit.

Pokud brusny papir jiz pouzijete na kov, pak jiz neni
vhodny k opracovani jinych materiald. Pfi brouseni pfipojte
zafizeni vzdy k vhodnému systému pro odsavani prachu s
ohledem na obrabé&ny material.

~ &
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Seskrabovani

Pro seSkrabovani nastavte vysoky stupen pracovnich
zdviha.

Pokud ma obrobek mékky povrch (napf. dfevo), pracujte
pod ostrym uhlem a na pfistroj a nastroj tlacte jen velmi
lehce. V opa&ném pfipadé by mohla Skrabka poskodit
povrch obrobku.

5. Cisténi, adrzba a zakaznicky servis
Cisténi a udrzba

- Pred provadénim ¢isténi ¢i udrzby zafizeni nebo pfi
jakékoliv manipulaci s nim pristroj vzdy vypnéte a
poté odpojte ze sité

- Dbejte nato, aby se do bezpeénostnich aovladacich
prvki, jakoz i do vétracich otvorti motorové skriné
ostalo minimum prachu a necistot.

Otfete pristroj vzdy Cistym mékkym hadfikem a pouzijte
stlateny vzduch nastaveny na nizky provozni tlak.

Pri Cisténi zafizeni nepouzivejte agresivni distici
prostfedky pouze bézné dostupné distici prostfedky (jako
napf. mydlova voda atd.). Mohlo by dojit k poskozeni
plastovych €asti brusky. Pfi Cisténi dbejte na to, aby se
dovnitf pfistroje nedostala voda. Doporucuje se provadét
Cidténi pfistroje po kazdém pouziti.

Pokud byste i pfes veskeré kontrolni procesy ve vyrobé
zjistili jakoukoliv nesrovnalost ve funkci pfistroje nebo jeho
nastaveni, svéfte jeho opravu autorizovanému servisu pro
elektrické nafadi Stayer.

Poprodejni servis a zakaznicka podpora

NaSe servisni stfedisko odpovi na vase dotazy tykajici se
oprav a udrzby vaseho vyrobku, stejné tak jako na otazky
tykajici se nahradnich dilG. Sestavy (rozkresy ) nahradnich
dild a pfislusné informace o nahradnich dilech Ize nalézt
na nasich webovych strankach:

www.grupostayer.com
nebo pozadat o né mailem na info@grupostayer.com

Nasi technicko prodejni poradci Vam radi sdéli informace
0 moznosti zakoupeni vyrobku, jeho pouziti a doporuci
vhodné pfisluSenstvi.

Zaruka

Zarucni list

Soucasti dokumentace je i zarucni list. V pfipadé
reklamace vyrobku pfedlozte prodejci vyplnény zaruéni
list potvrzeny pfi prodeji nebo original faktury/ dokladu
prokazujici zakoupeni vyrobku.
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Poznamka! V pripadé, ze zarucni list neni soucasti
dokumentace, pozadejte o néj bez odkladu prodejce,
u kterého jste vyrobek zakoupili.

Zaruka se v souladu s platnym zakonem vztahuje vyhradné
na vyrobni a montazni vady nebo na vady materialu. Ze
zaruky jsou vylou€eny zavady zplUsobené nespravnym
uzivanim, pretézovanim, nedodrzenim pokynu
obsazenych v navodu. Zaruka se rovnéz nevztahuje na
dily podléhajici opotfebeni nebo na bézné opotfebeni
stroje. Zasah zakaznikem nebo tfetimi osobami, které
nepracuji pro nas oficialni servis, pouziti cizich dill pro
montaz jsou divodem pro zruseni zarucnich prav.

Recyklace
Vyrobce doporucuje, aby zafizeni, pfislusenstvi a obaly

byly s ohledem na Zivotni prostfedi v souladu s predpisy
dané zemé tfidény a odevzdany k ekologické likvidaci.

Nevhazuijte elektronafadi do domovniho odpadu!

Pouze pro ¢lenské zemé EU:
——

Zmény textu vyhrazeny.

V souladu s Evropskou Smérnici 2002/96/EC
o odpadech z elektrickych a elektronickych
zarizeni a jejim prosazeni v narodnich
zakonech musi byt neupotfebitelné rozebrané
elektronafadi shromazdéno k opétovnému
zhodnoceni nepoSkozujicimu zivotni prostiedi.

© »
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6. PROHLASENI O SHODE
Nize uvedena firma: STAYER IBERICA, S.A.

Se sidlem:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: 902 91 86 81 / Fax: +34 91 691 86 31

PROHLASUJE

Ze zafizeni:

Typu: Multifunkéni bruska

Modelové fady: MULTITOOL PRO 300

Prohlasujeme v plné své zodpovédnosti, Zze vyrobek
uvedeny v Casti ,Technické parametry ,je v souladu s
nasledujicimi normami a normativnimi dokumenty : EN
60745 A v souladu s pozadavky smérnic 2004/108/CE,
2006/42/CE.

(S

C€ Z R&HS

Ramiro de la Fuente
Generalni feditel

Leden 2019.
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1. Vonatkozé biztonsagi figyelmeztetések

Multicsiszoléravonatkozé biztonsagifigyelmeztetések

- Tartsa az elektromos kéziszerszamot a szigetelt
markolofeliileteinél fogva, amikor olyan
miiveletet végez, amelynél fennall a veszélye,
hogy a vagoszerszam rejtett vezetékekbe vagy
a sajat vezetékébe litkozhet. Fesziltség alatt 1évé
vezetékekkel valé érintkezéskor a szerszamgép
alkatrészei is fesziltség ala kerlInek, és megrazhatjak
a kezel6t.

- A gépet csak szaraz csiszolasra hasznalja. A vizzel
valo érintkezés ndveli az aramutés kockazatat

- Tartsa tavol a kezét a csiszolas helyétol. Ne tegye
a kezét a munkadarab ala. A flirészlap érintése
balesetveszélyes.

- Hasznaljon megfelel6 érzékeléket, munkateriileten
levo esetleges rejtett vezetékek felderitésére
vagy forduljon a helyi koziizemi szolgaltatokhoz.
Az elektromos vezetékkel valé érintkezés tuzet
vagy aramitést okozhat. A gazvezeték sérilése
robbanashoz vezethet. A vizvezetékbe val6é behatolas
targyi karokat illetve aramutést okozhat.

- Munkavégzés kozben mindkét kezével tartsa
er6sen az elektromos kéziszerszamot teremtsen
biztonsagos helyzetet. Az elektromos kéziszerszamot
két kézzel biztonsagosabban lehet vezetni.

- Biztositsa a munkadarabot. A szoritoval rogzitett
vagy satuba fogott munkadarabbal biztonsagosabb a
munka, mintha kézben tartana.

- Tartsa tisztan a munkahelyét. Az anyag keverékek
kilondsen veszélyesek. A kdnnylfém por éghet vagy
felrobbanhat.

- Ne hasznidlja az elektromos kéziszerszamot sériilt
kabellel. Ne érintse meg a sérult kabelt, huzza ki a
tapkabelt, ha az mikddés kdzben sérilt meg. A sérilt
kabel néveli az aramutés veszélyét.

- Hasznaljon munkavédelmi kesztylt a szerszamok
és alkatrészek cseréjéhez. HosszU hasznalat utan a
szerszamok/alkatrészek felforrésodnak.

- Ne kaparjon nedves anyagokat (pl. tapétat) vagy
nyirkos feliileteket. Ha viz jut a gépbe, az néveli az
aramutés kockazatat.

- Ne kezelje a kaparando feliiletet oldoszeres
folyadékkal. A kaparas soran a felmeleged6
anyagokbdl mérgez6 gbéz6k szabadulhatnak fel.

- A csiszol6 hasznalatanal kiilonos ovatossaggal
jarjon el. A tartozék nagyon éles, sérilés veszélye all
fenn.

Csak Nagy- Britannidban forgalmazott termékek
esetében: A termék BS1363/A tipusu belsé biztositékkal
ellatott csatlakozoval van felszerelve (ASTA engedély
BS1362-re). Ha a csatlakozé nem kompatibilis a
dugaszolo aljzattal, akkor szakszervizben ki kell cseréltetni
a megfeleld csatlakozoéra.

A csere csatlakozonak ugyanolyan biztositékkal kell
rendelkeznie, mint az eredetinek. A leszerelt csatlakoz6t
ugy kell kidobni, hogy az aramtés veszélyét elkertiljék.

9

Ausztraliaban és Uj-Zélandon olyan &ramvédd
késziléket (RDC) hasznaljon, amelynek a névleges
aramerdssége 30 mA vagy annal kisebb.

2. Miikodési leiras

©

A kovetkezdkben leirt utasitasok figyelmen kivil hagyasa
elektromos aramdutést, tlizet és/vagy komoly sérilést
eredményezhet.

Lapozzon hasznélati utasitds abrat tartalmazé részéhez
és tartsa ott nyitva, amig a kezelési utmutatét olvassa.

Olvassaelaz6sszesbiztonsagifigyelmeztetést,
utasitast.

Rendeltetésszerii hasznalat

A gép fa, mlanyag, gipsz, nem vastartalmi anyagok
és kotéelemek ( nem keményitett szdgek, kapcsok)
flrészelésére és vagasara hasznalhat6. Alkalmas
tovabba puha falburkolatok megmunkalasara valamint kis
fellletetek szaraz csiszolasara és kaparasara. Kiiléndsen
alkalmas az élekhez kozeli és sik vagashoz. Az elektromos
kéziszerszamot kizarélag Stayer tartozékokkal szabad
uzemeltetni.

Termék alkatrészei

A gép abran talalhaté a termék alkatrészek szamozott
jelélése.

. Be-/kikapcsolé gomb

. Fordulatszam szabdélyzé

. Szell6zbnyilasok

. Szerszam befogo

. Fogantyu (szigetelt markoléfeliilet)
. Vago- és csiszoloszerszamok
. Rogzitécsavar rugos alatéttel
. Imbuszkulcs

. Csiszolotanyér

10. Csiszolépapir

11. Porelszivo berendezés

12. Szivofej

13. Szerszam rogzitd kar

OCO~NOOP,WN -~

Miiszaki adatok

MULTI TOOL PRO 300

Névleges teljesitmény 300 W

Uresjarati fordulasztam 15.000 - 23.000 min™'
Szerszammozgas palydja | 3.2 mm

Suly 1.5Kg

A specifikacio 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~
60Hz névleges feszlltségre vonatkozik. Alacsonyabb
feszlltségnél az adatok orszagonként eltérhetnek. Kérjiik
nézze meg a termék cikkszamat az adatlapon. Az egyes
elektromos kéziszerszamok kereskedelmi neve valtozhat.



MAGYAR

Zajjal és vibracioval kapcsolatos informaciok

Tipikus  A-sulyozasu EN60745  szerint
meghatarozva.

LPA hangnyomésszint: 81 dB (A)

LWA hangteljesitményszint: 92 dB (A)

Bizonytalansag K=3 dB

Viseljen fiilvédot!

A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg) és
a K bizonytalansag EN 60745 szerint meghatarozva:

zajszint,

Csiszolas: Rezgéskibocsatas: ah=2 m/s?
Bizonytalansag: K=1.4 m/s?

Vagas fiirészlappal: Rezgéskibocsatas: ah=10 m/s? ,
Bizonytalansag: K=1.5 m/s?

Vagas szegmenses filirésztarcsaval: Rezgéskibocsatas:
ah=6.5 m/s? , Bizonytalansag: K=1.5 m/s?
ah=4.5

Kaparas: Rezgéskibocsatas: m/s? ,

Bizonytalansag: K=1.5 m/s?

Ahasznalati utasitasban megadott rezgéskibocsatasi szint
az EN60745 szabvanyban megadott szabvanyositott teszt
alapjan lett mérve, mas eszkdzzel 6sszehasonlithato.
Felhasznalhato a kitettség elézetes értékeléséhez.

A meghatarozott rezgéskibocsatasi szint az eszkoz
elsédleges hasznalatara vonatkozé értéket reprezentalja.
Az eszk6z azonban felhasznalhaté mas tipusu
tevékenységekre, mely esetén a rezgéskibocsatas mas
mértéki lehet. Ez jelentds mértékben megndvelheti a
teljes munkafazis idétartamara nézve a kitettség mértékeét.

Azt a megbecsulhetd rezgéskibocsatasi szintet is
figyelembe kell venni, amikor az eszkdz ki/bekapcsolasra
kerul, vagy amikor Gzemel, de nem végzi a tényleges
munkat. Ezek jelent&sen csokkenthetik a teljes munkafazis
id6tartamara vonatkoz6 teljes kitettség mértékét.

Tovabbi biztonsagi lépések megtétele sziikséges a
szerszamot hasznal6é karos rezgésektél valé megévasa
érdekében, pl.: folyamatosan karban kell tartani az
eszkdzt és tartozékait, melegen kell tartani a kezeket, jol
meg kell szervezni a munkavégzés fazisait.

3. Osszeszerelés — Szerszam csere

Miel6tt barmilyen munkat végezne, hiizza ki a halozati
csatlakozét.

Hasznéaljon munkavédelmi kesztyiit a szerszamok
és alkatrészek cseréjéhez. A szerszamok/alkatrészek
érintése sériléshez vezethet.
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Felhasznalasnak
kivalasztasa

megfeleld

szerszam/alkatrész

HSS szegmens | Faanyagok,

firészlap fahoz | mianyag

Bimetal Faanyagok,

szegmens mianyag

fUrészlap

Csiszololemez, | Faanyagok,

Delta 93 mm |mianyag, gipsz

széria és mas puha
anyag

HSS Fa, fém, nem

szuroflrészlap | vastartalmu

fahoz fémek

Bimetal Fémek (pl.nem

szuroflirészlap | edzett  szdgek,

fahoz csavarok, kisebb
idomok), nem
vastartalmu
fémek

Bimetal A csiszolopapir

szuréflrészlap | fuggvénye

fahoz és fémhez

Felhasznalasnak szerszam/alkatrész
felszerelése
180 fokkal forgassa el a kart (7) és cserélje az alkatrészt.

Ujra forditsa el a szerszamot, hogy régzitse az alkatrészt.

megfeleld

Ellendrizze, hogy az alkatrész régziilt-e.
Helytelen vagy nem megfelel6 rogzités esetén az alkatrész
mikddés kozben kilazulhat és veszélyt jelent.

Csiszolopapir felszerlése/cseréje a csiszolotanyéron

A csiszolotanyér (9) tépdzarral van ellatva, igy lehetévé
tesziatépbzaras csiszolopapir gyors és konnyl rogzitését.

A csiszolépapir (10) felhelyezése el6tt, a csiszolotanyér
(9) tépbzarat tiszitsa meg az optimalis tapadas
érdekében. lgazitsa a csiszoldpapirt (10) a csiszolotanyér
(9) egyik széléhez, majd helyezze a csiszolépapirt a
csiszolotanyérra és er6sen nyomja ra.

Az optimalis porelszivas biztositasa érdekében Ugyeljen
arra, hogy a csiszolopapiron 1évé lyukak illeszkedjenek a
csiszolétanyaron talalhaté lyukakhoz.

A csiszolépapir (10) eltavolitasahoz fogja meg az egyik
végeét és huzza le a csiszolotanyérrol.

Csiszol6papir kivalasztasa

A megmunkalandd anyagtél és az eltavolitand6é anyag
mennyiségétdl fuggden kuldnbdzd csiszoldpapirok allnak
rendelkezésre:

Piros szin(i csiszoléanyag
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Anyag Alkalmazas

- Mindenféle fa Durva Durva 60
(pl. keményfa, csiszolashoz
puhafa, pl. durva,
faforgacslap, gyalulatlan
épitélemez). gerendak és
tablak
- Fémek Felileti Kozepes 80
csiszolashoz,
szabalytalan
fellletek
csiszolasara
Fa finom Finom 210
csiszolasahoz

Por-/forgacselszivas

Az olyan anyagokbdl szarmazé por, mint 6lmozott festék,
bizonyos fa, asvanyi anyag, fém, artalmas lehet az
egészségre. A porok érintése vagy belégzése allergias
reakciot  valthat ki és/vagy léguti megbetegedést
okozhat a munkat végzd személynek illetve a kdzelben
tartozkoddknak.

Bizonyos porok, mint példaul a tolgyfa- vagy bikk pora
rakkeltd hatasu, kuléndsen faanyag kezeld adalékokkal
egyutt (kromat, faanyagvédd szer). Az azbeszt tartalmu
anyagokat csak szakemberek kezelhetik.

- Lehet&ség szerint hasznaljon porelszivast.
- Biztositani kell a munkahely szell§zését.

- P2 szlirGosztalyu legzékészuleket kell viselni.
Az On orszagaban érvényes elbirasokat be kell tartani a
hasznalt anyagok vonatkozaséban.

Porelszivorendszer csatlakoztatasa (lasd A abra)

A csiszolasi munkakhoz mindig hasznaljon porelszivast. A
porelszivérendszer (11) felszerelése el6tt mindig tavolitsa
el csiszol6 alkatrészt/ tartozékot.

Ha szikséges szerelje 0ssze a porelszivorendszer (11)
részeit, ahogy az az abran lathatd. Helyezze a gépre az
Osszeszerelt porelszivot a szerszambefogon (4) keresztul.

A géptél figgden helyezze el a szivocsdvet (tartozék)
kdzvetlenil a szivofejre (12). Csatlakoztassa a szivocsovet
a porszivora. A kilonféle porszivok csatlakoztatasanak
attekintése a kihajthat6 oldalon talélhaté.

A porszivonak alkalmasnak kell lenni a megmunkalandé
anyag szivasara.

Ha olyan szaraz port kell szivnia, amely kiléndsen
artalmas az egészségre vagy rakkeltd hatasu, hasznaljon
specialis porszivét.
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4. Miikodés

Ugyeljen a megfeleld halozati fesziiltségre! Az aramforras
feszultégének meg kell egyeznie az elektromos
kéziszerszdm adattablajan megadott feszlltséggel.

A 230 V jeldléssel ellatott elektromos szerszamok 220
V-nal mikodtethetok.

Be-/kikapcsolas

A gép elinditasahoz nyomja elére a be-/kikapcsold gombot
(1) ugy, hogy “I” jelzés latszédjon a kapcsolén.

A gép kikapcsolasahoz tolja hatra a be-/kikapcsolé gombot
(1) ugy, hogy “0” jelzés latszddjon a kapcsolon.

Orbitalis palya kivalasztasa

Megjegyzés: Ne takarja le a gép 3 szell6zbényilasat
munka kdézben, mivel az csdkkenti a gép élettartamat.

Miikodési elv

Kdszdnhetéen az oszcillacios
meghajtasnak a  szerszam/kiegészit
21.000/perc lengésszamig is felmehet 2.8°
tartomanyban. Ez szik helyen is preciz
munkavegzést tesz lehetévé.

Alacsony  és egyenletes nyomast
alkalmazzon, ellenkez6 esetben a
munkateljesitmény  csOkken és az

alkalmazott szerszam blokkolédhat.
Hasznalat kzben mozgassa a gépet elére
és hatra, hogy a szerszam ne melegedjen
fel és ne alljon le.

Flirészelés

- Sértetlen, hibatlan fiirészlapokat hasznaljon. A
deformdlt, tompa flrészlapok vagy mas médon sérilt
flrészlapok eltérhetnek.

- Ha konnyii szerkezetes épitéanyagot fiirészel,
vegye figyelembe az anyag beszallitéjanak
ajanlasait.

- Szuréfiirészelés csak puha anyagok, mint példaul
faanyag, gipszkartonlapok esetén alkalmazhaté.

Miel6tt HSS fiirészlapot hasznalna fa, faforgacslap,
épitéanyagok stb. flirészelésekor, ellenérizze az idegen
anyagok pl. szdgek, csavarok vagy hasonlé vagy hasonlé
targyak jelenlétét vagy hasznaljon bimetal flirészlapot.

Csiszolas

A levalasztasi teljesitményt és a csiszolasi mintazatot
elsédlegesen a csiszoldlap megvalasztasa (szemcse
mérete), az oszcillalasi sebesség és a géppel alkalmazott
nyomas mértéke hatarozza meg.

A hibatlan csiszolépapirok hasznalataval j6 csiszolasi
eredmények érhetbk el és meghosszabbitjdk a gép
élettartamat.
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Ugyeljen arra, hogy egyenletes nyomast gyakoroljon a
csiszolando fellletre, ezzel megnodvelhetia csiszolopapirok
élettartamat.

A csiszolasi nyomas fokozasa
a csiszolasi kapacitas novelését,
csiszolopapirok kopasahoz vezet.

nem eredményezi
de a gép és a

A szélek, sarkok, nehezen elérhetd helyek pontos
csiszolasakor csak a csiszolétanyér hegyével vagy
szélével lehet dolgozni.

Az egy ponton torténé csiszolas esetén a csiszolépapir
felforrosodhat. Csokkentse palya I0ketszamot, hogy a
csiszoldpapir folyamatosan tudjon hilni.

Ha a csiszolopapirt fém csiszolasara hasznalta, ne
hasznélja mas anyagra.

Csiszolashozmindig csatlakoztassaaporelszivorendszert.
Kaparas

Kaparashoz valasszon magas rezgésszamot. Egy puha
fellleten (példaul fa) dolgozzon lapos szégben és csak
enyhe nyomast alkalmazzon. Ellenkez6 esetben a kaparo
belevaghat a fellletbe.

5. Karbantartas, szerviz, tiszitas

- Miel6tt barmilyen munkat végezne, huzza ki a
halézati csatlakozot.

- A Dbiztonsagos és megfelel6 munkavégzés
érdekében mindig tartsa tisztan a gépet és a
szell6z6 nyilasokat.

Rendszeresen tisztitsa meg az alkatrészeket egy drotkefe
segitségével. Ha az elektromos kéziszerszam a gondos
gyartasi és tesztelési eljarasok ellenére is meghibasodik,
javittassa meg a hivatalos Stayer kisgép szervizben.

Ugyfélszolgalat

Vevészolgalatunk valaszol a termék karbantartasara,
javitasara valamint potalkatrészeire vonatkozo kérdéseire.

A robbantott abrak és a tartalék alkatrészekrdl szold
informaciokat kérje eladojatol.

Uzletkdtdink valaszolnak a termékek és tartozékaik
vasarlasaval, alkalmazasaval kapcsolatos kérdéseikre.

Hulladék

Az elektromos kéziszerszamokat, a tartozékokat és a
csomagoldanyagokat kornyezetbarat mdodon kell ujra
hasznositani.

Csak EU orszagokban: Ne dobja ki az elektromos
szerszamokat a haztartasi hulladékba!
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Az EK elektromos és elektronikus

berendezések hulladékairdl sz6l6 2002/96/EK
iranyelvével 6sszhangban, a nemzeti jogba
torténé atlltetést kovetve, a szerszamokat

i

kilon kell 6sszegydjteni és Ujra hasznositani.

A valtoztatas jogat fenntartjuk.

6. MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi.
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: 902 91 86 81

mint a termék felel&s gyartodja kijelentjik, hogy a leirasban
szereplé termékek (MULTI TOOL PRO 300) gyartasa a
kovetkez6 szabvanyoknak, valamint szabvanyositott
dokumentumoknak megfeleléen térténik: EN 60745
és megfelelnek a kovetkezé Europai iranyelveknek:
2004/108/EC, 2006/42/EC.

(S

C€ Z RHs

Ramiro de la Fuente
Managing Director

2019 Januar
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1. Safety Notes

Safety Notes Safety Warnings for Precision Saw

- Hold power tool by insulated gripping surfaces,
when performing an operation where the cutting
accessory may contact hidden wiring. Cutting
accessory contacting a “live” wire may make exposed
metal parts of the power tool “live” and could give the
operator an electric shock.

- Use the machine only for dry sanding. Penetration of
water into the machine increases the risk of an electric
shock.

- Keep hands away from the sawing range. Do not
reach under the workpiece. Contact with the saw
blade can lead to injuries.

- Use suitable detectors to determine if utility lines
are hidden in the work area or call the local utility
company for assistance. Contact with electric lines
can lead to fire and electric shock. Damaging a gas line
can lead to explosion. Penetrating a water line causes
property damage or may cause an electric shock.

- When working with the machine, always hold it
firmly with both hands and provide for a secure
stance. The power tool is guided more secure with
both hands.

- Secure the workpiece. A workpiece clamped with
clamping devices or in a vice is held more secure than
by hand.

- Keep your workplace clean. Blends of materials are
particularly dangerous. Dust from light alloys can burn
or explode.

- Never use the machine with a damaged cable. Do
not touch the damaged cable and pull the mains
plug when the cable is damaged while working.
Damaged cables increase the risk of an electric shock.

- Wear protective gloves when changing application
tools/accessories. Application tools/accessories
become hot after prolonged usage.

- Do not scrape wetted materials (e. g. wallpaper)
or on moist surfaces. Penetration of water into the
machine increases the risk of an electric shock.

- Do not treat the surface to be worked with solvent-
containing fluids. Materials being warmed up by the
scraping can cause toxic vapours to develop.

- Exercise extreme caution when handling the
scraper. The accessory is very sharp; danger of injury.

Products sold in GB only: Your product is fitted with an
BS 1363/A approved electric plug with internal fuse (ASTA
approved to BS 1362). If the plug is not suitable for your
socket outlets, it should be cut off and an appropriate plug
fitted in its place by an authorised customer service agent.
The replacement plug should have the same fuse rating
as the original plug.

The severed plug must be disposed of to avoid a possible
shock hazard and should never be inserted into a mains
socket elsewhere.
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Products sold in AUS and NZ only: Use a residual
current device (RCD) with a rated residual current of 30
mA or less.

2. Functional Description

@ Read all safety warnings and all instructions.

Failure to follow the warnings and instructions may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

While reading the operating instructions, unfold the
graphics page for the machine and leave it open.

Intended Use

The machine is intended for sawing and cutting wooden
materials, plastic, gypsum, non-ferrous metals and
fastening elements (e.g., unhardened nails, staples).
It is also suitable for working soft wall tiles, as well
as for dry sanding and scraping of small surfaces. It is
especially suitable for working close to edges and for flush
cutting. Operate the power tool exclusively with Stayer
accessories.

Product Features

The numbering of the product features refers to the
illustration of the machine on the graphics page.

1. On/Off switch

2. Thumbwheel for orbit frequency preselection
3. Venting slots

4. Tool holder

5. Handle (insulated gripping surface)
6. Cutting or sanding tool.

7. Clamping bolt with spring washer
8. Allen key

9. Sanding plate

10. Sanding sheet

11. Dust extraction device

12. suction nozzle.

13. Lever useful change

Technical Data

MULTI TOOL PRO 300

Rated power input 300 W

No-load speed 15.000 - 23.000 min-'
Orbit 3.2 mm

Weight 1.5Kg

These data are valid for nominal voltages of [U] 230/240
V ~ 50/60 Hz — 110/120 V ~ 60 Hz. These values may
change of the voltage was lower and in the specific
embodiments for certain countries. Pay attention to the
Article No. on the plate of specifications of your apparatus
as the commercial denominations of some apparatus may

vary.
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Noise/Vibration Information

Measured sound values determined according to EN
60745. Typically the A-weighted noise levels of the product
are: Sound pressure level 81 dB(A);

Sound power level 92 dB(A). Uncertainty K=3 dB.

Wear hearing protection!

Vibration total values (triax vector sum) determined
according to EN 60745:

Sanding: Vibration emission value ah=2 m/s2, uncertainty
K=1.4 m/s2

Cutting with plunge cut saw blade: Vibration emission
value ah=10 m/s2, uncertainty K=1.5 m/s2

Cutting with segmential saw blade: Vibration emission
value ah=6.5 m/s2, uncertainty K=1.5 m/s2

Scraping: Vibration emission value
ah=4.5 m/s2, uncertainty K=1.5 m/s2.

The vibration emission level given in this information sheet
has been measured in accordance with a standardised
test given in EN 60745 and may be used to compare
one tool with another.lt may be used for a preliminary
assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the main
applications of the tool. However if the tool is used for
different applications, with different accessories or poorly
maintained, the vibration emission may differ. This may
significantly increase the exposure level over the total
working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should
also take into account the times when the tool is switched
off or when it is running but not actually doing the job. This
may significantly reduce the exposure level over the total
working period.

Identify additional safety measures to protect the operator
from the effects of vibration such as: maintain the tool and
the accessories, keep the hands warm, organisation of
work patterns.

3. Assembly Changing the Tool

Before any work on the machine itself, pull the mains
plug.

Wear protective gloves when changing application
tools/accessories. Contact with the application tool/
accessoriy can lead to injuries.

Selecting the Application Tool/Accessory
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Accessory Material

HSS wood [ Wooden
segment saw | materials, plastic
, blade
T BIM segment | Wooden

saw blade materials, plastic

Base plate for|Wooden

sanding, series | materials,

Delta 93 mm. plastic, gypsum
and other soft
materials

HSS plunge | Wood, metal,

cut saw blades, | non- ferrous

wood metals

BIM plunge cut| Metal (e.q.

saw blades, | unhardened

metal nails, Screws,
smaller profiles),
non- ferrous
metals

BIM plunge cut|Depends on

saw blade, wood | sanding sheet

and metal

Mounting/Replacing the Application Tool/ Accessory
180 Turn the lever 7 to extract useful and change it. Return
around to fix the tool.

Check the tight seating of the application tool/
accessory.

Incorrect or not securely fastened application tools/
accessories can come loose during operation and pose
a hazard.

Mounting/Replacing a Sanding Sheet on the Sanding
Plate

The sanding plate 9 is fitted with Velcro backing for
quick and easy fastening of sanding sheets with Velcro
adhesion.

Before attaching the sanding sheet 10, free the Velcro
backing of the sanding plate 9 from any debris by tapping
against it in order to enable optimum adhesion. Position
the sanding sheet 10 flush alongside one edge of the
sanding plate 9, then lay the sanding sheet onto the
sanding plate and press firmly.

To ensure optimum dust extraction, pay attention that the
punched holes in the sanding sheet match with the holes
in the sanding plate.

To remove the sanding sheet 10, grasp it at one of the tips
and pull it off from the sanding plate 10.

Selecting the Sanding Sheet

Depending on the material to be worked and the required
rate of material removal, different sanding sheets are
available:
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Material Application

- All wooden For coarse- Coarse 60
materials (e.g., sanding, e.g. of
hardwood, rough, unplaned
softwood, beams and
chipboard, boards
building board) . [ For face Medium 80
) sanding and
- Metal materials planing small
irregularities
For finish and Fine 210
fine sanding of
wood

Dust/Chip Extraction

Dusts from materials such as lead-containing coatings,
some wood types, minerals and metal can be harmful to
one’s health. Touching or breathing-in the dusts can cause
allergic reactions and/or lead to respiratory infections of
the user or bystanders.

Certain dusts, such as oak or beech dust, are considered
as carcinogenic, especially in connection with wood-
treatment additives (chromate, wood preservative).
Materials containing asbestos may only be worked by
specialists.

— As far as possible, use a dust extraction system suitable
for the material.

— Provide for good ventilation of the working place.
— It is recommended to wear a P2 filterclass respirator.

Observe the relevant regulations in your country for the
materials to be worked.

Connecting the Dust Extraction (see figure A)

For sanding, always connect dust extraction. Remove
the application tool/accessory when mounting the dust
extraction 11 (accessory).

If required, assemble the parts of the dust extraction
11 as shown in the figure. Position the assembled dust
extraction onto the machine via the tool holder 4.

Depending on machine version, place a vacuum hose
(accessory) either directly onto the vacuum connection
12. Connect the vacuum hose with a vacuum cleaner
(accessory). An overview for the connection of various
vacuum cleaners can be found on the fold-out page.

The vacuum cleaner must be suitable for the material
being worked.

When vacuuming dry dust that is especially detrimental
to health or carcinogenic, use a special vacuum cleaner.
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4. Operation

Observe correct mains voltage! The voltage of the
power source must agree with the voltage specified
on the nameplate of the machine. Power tools marked
with 230 V can also be operated with 220 V.

Starting Operation Switching On and Off

To start the machine, push the On/Off switch 1 forward so
that the “I” is indicated on the switch.

To switch off the machine, push the On/Off switch 1 toward
the rear so that the “0” is indicated on the switch.

Preselecting the Orbital Stroke Rate

Note: Do not cover off the venting slots 3 of the machine
while working, as this reduces the working life of the
machine.

Operating Principle

Due to the oscillating drive the application
tool/accessory swings up to 21000 times
per minute for 2.8°. This allows for precise
work in narrow spaces.

Work with low and uniform application
pressure, otherwise, the working
performance will decline and the application
tool can become blocked.

While working, move the machine back and
forth, so that the application tool does not
heat up excessively and become blocked.

Sawing

- Use undamaged faultless saw blades only. Deformed,
blunt saw blades or saw blades that are otherwise
damaged can break.

- When sawing light building materials, observe the
statutory provisions and the recommendations of
the material suppliers.

- Plunge cuts may only be applied to soft materials,
such as wood, gypsum plaster boards, etc.!

Before sawing with HSS saw blades in wood, particle
board, building materials, etc., check these for foreign
objects such as nails, screws, or similar. If required,
remove foreign objects or use BIM saw blades.

Sanding

The removal rate and the sanding pattern are primarily
determined by the choice of sanding sheet, the preset
oscillation rate and the applied pressure.

Only flawless sanding sheets achieve good sanding
capacity and extend the service life of the machine.

Pay attention to apply uniform sanding pressure; this
increases the working life of the sanding sheets.
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Intensifiying the sanding pressure does not lead to an
increase of the sanding capacity, but to increased wear of
the machine and the sanding sheet.

For precise on-the-spot sanding of edges, corners and
hard to reach areas, it is also possible to work only with
the tip or an edge of the sanding plate.

When selectively sanding on the spot, the sanding sheet
can heat up considerably. Reduce the orbital stroke rate
and allow the sanding sheet to cool down regularly.

A sanding sheet that has been used for metal should not
be used for other materials.

For sanding, always connect dust extraction.
Scraping

For scraping, select a high oscillation rate. Work on a soft
surface (e.g. wood) at a flat ange, and apply only light
pressure. Otherwise the scraper can cut into the surface.

5. Maintenance and Service Maintenance
and Cleaning

- Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

- | For safe and proper working, always keep the
machine and ventilation slots clean.

Clean Riff application tools (accessory) regularly with a
wire brush. If the machine should fail despite the care
taken in manufacturing and testing procedures, repair
should be carried out by an after-sales service centre for
Stayer.

After-sales Service and Customer Assistance

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as
well as spare parts.

Our customer service representatives can answer
your questions concerning possible applications and
adjustment of products and accessories.

Disposal

The machine, accessories and packaging should be
sorted for environmental-friendly recycling.

Do not dispose of power tools into household waste!

Only for EC countries:

z

According the European Guideline 2002/96/
EC for Waste Electrical and Electronic
Equipment and its implementation into national
right, power tools that are no longer usable
must be collected separately and disposed of
in an environmentally correct manner.
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6. EC DECLARATION OF CONFORMITY
The undersigned: STAYER IBERICA, S.A.
Whit address at:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)

Tel.: 902 91 86 81

We declare under our sole responsibility that the product
described under “Technical Data” is in conformity
with the following standards or standardization
documents: EN 60745 according to the provisions of the
directives 2004/108/EC, 2006/42/EC.

(=
C€ Z R&Hs

Ramiro de la Fuente
Director General

January 2019
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